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m F O EZ A COROKEY
MO

KONNYU VALASZTANI
ERO.

KONNYU FELHASZNALNI

1. AMUNKADARAB ANYAGA

Acél o
. Viszonyitasi alap: 1SO A.Iumini,u,m. otvozetek
Alacsony dtvézési acél, CMC02.1/ HB 180 N Viszonyitasi alap:
Ontott, nem 6regedd, CMC 30.21/HB 75
10 Rozsdamentes acél
M Viszonyitasi alap: ] o) H&4ll6 btvdzetek
Ausztenites rozsdamentes acél, CMC 05.21/ S Viszonyitasi alap:
HB 180 Ni alapt,CMC 20.22/HB 350
Ontéttvas
. Viszonyitasi alap: IS0 Edzett acel
Sziirke 8ntéttvas, CMC 08.2/HB 220 H Viszonyitasi alap:
Gémbgrafitos dntdttvas, CMC 09.2/HB 250 Edzett és temperalt, CMC 04.1/HRC 60

A Sandvik Coromant fokozatosan Uj anyagbesorolast vezet be. Az eddigi CMC kodrendszert helyett MC kédokat
hasznalunk.

Az MC kbdok és alcsoport segitségével pontosabb ajanlasok adhatok a forgacsolasi adatokra vonatkozéan, mint
a CMC anyagbesorolassal.

2. FELHASZNALAS MODJAI (ESZTERGALAS / MARAS)

a, Fogasmélység, mm

A Maras
.
Esztergalas Nagyolas
R H Megmunkalasok maximalis anyaglevalasztasra és (vagy) a nehéz
megmunkalasi kértilményekre.

Nagy fogasmeélység és magas el6tolas értékek.
A legnagyobb élbiztonségot igénylé miveletek.
M Kozepes megmunkalas

A legtébb esetre - &ltalanos célu.
Kozepes miveletektdl konnyl nagyolasig
Széles fogasmélység és el6tolas tartomany.

Simitas
F I. Kis fogasmélységgel és kis el6tolas értékkel végzett megmunkalasok.
Kis forgacsolasi er6-igényl miveletek.

Y

3. AMEGMUNKALAS FELTETELEI

o= o e(Er

Jo feltételek Atlagos feltételek Nehéz feltételek

Folyamatos forgacsolas. Nagy Profil forgacsolas. Mérsékelt Megszakitott forgacsolas.
sebesség. El6munkalt munka- sebesség. Kovacsolt vagy ontott Alacsony sebesség. Durva ontési
darab. munkadarabok. kéreg vagy kovacsolasi kéreg a
Kivalé munkadarab megfogas. J6 munkadarab megfogas munkadarabon. Gyenge munka-
Kicsi tulnyulas. darab megfogas.

2 SANDVIK

Coromant



EZ A COROKEY

KONNYU VALASZTANI
KONNYU FELHASZNALNI

B FO
MO
ERO.

4. FORGACSOLASI ADATOK

A forgacsolasi sebességre és elGtolasra vonatkozd kezdd értékek
és az lizemi tartomany (max.—min.) megtalalhato a lapkadoboz
hatoldalan, igy kénnyen és gyorsan elkezdheté a megmunkalas.

Munkadarab anyaga | — —
\ Esztergalapka

Felhasznalas tipusa | —

Megmunkalasi | — ' !
kordlmények

ap = Fogasmélység (mm, inch)
fh = Eldtolas (mm/ford, inch/ford)

V. = Forgacsolasi sebesség
(m/perc, lab/perc)

f, = Fogankénti elGtolas (mm,
inch)

Ve = Forgacsolasi sebesség
(m/perc, lab/perc)

SANDVIK
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KONNYU VALASZTANI
KONNYU FELHASZNALNI

5. LAPKA ADATOK

A jellemz6 adatok (élgeometria és anyagminéség, csucssugar és

vagoél azonositod) feltiintetésre kerlilnek a lapkara.

Geometria azonositas: a munkadarab

anyagahoz és az alkalmazas tipusahoz.

CsUcssugar

6. HATEKONY SZERSZAMOK

Hatékony lapka geometriak
és mindségek a kilonbozd
anyagokhoz és meg-

munkalasi korlilményekhez.

Elsédlegesen
ajanlott
valasztas!

—>

Vagoél azonositd

Elgeometriai adatok:
Alkalmazas tipusa

Anyagminéség __——

adatok

e —

O
=

Simitas Kozepes Nagyolas L
-WF / GC4215 “WMX / GC4205 WR / GC4205
-PF / GC4215 -PM / GC4215 -PR/GC4215 [ |
e < A
o' 9" 0"
Egyoldalas
-WF / GC4215 -WMX / GC4215 | -WR/GC4215
Kétoldalas
Egyoldalas
-PF / GC4215 -PM / GC4225 -PR / GC4225
-WF / GC4225 -WMX / GC4225 -WR / GC4225
-PF / GC4225 -PM / GC4235 -PR/ GC4235
SANDVIK
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Termelékenység BFO
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Hogyan lehet javitani?

Mi a termelékenység?
A termelékenységnek szamos definicidja létezik, a Sandvik Coromant szerint a termelékenység =
Eredmény / Rafordités.

Nagyobb teljesitmény kevesebb raforditassal.

A kimenetet szamos tényezd befolyasolhatja, mint példaul:

- Megmunkalasi mod és szerszampalya megvalasztasa

- Szerszam, lapkageometria és keményfém mindség

- Forgacsolasi adatok (sebesség, eldtolas és fogasmélység)
- Kevés selejt

- Kevesebb szerszamcsere, hosszabb megmunkalasi idd

- Termékek elérhetdsége, kisebb készlet

+ M(iszaki képzés, jobb hozzaértés
Az egyik kulcsfontossagi tényezd az anyaglevalasztasi sebesség ("
amely az egységnyi idd alatt

levalasztott anyagmennyiséggel mérhetd e (cm3/min).

Esztergalas:

ae = radialis fogasmélység (mm)

Anyaglevalasztasi sebesség

cm3/perc ap = axialis fogasmélység (mm)

Q=vgxapxfy D¢ = faroatmérd (mm)

fn = elGtolas (mm/ford)

n = orsosebesség (f/p)

Maras: V¢ = forgacsolasi sebesség (m/
Anyaglevalasztasi sebesség _ min) e 2 )
cm3/perc Vf = asztalelotolas (mm/min)

_ @pxaexvf

Q= 1000
Faras:
Anyaglevalasztasi sebesség
cm3/perc
Ve x Dg x fpy

4
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m F O/ Anyag referencialista
MO
ERO
Nagy-
Britannia ISvédorszag| USA Németorszag  |Franciaorszdg| Olaszorszag [Spanyolorszag| Japan
g Szabvany
o |Bs EN |SS AISUSAE Wenr. |DIN AFNOR | UNI UNE JIs
4360 43C 1412 A573-81 1.0144 | S275J2G3 E 28-3 - - SM 400A;B;C
4360 50B 2132 - 1.0570 |S355J2G3+CR| E36-3 Fe52BFN/Fe52CFN | - SM490A;B,C;YAYB
150 M 19 2172 5120 1.0841 |S355J2G3 |20MC5 Fe52 F-431
250A53 45 | 2085 9255 1.5026 |55Si7 5587 55Si8 56Si7 -
- - - 9262 1.0961 | 60SiCr7 60SC7 60SiCr8 60SiCr8 -
534A99 31 [2258 52100 1.3505 [100Cr6 100C6 100Cr6 F131 SUJ2
1501-240 - 2912 ASTM A204GrA |1.5415 | 16Mo3 15D3 16Mo3KW 16Mo3 -
1508-245-420 | - - 4520 1.5423 [ 16Mo5 - 16Mo5 16Mo5 -
- - - ASTM A350LF5 |1.5622 | 14Ni6 16N6 14Ni6 15Ni6 -
805M20 362 | 2506 8620 1.6523 [21NiCrMo2 | 20NCD2 20NiCrMo2 20NiCrMo2 | SNCM220(H)
311-Type 7 | - - 8740 1.6546 | 40NiCrMo22 40NiCrMo2(KB) | 40NiCrMo2 | SNCM240
820A16 - - - 1.6587 [17CrNiMo6 | 18BNCD6 - 14NiCrMo13| -
523M15 - - 5015 1.7015 |15Cr3 12C3 - SCr415(H)
- - 2245 5140 1.7045 | 42Cr4 42Cr4 SCr440
527A60 48 |- 5155 1.7176 | 55Cr3 55C3 - SUP9(A)
- - 2216 - 1.7262 [ 15CrMo5 12CD4 - 12CrMo4 | SCM415(H)
1501-620Gr27 | - - ASTM A182 1.7335 [13CrMo4-5 | 15CD3.5 14CrMo4 5 14CrMod5 |-
F11;F12 15CD4.5
1501-622 - 2218 ASTM A182 1.7380 [10CrMo9 10 | 12CD9, 10 | 12CrMo9, 10 TUH -
Gr.31;45 - F.22 - - -
1503-660-440 | - - - 1.7715 [ 14MoV6 3 - - 13MoCrV6 | -
722 M 24 2240 1.8515 [31CrMo12 | 30CD 12 30CrMo12 F-1712
897M39 40C | - - 1.8523 [39CrMoV13 9| - 36CrMoV12 - -
524A14 - 2092 L1 1.7039 [41CrS4 105WCR 5 - -
605A32 - 2108 8620 1.5419 [22Mo4 - F520.5 -
1.7323 | 20MoCrMo16
823M30 33 | 2512 1.7228 | 50CrMo4 - 653M31 -
1.2713 [ 55NiCrMo16
- - 2127 1.7139 [ 16MnCrS5 -
1.5755 |31NiCri4
830 M 31 2534 - - 31NiCrMo134 | - F-1270
- 2550 L6 1.2721 | 50NiCr13 55NCV6 - F-528
816M40 10 | - 9840 1.6511 [36CrNiMo4 | 40NCD3 38NiCrMo4(KB) | 35NiCrMo4 | -
817M40 24 | 2541 4340 1.6582 [34CrNiMo6 | 35NCD6 35NiCrMo6(KB) | - -
530A32 18B | - 5132 1.7033 |34Cr4 32C4 34Cr4(KB) 35Cr4 SCr430(H)
530A40 18 |- 5140 1.7035 |41Cr4 42C4 41Cr4 42Cr4 SCrdd0(H)
(527M20) - 2511 5115 1.7131 [ 16MnCr5 16MC5 16MnCr5 16MnCr5 |-
1717CDS110 | - 2225 4130 1.7218 |25CrMo4 25CD4 25CrMo4(KB) 55Cr3 SCM420;SCM430
AM26CrMo4
708A37 19B | 2234 4137;4135 1.7220 |34CrMo4 35CD4 35CrMo4 34CrMo4 | SCM432;SCCRM3
708M40 19A | 2244 4140;4142 1.7223 |41CrMod 42CD4TS 41CrMo4 42CrMo4 | SCM 440
708M40 19A | 2244 4140 1.7225 |42CrMo4 42CD4 42CrMo4 42CrMo4 | SCM440(H)
722M24 40B | 2240 - 1.7361 |32CrMo12 | 30CD12 32CrMo12 F124.A -
735A50 47 2230 6150 1.8159 |51Crv4 50CV4 50Crv4 51Crv4 SUP10
905M39 41B | 2940 - 1.8509 |41CrAIMo7 | 40CADS, 12 | 41CrAIMo7 41CrAIMo7 | -
BL3 - - L3 1.2067 |100Cr6 Y100C6 - 100Cr6 -
- 2140 - 1.2419 |105WCr6 105WC13 10WCr6 105WCr5 | SKS31
107WCrsKU SKS2, SKS3
- L6 1.2713 | 55NiCrMoV6 | 55NCDV7 - F.520.8 SKT4
1 = Coromant Anyag osztdlyozas
SANDVIK
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Anyag referencialista mFO

MO
ERO.
Nagy-
Britannia |Svédorszag | USA Németorszag Franciaorszag Dlaszorszag [Spanyolorszag Japan
fEJ Szabvany
(@) BS EN | SS AISI/SAE | W.-nr. DIN AFNOR UNI UNE JIS
|SO | 304511 - 2352 304L 1.4306 | X2CrNi 19-11 Z2CN18-10 X2CrNi18 11 - -
304831 58E | 2332/2333 304 Z6CN18.09 X5CrNi18 10 F.3551 SUS304
M Fa541
F.3504
05.21 303521 58M| 2346 303 1.4305 | X8CrNiS 18-9 Z10CNF 18.09 [ X10CrNiS 18.09 | F.3508 SUS303
*©71 304515 58E | 2332 304 1.4301 | X5CrNi 18-10 Z6CN18.09 X5CrNi18 10 F.3551 SUS304
304C12 2333 Z3CN19.10 - - SUS304L
304512 - 2352 304L 1.4306 | X2CrNi 18 9 Z2CrNi18 10 X2CrNi18 11 F.3503 SCS19
- - 2331 301 1.4310 | X9CrNi 18-8 Z12CN17.07 X12CrNi17 07 F3517 SUS301
304562 - 2371 304LN 1.4311 X2CrNiN 18 10 Z2CN18.10 - - SUS304LN
316516 58J | 2347 316 1.4401 X5CrNiMo17-12-2 | Z6CND17.11 X5CrNiMo17 12 | F.3543 SUS316
- - 2375 316LN 1.4429 | X2CrNiMoN 17-13-2| Z2CND17.13 - - SUS316LN
316513 2348 316L 1.4404 | X2CrNiMo17-12-2 | Z2CND17-12 X2CrNiMo1712 - -
316513 - 2353 316L 1.4435 | X2CrNiMo18-14-3 | Z2CND17.12 X2CrNiMo17 12 | - SCS16
- - - SUS316L
316333 - 2343 316 1.4436 | X4CrNiMo17-13-3 | Z6CND18-12-03 | X8CrNiMo1713 -
2847
V 0890A
321512 58B| 2337 321 1.4541 X6CrNiTi18-10 Z6CNT18.10 X6CrNiTi18 11 F.3553 SUS321
F.3523
347517 58F | 2338 347 1.4550 | X10CrNiNb 189 | Z6CNNb18.10 | X6CrNiNb18 11 F.3552 SUS347
F.3524
320817 58J | 2350 316Ti 1.4571 X6CrNiMoTi 17-12-2 | Z6NDT17.12 X6CrNiMoTi17 12 | F.3535 -
- - - 318 1.4583 | X10CrNiMoNb 18 12| Z6CNDNb17 13B | X6CrNiMoNb17 13 - -
309524 - - 309 1.4828 | X15CrNiSi 20 12 | Z15CNS20.12 - - SUH309
310824 - 2361 3108 1.4845 | X8CrNi 25-21 Z12CN25 20 X6CrNi25 20 F.331 SUH310
301821 58C| 2370 308 1.4406 X2CrNiMoN17-11-2| ZINCDU25.20 | - F.8414 SCS17
- 2387 - 1.4418 | X4CrNiMo 16-5-1 Z6CND16-04-01
Grade 300 0130 No45B |0.6030 |EN-GJL-300 Ft30D G30 FG 30 FC300
Grade 350 0135 No50B |0.6035 |EN-GJL-350 Ft35D G35 FG 35 FC350
Grade 400 0140 No55B |0.6040 |EN-JL-Z Ft40D
SNG 600/3 0732-03 - 0.7060 | EN-GJS-600-3 FGS 600-3 FCD600
SNG 700/2 0737-01 100-70-03/0.7070 | EN-GJS-700-2 FGS 700-2 GS 700-2 FGS 70-2 | FCD700
N LM25 4244 356.1 A5052
4247 A413.0  |3.2582.05 | GD-AISI12 A6061
30.21 LM24 4250 A380.1 3.2162.05 | GD-AISi8Cu3 A7075
=7 LM20 4260 A413.1 G-AISi12(Cu) ADGC12
LM6 4261 A4132  |3.2982 | AlSi12Cut
LM9 4253 A360.2 [3-2382 | AISi1OMgFe
- - |- 5660 24662 | Nimonic alloy 901 | ZSNCDT42 -
s 3146-3 - 5391 NC12AD -
20,29 HR8 - - 5383 2.4668 | Inconel 718 - -
1€ 3072-76 |- - 4676 24375 | Monel alloy K-500 |- - -
Hr401,601 | - - - 2.4631 Nimonic alloy 80A | NC20TA - -
- - - AMS 5399(2.4973 | NiCr19Co11MoTi | NC19KDT - -
- - - AMS 5544 NC20K14 - -
- - 2258-08 440A 1.4108 | X100CrMo13 - - - C4BS
H - 2534-05 610 14111 X110CrMoV15 - - - AC4A
- - 2541-06 0-2 - X65CrMo14 - - - AC4A
04.1 14740 | Coow
1.2067 | 100Cr6
1.2419 |10 5WCr6
SANDVIK 7
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Altalanos Informaciok

Atszamitasi tablazat a kiildnboz3 keménység értékekre

Az anyag keménységének mérésére az iparban kiildnbdz4 szabvanyokat hasznalnak.

Az alabbi tablazat a leggyakoribb harom szabvanyt hasonlitja 0ssze.

A CoroKey forgacsolasi adat ajanlasoknal a keménység Brinell (HB) értékben van megadva.
HB 180 acélhoz (CMC kéd 02.1)
HB 180 rozsdamentes acélhoz (CMC kod 05.21)
HB 220 sziirke dntdttvashoz (CMC kod 08.2)

HB 250 gombgrafitos dntottvashoz (CMC kod 09.2)
HB 75 Aluminium és nem vasfém anyagokhoz (CMC kéd 30.21)
HB 350 hdall6 szuperdtvozetekhez (CMC kod 20.22)

HRC 60 edzett anyagokhoz (CMC kdd 04.1)
CMC = Coromant Anyag Osztalyozas. A keresztreferencia lista a 6. lapon talalhato

/

Szakitdszi- | Vickers Briney Rockwell Szakitészi- | Vickers Brinell Rockwell
lardsag lardsag

N/mm? HV HB HRC HRB N/mm? HV HB HRC
255 80 76.0 - - 1030 320 304 32.2
270 85 80.7 = 41.0 1060 330 314 33.3
285 90 85.5 - 48.0 1095 340 323 34.4
305 95 90.2 = 52.0 1125 350 333 35.5
320 100 95.0 - 56.2 1155 360 342 36.6
350 110 105 = 62.3 1190 370 352 37.7
385 120 114 - 66.7 1220 380 361 38.8
415 130 124 = 71.2 1255 390 371 39.8
450 140 133 - 75.0 1290 400 380 40.8
480 150 143 = 78.7 1320 410 390 41.8
510 160 152 - 81.7 1350 420 399 42.7
545 170 162 = 85.0 1385 430 409 43.6
575 180 171 - 87.5 1420 440 418 44.5
610 190 181 = 89.5 1485 460 437 46.1
640 200 190 - 91.5 1555 480 - 47.7
660 205 195 = 92.5 1595 490 = 48.4
675 210 199 - 93.5 1630 500 - 49.1
690 215 204 = 94.0 1665 510 = 49.8
705 220 209 - 95.0 1700 520 - 50.5
720 225 214 = 96.0 1740 530 = 51.1
740 230 219 - 96.7 1775 540 - 51.7
770 240 228 20.3 98.1 1810 550 = 52.3
800 250 238 22.2 99.5 1845 560 - 53.0
820 255 242 23.1 = 1880 570 = 53.6
835 260 247 24.0 (101) 1920 580 - 541
850 265 252 24.8 = 1955 590 = 54.7
865 270 257 25.6 (102) 1995 600 - 55.2
900 280 266 271 = 2030 610 = 55.7
930 290 276 28.5 (105) 2070 620 - 56.3
950 295 280 29.2 = 2105 630 = 56.8
965 300 285 29.8 - 2145 640 - 57.3
995 310 295 31.0 = 2180 650 = 57.8

8 SANDVIK
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Altalanos Informaciok BFO
A forgacsolasi sebesség kompenzacios tényezdje a HB MO
keménység értékek valtozasara. ERO

Az ajanlott forgacsolasi paraméterek a lapkak
dobozan talalhatok, de értékét a tablazat szerint a
keménység (HB) fiiggvényében modositani kell.
Ha a megmunkalt anyag keménységsége a tab-

|azatban megadott értéktdl eltér, akkor az ajanlott
forgacsolasi sebesség értéket meg kell szorozni a
tablazatbol vett korrekcios tényezdvel.

Csokkend keménység Novekvo keménység
ff,‘?sll CMC" |HB? 609  -40 20 0 +20 440  +60  +80  +100

02.1 [HB2180 | 1,44 1,25 1,11 1,0 091 0,84 0,72 0,67
05.21 |HB2180 | 1,42 1,24 1,11 1,0 091 0,84 70,78 0,73 0,68
08.2 |HB2220 | 1,21 1,13 1,06 1,0 09 09 /08 082 079
09.2 |HB2250 | 1,33 1,21 1,09 1,0 091 084/ 075 0,70 0,65

N [3021 [HB275 1,05 1,0 0,95 /

S |2022 [HB? 350 1,12 1,0 0,89 /

H |041 [HRCY60 1,07 1,0 0.97 /

1 = Coromant Anyag osztdlyozas
2 = Brinell keménység

3 = Rockwell keménység

Példa:

Ha az esztergélas mivelethez a CNMG 120416-PM lap- Amennyiben a munkadarab anyaganak mas a kemény-

kat valasztotta, akkor az ajanlott CoroKey forgacsolasi
adatok az els valasztasi GC4225 anyagmindségre és a
HB 180 keménységli gyengén 6tvozott acélra (CMC kod

sége, pl. HB 240, a kiilénbség az adott HB 180 és HB
240 kozott + 60.
A tablazatban a kompenzacios faktor 0,77.

02.1) vonatkoznak:

Fogasmélység (a,)=3mm

ElStolas (f,) = 0,40 mm/ford.
Forgacsolasi sebesség (v,) = 305 m/perc.

Diagram a fenti tablazathoz, P, M és K lapkak esetében

A beéllitott HB 240 keménységhez ill§ forgacsolasi
sebesség =
305 m/perc x 0,77 = 234,85 m/perc ~ 235 m/perc

1,6 T T T T T
&44 Acél, rozsdamentes acél, HB180 ‘ ‘
[ T T |
o 1,4 . -
k= \ 125 |, 1)39 127 Sziirke 6ntottvas, HB220 ‘
S 1,2 N : 4 115 Gombgrafitos 6ntoéttvas, HB250
g T~ 105700 |/
§ 10 0:96—
4
o 1,00 m&tom 0,80
2 08 \i ' 0.90 P g 0.79
& ; 0,84 —o—__| ; o5 \0,68
% 06 o7 io}e*‘ -4 073 \AO'GS
o ’ SO oe2 oo —e —
¥ 088 Toss
S 0,4 ’ 0,51
S o
©C o .. P . " . L . .
@2 021 Csdkkend keménység N6vekvo keménység
Ss i | | o | | | | R
00 — 1 —
N/mm2 400 470 540 610 675 745 810 880 950 1015 1085 1150 1220
HB 120 140 160 180 200 220 240 260 280 300 320 340 360

Szakitoszilardsag / keménység

SANDVIK 9



m F O/ Altalanos Informaciok
MO Atvéltasi tablazat

ERGO. Forgacsolasi sebesség (v ) - m/perc (RPM)

C

Munkadarab/ Forgacsolasi sebesség (v,), méter/perc.

forgacsolo szerszam
o 30 40 50 100 150 200 300 400 500 600 700
12 795 1060 1326 2652 3979 5305 | 7957 10610 13262
16 597 795 995 1989 2984 3978 | 5968 7957 9947 11936
20 477 637 796 1591 2387 3183 | 4774 6366 7957 9549 11140
25 382 509 637 1273 1910 2546 | 3819 5092 6366 7639 8912
32 298 398 497 994 1492 1989 | 2984 3978 4973 5968 6963
40 239 318 398 795 1194 1591 | 2387 3183 3978 4774 5570
50 191 255 318 636 955 1272 | 1909 2546 3183 3819 4456
63 151 202 253 505 758 1010y 1515 2021 2526 3031 3536
80 119 159 199 397 597 [795 | 1193 1591 1989 2387 2785
100 95 127 159 318 477’ 636 952 1273 1591 1909 2228
125 76 109 124 255 382 509 764 1018 1237 1527 1782
160 60 80 99 198 298 397 596 795 994 1193 1392
175 55 71 91 182 273 363 544 727 909 1091 1273
200 48 64 80 160 239 318 476 636 795 954 1114

Példa: Az éppen hasznalt mar6 atmérdje 80 mm. A forgacsolasi sebesség kezdSértéke (v ) a lapka dobozan 200

c

m/perc. A baloldali oszlopban talalhaté maré méret és a felsd sorban talalhat6 forgacsolasi sebesség
talalkozasaban van a fdorsé fordulatszama: 795 ford./perc.

Altaldnos tudnivalok:

A

c

KezdGérték

Képletek

A forgacs alakjanak valtozatlanul tartdsahoz
névelje / csokkentse a v, és £ értékeit.

Forgacsolasi sebesség, m/perc.
= mxDxn
° 1000
v, = forgacsolasi sebesség: m/perc
n = ford./perc.
D, = atméré mm

Foorso fordulatszam, ford./perc
_ v,x 1000
n XD,

n = f6orso forgasi sebesség,
ford./perc.

v, = forgacsolasi sebesség: m/perc
D, = atmér6 mm

El6tolasi sebesség, mmiperc.
Ve=nXxzxf,

V= eldtolasi sebesség mm/perc.
n = ford./perc.

z = fogak szama

f, = el6tolas mm/fog

10
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ESZTERGALAS

Esztergalas szerszamai

Az alkalmazashoz legmegfelelGbb eszkdz kivalasztéasa

12

CoroTurn® RC

— Palast megmunkalas, nagyo-
lastél simitasig
CoroTurn® 107
— Kisméret(, hosszu és karcsu
munkadarabok megmunkalasa

CoroTurn® RC

CoroTurn® 107
CoroTurn® RC

CoroTurn® 107

Altalanos szempontok
Hasznaljon 90°-nal kisebb féél
elhelyezési szdget, ha lehetséges.
Ez csokkenti a forgacsolo él igény-
bevételét.

SANDVIK



ESZTERGALAS

Esztergalas szerszamai

Az alkalmazashoz legmegfelelobb eszkoz kivalasztasa

FURAT MEGMUNKALAS

CoroTurn® 107
— Ajanlott els6 valasztas furat meg-
munkalaskor kis és kdzepes furat T-MAX P
méretek és nagy kinyulas esetén — Nagyméretd furatok megmunka-
lasa kicsi kinyulas és stabil
kortilmények esetén.

CoroTurn® 107

CoroTurn® 107

Altalanos szempontok
Hasznaljon 90°-hoz kozeli f6él elhe-
lyezési szoget. Ez csokkenti a forgacsolo-
él igénybevételét.

Hasznélja a lehetd legnagyobb atmérdj
szarat és a legkisebb szerszam kinydlast
a maximalis stabilitas elérése érdekében.

SANDVIK 13



ESZTERGALAS

Esztergalas szerszamai

Kédmagyarazatok lapkakhoz és késszarakhoz
Kivonat az ISO 1832 — 1991 szabvanybdl

Tiirések Lapka vastagsag

LAPKA

08 - PF

Csatlakozasi méret

: | 2. Lapka hétsz6g ..
KESSZARAK "
Kiills6 - | ..
B 5
C3- :
A .
Furat .
H J G B 1 C 2 D 5
‘ Szar
atméré
S = T6mor acélrud
A = Acélrud furatkés belsé hitéfolyadék
vezetéssel
Coromant Capto® Szar tipus

SANDVIK
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ESZTERGALAS

Esztergalas szerszamai

Kédmagyarazatok lapkakhoz és késszarakhoz
Kivonat az ISO 1832 — 1991 szabvanybdl

1. LAPKA ALAK 2. LAPKA HATSZOG

e | 0| B Al vel B ER

D R S T Vv C N

4, LAPKA TiPUS 5. LAPKA MERET = FORGACSOLO EL HOSSZ

AP G O H 4 Q H A a4

[V e R ) e
mm: 06—19 07—15 06—12 09—19 06—22 11—16 06—08

7. CSUCSSUGAR

04 r =04 Csucssugdr ajanldsok elsé valasztashoz:
‘132 :e = ?-2 T-MAXP CoroTurn 107
fe 16 F =16 SIMITAS 08 04
£ el KOZEPES MEGMUNKALAS 08 08
24 r.=24 NAGYOLAS 12 08

8. GEOMETRIA - A LAPKAGYARTO JELE

A gyarto tovabbi két szimbélumot adhat hozza a lapka geometrigjat leiré kodhoz, pl.:
-PF = ISO P simitas
-MR = ISO M Nagyolas

B. ROGZITORENDSZER

D@ M@ P@ s@

Merev régzités (RC) Szoritd ujjas és furat szoritas Furat szoritds Csavaros régzités
D. FORGACSOLAS IRANYA| | E. SZAR MAGASSAG G. SZARHOSSZ
A Eszkdz hossz = ~ 1
Jobbos kivitel
o h
L “Zzzz F. SZAR SZELESSEG H = 100 S = 250
Balos kivitel K = 125 T = 300
e M= 150 U = 350
N AN P = 170 V = 400
Do % Q = 180 W= 450
Semleges b R = 200 Y = 500
SANDVIK 15
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ESZTERGALAS

Esztergalas szerszamai

Esztergalas T-MAX P negativ lapkakkal
Acél, rozsdamentes acél és éntottvas - ISO B M és K

A legalkalmasabb valasztas eszterga-

lashoz

A kdvetkezd tablazatok mutatjak be a

geometriak és lapkamindségek javasolt

kombinacioéjat.

O JO FELTETELEK

Folyamatos forgacsolas.
Magas forgacsolasi sebesség.
EISmunkalt és egyenletes
Ontétt/kovacsolt feliletl
anyagok. Stabil munkadarab

rogzités.

Elsédlegesen ajanlott valasztas!

O ATLAGOS FELTETELEK

Ajanlott valasztas altalanos

megmunkalashoz.

Profilozas és kénny(i megszaki-
tott forgacsolas. Mérsékelt
forgacsolasi sebességek.
Kovacsolt és 6ntott anyagok. J6
munkadarab megfogas.

. NEHEZ FELTETELEK

Elsédlegesen ajanlott valasztas!

Megszakitott forgacsolasok
vagy nagyolas. Alacsony forga-

csolasi sebességek. Durva
feltilet(i dntvények és vastag
kovacsolasi rétegli anyagok.
Gyenge munkadarab rogzités.

Wiper lapkak nagy termelékenységl és jo felii-
leti simasagu megmunkalasra; -WF és -WMX

16

Elsédlegesen ajanlott valasztas

Simitas Kozepes Nagyolas
-WF / GC4215 -WMX / GC4205 | -WR/GC4205
-PF / GC4215 -PM / GC4015 -PR / GC4215
P et ot
5!
0‘9 “9 \p Egyoldalas
-WF / GC4215 -WMX / GC4215 -WR / GC4215
Kétoldalas
Egyoldalas
-PF / GC4215 -PM / GC4225 -PR/ GC4225
-WF / GC4225 -WMX / GC4225 | -WR/GC4225 |
-PF / GC4225 -PM / GC4235 -PR / GC4235
ISo/ANst M ROZSDAMENTES ACEL
Simitas Kozepes Nagyolas
-WF / GC2015 -WMX / GC2015
MF/GC2015 | -MM/GCzo15 | "MR/GC2025
G | O
-WF / GC2015 -WMX / GC2015
Kétoldalas
Egyoldalas
-MF / GC2015 -MM / GC2025 -MR / GC2025
-WF / GC2015 -WMX / GC2015  -MR/ GC2025
-MF / GC2025 -MM /GC2035  -MR/GC2035

Simitas Kozepes Nagyolas
\WF/GC3215 | -WMX/GC3215
NGA/CC650 | -NGA/CCeign | ~KR/GC3205
S | B

-WF/GC3215 | -WMX/GC3215

-KF / GC3215 -KM / GC3205 -KR / GC3205
\WF/GC3215 | -WMX/GC3215

| -KF/GC3215 | -KM/Gospis | KR/GCS215 |

SANDVIK
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Esztergalas szerszamai

Esztergalas CoroTurn® 107 pozitiv lapkaval
Acél, rozsdamentes acél és ontottvas - ISO B M és K

ESZTERGALAS

A legalkalmasabb valasztas az
esztergalashoz

A kévetkezd tablazatok mutatjak be a
geometriak és lapkamindségek javasolt
kombinaciéjat.

O JO FELTETELEK

Folyamatos forgacsolas.
Magas forgacsolasi sebesség.
EIGmunkalt és egyenletes
6ntdétt/kovacsolt feliletd
anyagok. Stabil munkadarab
rogzités.

!

O ATLAGOS FELTETELEK

7]
Ne
Ajanlott valasztas altalanos 'ﬁ
megmunkalashoz. ]
Profilozas és konnyli megszaki- 'S
tott forgacsolas. Mérsékelt =
forgacsolasi sebességek. S
Kovacsolt és dntdtt anyagok. J6 S
munkadarab megfogas. ‘T
S
<
3
@
. _ =
. NEHEZ FELTETELEK *g
[}
Megszakitott forgacsolas
vagy nagyolas. Alacsony forga-
csolasi sebességek. Durva -
felliletli 6ntvények és vastag 2
kovacsolasi kérg(i anyagok. N
Gyenge munkadarab rogzités. E
g
=
o
K
<
S,
5

Wiper lapkak palast €s furat nagy
termelékenységli €s jo fellileti simasagu meg-
munkalasara.

Elsédlegesen ajanlott valasztas!

Elsédlegesen

Simitas Kozepes Nagyolas
-WF / GC4215 -WM / GC4215 A
PF/GC4215 | -PM/GCaz15 | TR/GC4215 O
ot s
o o
-WF / GC4215 -WM / GC4215 5
w
D| E
ar
i
-PF / GC4215 -PM / GC4225 -PR/ GC4225
-WF / GC4215 -WM / GC4225
-PF / GC4225 -PM/ GC4235 AR @CRERR | @
ISo/ANst M ROZSDAMENTES ACEL
Simitas Kozepes Nagyolas
-WF / GC2015 -WM / GC2015
MF/GC2015 | -MM/GCzo15 | “MR/GC2015 O
S | &
<
-WF / GC2015 -WM / GC2015 E
D &
5
i
-MF / GC2015 -MM / GC2025 -MR / GC2025
| -MF / GC2025 -MM / GC2035 -MR / GC2035 | .
Simitas Kozepes Nagyolas
-WF / GC3215 -WM / GC3215 ) A
“KF / GC3005 KM / GC3005 (N ETREIE O
P S
| @
-WF / GC3215 -WM / GC3215 O &
w
&
ar
I
-KF / GC3205 -KM / GC3215 -KR / GC3210
-WM / GC3215
| -WF / GC3215 KM/ GOAE -KR / GC3215 | . v
SANDVIK 17
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ESZTERGALAS

Esztergalas szerszamai

Hogyan lehet javitani?

Jobb anyaglevalasztas

Ha meg akarja valtoztatni a forgacsolasi sebességet a nagyobb forgacsteljesitmény vagy a hosszabb éltartam
elérése érdekében, az (j forgacsolasi sebességet a kovetkezl tablazat segitségével szamolhatja ki.

Szerszam élettartam
(bor0) 10 15 20 25 30 45 60
Korrekcios 111 1,0 093 08 084 075 0,70
tényezo
Példa: Ha az ajanlott forgacsolasi sebesség (v,) = 225 m/perc, a 10 perc szerszam éltartamra szamitott érték:

225x 1,11 ~ 250 m/perc

EI6toIé§
Megjegyzés! Az elGtolas (f, mm/ford.) névelésekor a f, ‘ 025 04 0,7
forgacsolasi sebességet (v, m/perc) csékkenteni v ‘ 310 265 210
kell, és forditva, ahogy az a forgacsolasi adat ajan- °
lasokban is lathato. Forgacsolasi sebesség

Forgacsolasi sebesség és el6tolas adatok kompenzalasa esztergalashoz

Névelt eldtolas f,, mm/ford.

Novelt forgacsolasi sebesség %

+0,25
=R ~. ‘ +0,20
= 2 s
o0 1. Példa Bérté
3 S~ o g Kezdéérték
(%2} 1 i
a |\\ /
3 ! +0,10
7] ' \
‘B ' S ——+0,05]
\© 1
o |- L 0 =
[9]
L -20% -15% -10% 5% 0057 +5% +10% +15% +209
0 e S
s o0 —~—
i )
s
*GE) -0,15 ™~
122 e AN AN I M k\
= -0,20 ~
[%2] .
3 025 Y 2. Példa

CsGkkentett el6tolas f,, mm/ford.
A diagram hasznalata
Az egyszer(isitett &bran |athatd, hogyan kell beallitani a forgacsolasi sebesség kezdd értékét és az elStolas ajanlott

mértékét. A lapkak dobozan megtalalhat6 forgacsolasi adatok az eszkdz 15 perc hosszi élettartaman alapulnak, ahol az
eszkdz mindsége ugyanaz marad, mint ahogyan az abran lathat6.

1. példa: Névelje az elGtolas mértékét 0,15 mm/fordu- 2. Példa: Névelje a forgacsolasi sebességet 15%-kal.
lattal (+0,15). Eredmény: Csdkkent az elGtolas 0,18 mm /értékkel.
Eredmény: Csokkent a forgacsolasi sebesség 12%-kal.

18 SANDVIK



ESZTERGALAS

Esztergalas szerszamai

Teljesitményigény szamitasa

Tajékoztato teljesitmény (kW) igény 80% -os szerszamgép hatasfoknal

Kozepes és nagyold megmunkalas

agx f, (fogasmélység x elbtolas)

v, 2x0.2 4x0.3 6x0.5
150 3.4 9.2 20.3
200 4.5 12.3 27.1
250 5.7 15.4 33.8
300 6.8 18.5 40.6
350 7.9 21.5 47.4
400 9.1 24.6 54.1
150 3.8 10.3 23.2
M| 200 5.0 13.8 31.0
250 6.3 17.2 38.7
150 2.3/2.8 6.2/7.6 13.4/16.5
200 3.1/3.8 8.3/10.15 17.9/21.9
250 3.9/4.7 10.3/12.7 22.4/27.4
300 4.6/5.7 12.4/15.2 26.8/32.9
500 4.0 10.9 23.9
N | 1000 8.0 21.7 47.8
1500 12.0 32.6 71.6
2000 16.0 43.4 95.5
20 0.8 2.1
S| 45 1.7 47
90 35 9.4
60 3.4 9.1
gl 120 6.7 18.2
180 10.1 27.4
2.3 = forgacstoréssel
2.8 = forgacstorés nélkil
A forgacsolashoz sziikséges hasznos teljesit- ap = radialis fogasmélység (mm)
mény (P.) KW értéke elsGsorban nagyolas o ) )
esetén érdekes, hiszen ekkor fontos, hogy Ve = forgacsolasi sebesség (m/min)

biztositsuk a gép elegendd teljesitményét a
mivelet elvégzéséhez. A gép hatasfoka is
meghataroz6 fontossagu. ke = fajlagos forgacsold eré (N/mm?2)

fn = elGtolas (mm/ford)

n = orsésebesség (f/p)

Pc = hasznos teljesitmény (kW)
po_ Ve X @p X fy X K¢ W
- 60 x 103

SANDVIK 19



ESZTERGALAS

Esztergalas szerszamai

Tudnivalok a Wiper lapkakrol

Termelékenység novekedés a Wiper lapkak hasznalataval

A Wiper lapkak Gj nagytermelékenységii lapkak
eldsimito és simitd esztergalashoz. A lapka cslcs
kialakitadsanak kdszonhetden az eldtolas megdup-
lazhato a feliiletminGség romlasa nélkil.

Simitoé (Wiper) sugar
Kétszeres elStolas

Simitoé (Wiper) sugar
Valtozatlan elGtolas

Szabvanyos és Wiper lapkak 6sszehasonlitasa

Szabvanyos cslicssugar

ElGtolés, f, | Szabvanyos Wiper Szabvanyos Wiper Szabvanyos Wiper
(WF/WM) (WMX) (WMX)
r. 0.4 r, 0.4 r. 0.8 r, 0.8 r.1.2 r.1.2
mm /ford Ry um R, um R5 um R, um R, pm R, pm
0.07 0.31 0.30 - - - =
0.10 0.63 0.32 0.31 - - -
0.12 0.90 0.45 0.45 - - -
0.15 1.41 0.70 0.70 0.25 0.47 -
0.18 2.03 1.00 1.01 0.30 0.68 -
0.20 2.50 1.25 1.25 0.35 0.83 0.30
0.22 3.48 1.74 1.74 0.40 1.16 0.30
0.25 - - 2.25 0.45 1.50 0.40
0.28 - - 2.82 0.50 1.88 0.40
0.30 - - 3.23 0.55 2.16 0.40
0.35 - - 4.40 0.60 2.93 0.50
0.40 - - 5.75 0.70 3.83 0.65
0.45 - - 8.54 1.10 5.70 0.85
0.50 - - 10.55 1.30 7.03 1.15
0.55 - - - - 8.51 1.20
0.60 - - - - 10.13 1.30
20 SANDVIK
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ESZTERGALAS

Esztergalas szerszamai

Lapkak anyagai

A lapka anyagok attekintése

- ISO-M - ISO-N ISO-S ISO-H

A Kopasallosag A Stabil
cc
GC 650
4205 GC cc SOSF
GC 2015 6190 GC CB
4215 aC GC e 1105 7015 D 3
GC 2025 3205 H10 GC CB o
4225 GC GC 1115 7025 K
GC 2035 3210
H13A
4235 GC
3215
\/ Szivossag Y Nem stabil
SANDVIK
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ESZTERGALAS

Esztergalas szerszamai

Lapkak és késszarak kivalasztasa

Hatarozza Negativ T-MAX P lapkak
meg a Lapozzon a lapkak oldalara
munkadarap és valassza ki a geometriat,
anyagat mindséget és forgacsolasi adatot.

Pozitiv lapkak, CoroTurn 107
pozitiv lapkak
Lapozzon a lapkak oldalara és
valassza ki a geometriat, minoséget
és forgacsolasi adatot.

Késszarak

Lapozzon a késszarak
oldalara. Valassza ki a

késszar tipusat és méretét,

Simitas Kozepes  Nagyolds
26

Simitas Kozepes Nagyolas

¢
o

Palast
esztergalas

Késszarak negativ

o

24. 28 oldal 70. 70 74 lapkakhoz
oldal oldal 30 oldal oldal oldal Késszarakat
lasd az 58-62.
Simitas ~ Kozepes  Nagyolas Simitdas ~ Kozepes  Nagyolas oldalon
Coromant
Capto
M lasd az 59-63.
32 34 76. 78 80. oldalon
- - 36. oldal . N . - - -
oldal oldal 38 oldal oldal oldal Kesszarak pozitiv
lapkakhoz
Simitas Kozepes  Nagyolas Simitas Kozepes  Nagyolas Késszarakat
lasd a 96-100.
@ $ e oldalon
Coromant
40. 42.0ldal  46. oldal 82. 84. 86. I%a’:’;‘; 101
oldal 44 48 oldal oldal oldal S g
oldal
Kozepes Furat

megmunkalas

Késszarak pozitiv

lapkakhoz
?j / Késszarakat
olda lasd a 102-104.
oldalon
Simitas Kozepes  Nagyolas Simitas Kozepes
Coromant
Capto
S @ é 103-105. oldal
50. 52. 54. 90. 92.
oldal oldal oldal oldal oldal Késszarak negativ
lapkakhoz
Simitas Simitas Késszdrakat
& lasd a 65-68.
S = oldalon
<> <>
] Coromant
56. 94 oldal C’a he
oldal olaa lasd 64-66.
oldal
SANDVIK

22

Coromant



ESZTERGALAS

Esztergalas szerszamai

Esztergalas T-Max P és CoroTurn’ 107 lapkakkal

CoroTurne® RC ’

PALAST MEGMUNKALASA (58 - 63. oldal)

‘e B Ve B |°™ B

v <&
03 ‘_{ !‘_1 N <27° £25°
: 95° 93° I 1% 930 'y
O
°
75° 2

o oo B ore 1

93°
O s C
s ==
Iy - 9 o
75° 45°

FURATOK MEGMUNKALASA (64 - 69. oldal)

o:  [5e= |+ Mgem 4 [Ee=d (o=

95° 95° 91° 75°
FURATOK MEGMUNKALASA (102— 105 oldal) CoroTurn 107
Csavarszoritas

<+ (=g =2 [ |- D= L [
) o S27° 71 93° <50y p:! °
107,5° 95 93 91

s
: B
75° -

PALAST MEGMUNKALASA (96 — 101. oldal)

>80 <£3> =80, 83
‘ Z35¢ _1 o3° 5‘ <30 93° ;50 91° -

107,5° 5‘ 95°
S I S R R
- -
A - m e g .L' e g,m o g Lo
91° 75° 45° 73 &
Lapka alakja: C = 80° rombusz, D = 55° rombusz, R = kér, S = négyzet,
T = haromszég, V = 35° rombusz, W = trigon
SANDVIK 23
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ESZTERGALAS

T-MAX P

Kétoldalas

Fogasmélység

4

4.0
3.0
2.0
1.0

CNMG 12 04 08-WF

a, (fogasmelyseg) = 0,25 - 4,0 mm
f, (el6tolas) = 0,1 - 0,5 mm/ford.
CNMG 12 04 08-PF
ap=0,3—1,5 mm

:‘n =0,1-0,4 mm/ford.

f

WF - termelékeny simito esztergalashoz
Miiveletek: hossziranyl és homlokesztergalas
Munkadarabok: merev tengelyek, perselyek, fogaskerekek stb.

Elényok: Kétszeres elStolosebesség ugyanolyan felliletmindség
eléréséhez.

-PF

Miiveletek: hossziranyl esztergalas, homlokesztergalas, hatra
esztergalas és alakesztergalas

Munkadarabok: tengelyek, fogaskerekek, ahol a j6 minéségil
felliletkialakitas elsGrend( feladat

Elényék: egyszer( forgacsolasi geometria, alacsony forgacsolasi

igénybevétel, mely alkalmas karcsl tengelyekhez, vékony fall és
instabilan befogott munkadarabokhoz.

0.102030.4050.6 E?étolés

JO FELTETELEK

O

e Folyamatos forgacsolas.

e EIGmunkalt vagy vékony
kovacsolasi kéreg.

NAGY ELOTOLAS

o

iper

-WF / GC4215

ATLAGOS ELOTOLAS

-PF / GC4215

Elsésorban ajanlott valasztas
ATLAGOS FELTETELEK

D

Altaldnos cél
miveletek.

NAGY ELOTOLAS

-WF / GC4215

ATLAGOS ELOTOLAS

-PF / GC4215

24
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NEHEZ FELTETELEK

- Megszakitott forgacsolas.
- Vastag kovacsolasi kéreg.

NAGY ELOTOLAS

ECHNOLOS

jper

-WF / GC4225

ATLAGOS ELOTOLAS

-PF / GC4225



ESZTERGALAS

RENDELESI KOD FORGACSOLASI ADATOK, CMC 02.1 / HB 180
O O . Forgéacsolasi sebesség v, (m/perc)
w0 w w w0 Yol
§ |8 |9 | Fogasmelység Eitolas § g
< < <
Kétoldalas H re 1818 a, mm f, mm/ford. 3 3
CNMG 09 03 04-WF | + * 0.5 (0.3-1.5) 0.15 (0.05-0.25) 515
090308-WF | | * | % | 1(0.3-2) 0.3 (0.1-0.5) 415 345
12 04 04-WF | ¢ * | % | 0.4(0.25-3) 0.15 (0.05-0.25) 515 425
1204 08-WF | ¥ | * | # | 1(0.25-4) 0.3 (0.1-0.5) 415 345
1204 12-WF | + | * | * | 1.5(0.4-4) 0.5 (0.2-0.6) 335 275
1104 04-WF | | * | « | 1(0.2-15) 0.2 (0.08-0.3) 475 395
1104 08-WF | & | * | #« | 1(0.2-3) 0.3 (0.1-0.4) 415 345
1506 04-WF | # | * 0.8 (0.2-3) 0.2 (0.08-0.3) 475
1506 08-WF | + | * | + | 1.5(0.2-3) 0.3 (0.1-0.4) 415 345
15 06 12-WF | ¢ * | % | 1.5(0.4-3.5 0.4 (0.15-0.55) 370 305
16 04 04-WF | ¢ * | % | 1(0.2-3 0.2 (0.08-0.3) 475 395
16 0408-WF | # | * | » | 1.5(0.2-3) 0.3 (0.1-0.4) 415 345
WNMG 06 04 04-WF | st * | % | 0.4(0.25-2) 0.15 (0.05-0.25) 515 425
06 04 08-WF | + | * | % | 1(0.25-3) 0.3 (0.1-0.5) 415 345
08 04 04-WF | * | % | 0.4(0.25-3) 0.15 (0.05-0.25) 515 425
0804 08-WF | # | % | # | 1(0.25-4) 0.3 (0.1-0.5) 415 345
________ 0804 12-WF | » | * | * | 15(04-4) | 05(02:06) | 385 215 |
CNMG 0903 04-PF | + | * | % | 0.4(0.25-15) | 0.15(0.07-0.3) | 515 425
09 03 08-PF ¥ * | % | 0.4(0.3-1.5) 0.15 (0.1-0.3) 515 425
12 04 04-PF ¥ * | % | 0.4(0.25-1.5) | 0.15(0.07-0.3) 515 425
12 04 08-PF b * [ % | 0.4(0.3-1.5 0.2 (0.1-0.4 475 395
12 04 12-PF W * | % | 0.8(0.35-1.5) | 0.25(0.15-0.5) 445 365
DNMG 11 04 04-PF g * | % | 0.4(0.25-1.5) | 0.15(0.07-0.3) 515 425
11 04 08-PF g * | % | 0.4(0.3-1.5) 0.2 (0.1-0.4) 475 395
110412-PF | + | % | | 0.8(0.35-1.5) | 0.25(0.15-0.5) | 445 365
1504 04-PF | + | % | # | 0.4(0.25-1.5) | 0.15(0.07-0.3) | 515 425
15 04 08-PF ¥ * | % | 0.4(0.3-1.5) 0.2 (0.1-0.4 475 395
15 04 12-PF ¥ * | % | 0.8(0.35-1.5) | 0.25 (0.15-0.5) 445 365
15 06 04-PF ¥ * | % | 0.4(0.25-1.5) | 0.15(0.07-0.3) 515 425
15 06 08-PF e * | % | 0.4(0.3-1.5 0.2 (0.1-0.4) 475 395
15 06 12-PF W * | % | 0.8(0.35-1.5) | 0.25(0.15-0.5) 445 365
SNMG 12 04 08-PF g * | % | 0.4(0.3-1.5 0.2 (0.1-0.4) 475 395
12 04 12-PF W * | % | 0.8(0.35-1.5) | 0.25(0.15-0.5) 445 365
TNMG 16 04 04-PF W * | % | 0.4(0.35-1.5) | 0.15(0.07-0.3) 515 425
16 04 08-PF g * | % | 0.4(0.3-1.5) 0.2 (0.1-0.4) 475 395
1604 12-PF | + | % | | 0.8(0.35-1.5) | 0.25(0.15-0.5) | 445 365
220408-PF | % | % | % | 04(0.3-15 | 0.2(0.1-0.4) 475 395
220412-PF | + | % | ¥ | 0.8(0.35-1.5) | 0.25(0.15-0.5) 445 365
VNMG 1604 04-PF | + | x| « | 0.4(0.25-15) | 0.15(0.07-0.3) | 515 425
1604 08-PF | + | % | % | 0.4(0.3-15) | 0.2(0.1-0.4) 475 395
WNMG 06 04 04-PF pig * | % | 0.4(0.25-1.5) | 0.15(0.07-0.3) 515 425
06 04 08-PF g * [ % | 0.4(0.3-1.5 0.2 (0.1-0.4) 475 395
0604 12-PF | * | * 0.8 (0.4-15) | 0.25(0.15-0.5) | 445
08 04 04-PF W * | % | 0.4(0.25-1.5) | 0.15(0.07-0.3) 515 425
08 04 08-PF g * | % | 0.4(0.3-1.5) 0.2 (0.1-0.4) 475 395
080412-PF | + | % | + | 0.8(0.4-1.5) | 0.25(0.15-0.5) | 445 365
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ESZTERGALAS

WMX - termelékeny kozepes esztergalashoz

Miiveletek: hossziranyl és homlokesztergalas

Munkadarabok: merev tengelyek, csapok, perselyek, fogas-

Elényok: A hagyomanyos elGtolasi sebesség haromszorosa jobb
fellileti mindséggel. Idealis, ha a j6 fellileti mindség prioritas.

Helyettesitheti a kdszorilést. Jobb forgacstorés a nagyobb

elStolasi sebességnek kdszonhetden. Hosszabb a szerszam

éltartama (alkatrész/él), mivel a forgacsol6él révidebb idGt tolt

Miiveletek: hossziranyl esztergalas, homlokesztergalas, alak-

Tipikus munkadarabok: csapok, perselyek, fogaskerekek stb.

T-MAX P
Kétoldalas CNMG 12 04 08-WMX
a,= 0,5-5,0mm
£ =0,15 - 0,6 mm/ford. kerekek stb.
CNMG 12 04 08-PM
Fogasmélység a,=05-55mm
a, f,=0,15-0,5 mm/ford
6.0 e
50 | ogasban.
4.0 4 -PM
3.0 4 P
esztergalas
2.0 4
1.0 4
f

0.1 0.2 0.30.4 0.5 0.6 0.7 FEgtolas

El&nyok: teljes korl, megbizhatd, problémamentes megmunkalas

JO FELTETELEK

O

e Folyamatos forgacsolas.

e EIGmunkalt vagy vékony
kovacsolasi kéreg.

NAGY ELOTOLAS

o

iper

-WMX / GC4205

ATLAGOS ELOTOLAS

-PM / GC4215

Elsésorban ajanlott valasztas
ATLAGOS FELTETELEK

®

Altalanos céli
miveletek.

NAGY ELOTOLAS

Y

TECHNOLOS

-WMX / GC4215

ATLAGOS ELOTOLAS

-PM / GC4225

26

SANDVIK

NEHEZ FELTETELEK

* Megszakitott forgacsolas.
¢ Vastag kovacsolasi kéreg.

NAGY ELOTOLAS

oo

.nﬁér

-WMX / GC4225

ATLAGOS ELOTOLAS

-PM / GC4235



ESZTERGALAS

l ‘}_‘
)
o
RENDELESI KOD FORGACSOLASI ADATOK, CMC 02.1 / HB 180
O O . Forgacsolasi sebesség v, (m/per¢
SI2I2|R|8|8 S = & &
] H S99 [S|S | Fogasmélység Elbtolas g g g g
Kétoldalas re 8|8|8|8|8|8|a,mm fmmford. | & & B ©®
CNMG 12 04 08-WMX | * ¥ 3 (0.5-5) 0.45 (0.15-0.7) 390 350 290
12 04 12-WMX * ¥ 3.5 (0.8-6) 0.5 (0.2-0.75) 370 33 275
16 06 08-WMX | * ¥ 3 (0.5-5) 0.45 (0.15-0.7) 390 350 290
16 06 12-WMX | * ¥ 3.5 (0.8-6) 0.5 (0.2-0.75) 370 33 275
DNMX 15 06 08-WMX | + * % 3(0.5-5) 045 (0.15-0.7) | 390 350 290
o 15 06 12-WMX | # * ¥ 3.5 (0.8-6) 0.5 (0.2-0.75) 370 33 275
oY 15 06 16-WMX | * 3 3.5 (0.5-6) 0.5 (0.2-0.8) 370 335 275
TNMX 16 04 08-WMX | * ¥ 3(0.5-5) 0.45 (0.15-0.7) 390 350 290
16 04 12-WMX | # * ¥ 3.5(0.8-6) 0.5 (0.2-0.75) 370 335 275
06 04 08-WMX | + * = 3(0.5-5) 0.45 (0.15-0.7) 390 350 290
06 04 12-WMX | * ¥ 3.5 (0.8-6) 0.5 (0.2-0.75) 370 335 275
08 04 08-WMX | + * % 3(0.5-5) 0.45(0.15-0.7) | 390 350 290
08 04 12-WMX | + * = 3.5(0.8-6) 0.5 (0.2-0.75) 370 335 275
B 090304PM | [ | [ %2044 [ 02(01-03) [T 475 305 240 |
09 03 08-PM % * % | 2(0.5-4) 0.3 (0.15-0.5) 415 345 210
12 04 04-PM ¥ * v | 3(0.4-5.5) 0.2 (0.1-0.3) 475 395 240
12 04 08-PM * * v | 3(0.5-5.5) 0.3 (0.15-0.5) 415 345 210
12 04 12-PM = * v | 3(0.8-5.5) 0.35 (0.18-0.6) 390 325 195
12 04 16-PM ¥ * v | 8(1-5.5) 0.4 (0.23-0.65) 370 305 185
16 06 08-PM = * % | 4(0.5-7.2) 0.3 (0.15-0.5) 415 345 210
16 06 12-PM i * % [4(0.87.2) 0.35 (0.18-0.6) 300 325 195
16 06 16-PM % * v |4(1-72) 0.4 (0.23-0.65) 370 305 185
DNMG 11 04 04-PM hid * v | 2(0.4-5) 0.2 (0.1-0.3) 475 395 240
11 04 08-PM e * % |2(0.5-5) 0.3 (0.15-0.5) 415 345 210
11 04 12-PM w * ¥ | 2(0.8-5) 0.35 (0.18-0.5) 390 325 195
15 06 04-PM % * % | 3(0.4-6) 0.2 (0.1-0.3) 475 395 240
15 06 08-PM Y * v | 3(0.5-6) 0.3 (0.15-0.5) 415 345 210
15 06 12-PM w* * % | 3(0.8-6) 0.35 (0.18-0.6) 390 325 195
15 06 16-PM % * % | 3(1-6) 0.4 (0.23-0.65) 370 305 185
SNMG 09 03 04-PM Y * v | 2(0.4-4.5) 0.2 (0.1-0.3) 475 395 240
09 03 08-PM ¥ * v | 2(0.5-4.5) 0.3 (0.15-0.5) 415 345 210
1204 04-PM % * # | 3(0.4-6) 0.2 (0.1-0.3) 475 395 240
12 04 08-PM % * % | 3(0.5-6) 0.3 (0.15-0.5) 415 345 210
12 04 12-PM ¥ * v | 3(0.8-6) 0.35 (0.18-0.6) 39 325 195
12 04 16-PM e * + | 3(1-6) 0.4 (0.23-0.65) 370 305 185
15 06 12-PM 3 * + | 4(0.8-7.5) 0.35 (0.18-0.6) 300 325 195
15 06 16-PM % * 4(1-75) 0.4 (0.23-0.65) 370 305
TNMG 16 04 04-PM = * v | 3(0.4-5) 0.2 (0.1-0.3) 470 395 240
16 04 08-PM W * v | 8(0.5-5) 0.3 (0.15-0.5) 415 345 210
16 04 12-PM ¥ * % | 3(0.8-5) 0.35 (0.18-0.6) 390 325 195
22 04 04-PM ¥ * v | 4(0.4-6.6) 0.2 (0.1-0.3) 475 395 240
22 04 08-PM = * ¢ | 4(0.5-6.6) 0.3 (0.15-0.5) 415 345 210
22 04 12-PM w * ¥ | 4(0.8-6.6) 0.35 (0.18-0.6) 390 325 195
22 04 16-PM A * v | 4(1-6.6) 0.4 (0.23-0.65) 370 305 185
VNMG 16 04 08-PM % * % [ 2(0.5-4) 0.3 (0.15-0.5) 415 345 210
16 04 12-PM hig * W | 2(0.8-4) 0.35 (0.18-0.6) 390 325 195
WNMG 06 04 08-PM Y * v | 2(0.5-3) 0.3 (0.15-0.5) 415 345 210
06 04 12-PM e * | 2(0.8-3) 0.35 (0.18-0.6) 300 325 195
08 04 08-PM w * % | 2.5 (0.5-4) 0.3 (0.15-0.5) 415 345 210
08 04 12-PM % * % | 2.5 (0.8-4) 0.35 (0.18-0.6) 300 325 195
08 04 16-PM % * 3(1-4) 0.4 (0.23-0.65) 370 305
SANDVIK o7
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ESZTERGALAS

T-MAX P

Kétoldalas CNMG 12
a,= 1,0-7,0mm

f,=0,25-0,

Fogasmélység

%

7.0 ]
6.0 4
5.0
4.0 1
3.0 A
2.0 1
1.0 1

0.10.20.3 0.4 0.50.6 0.7

-PR
04 12-PR tergalas

7 mm/ford.

Miiveletek: hossziranyl esztergalas, homlokesztergélas, alakesz-

Munkadarabok: csapok, perselyek, fogaskerekek stb. acélbdl

Elényok: univerzalis alkalmazhatdsag, kétoldall lapka geometria
magas nagyolasi teljesitménnyel, amely hozzajarul a gazdasagos

megmunkalashoz.

f.

n
Eltolas

JO FELTETELEK

O

¢ Folyamatos forgacsolas.

e EIGmunkalt vagy vékony
kovacsolasi kéreg.

28

ATLAGOS ELOTOLAS

-PR/ GC4215

Elsésorban ajanlott valasztas
ATLAGOS FELTETELEK

D

Altaldnos cél
m(iveletek.

ATLAGOS ELOTOLAS

-PR / GC4225

SANDVIK

NEHEZ FELTETELEK

- Megszakitott forgacsolas.
- Vastag kovacsolasi kéreg.

ATLAGOS ELOTOLAS

-PR / GC4235



ESZTERGALAS

RENDELESI KOD FORGACSOLASI ADATOK, CMC 02.1/ HB 180

O O . Forgécsolasi sebesség v, (m/perc)
w0 el [Xo] w Yol [Ye)
— N Ie] = NI Q
g S| S | § | Fogasmélység Elétolas g g g
4 r o |lo | o

Kétoldalas e & |3 | @|amm f, mm/ford. 15} 15} 15}
CNMG 1204 08-PR | * | x | % |4(0.7-7) 0.35 (0.2-0.5) 390 325 195
120412-PR | * | % [ % |4(1-7) 0.4 (0.25-0.7) 370 305 185
1204 16-PR | * | % | % [4(15-7) 0.5 (0.32-0.75) 335 275 170
1606 08-PR | *« | * | % [5(0.7-8) 0.35 (0.2-0.5) 390 325 195
1606 12-PR | # | % [ % |5(1-8) 0.4 (0.25-0.7) 370 305 185
1606 16-PR | * | % | % |[5(1.5-8) 0.5 (0.3-0.8) 335 275 170
160624-PR | # | % [ & |5(2-8) 0.5 (0.32-0.9) 335 275 170
1906 08-PR | # | % [ % |5(0.7-10) 0.35 (0.2-0.5) 390 325 195
1906 12-PR | * | % [ # |5(1-10) 0.4 (0.25-0.7) 370 305 185
1906 16-PR | * | % [ % |5(1.5-10) 5 (0.3-0.8) 335 275 170
190624-PR | # | % [ % |5(2-10) 0.5 (0.32-0.9) 335 275 170
DNMG 1506 08-PR | # | % | % |4(0.7-6) 0.35 (0.2-0.5) 390 325 195
1506 12-PR | % | % | % |4(1-6) 0.4 (0.25-0.7) 370 305 185
1506 16-PR | * | % | * |[4(1.5-6) 0.5 (0.32-0.75) 335 275 170
SNMG 1204 08-PR | * | x | % |4(0.7-7) 0.35 (0.2-0.5) 390 325 195
120412-PR | * | % [ & |4(1-7) 0.4(0.25-0.7) 370 305 185
1506 08-PR | * | % | % |[5(1.5-8) 0.35 (0.2-0.5) 390 325 195
1506 12-PR | # | % [ % |5(1-8) 0.4 (0.25-0.7) 370 305 185
1506 16-PR | * | % | % |[5(1.5-8) 5(0.3-0.8) 335 275 170
150624-PR | # | % | % |5(2-8) 5 (0.32-0.9) 335 275 170
1906 12-PR | # | % [ % |5(1-10) 0.4 (0.25-0.7) 370 305 185
1906 16-PR | # | % [ % |5(1.5-10) 5(0.3-0.8) 335 275 170
190624-PR | * | % [ # |5(2-10) 5 (0.32-0.9) 335 275 170
TNMG 1604 08-PR | + | x | % |3(0.7-6) 0.35 (0.2-0.55) 390 325 195
1604 12-PR | # | % | % |3(1-6) 0.4 (0.25-0.65) 370 305 185
220408-PR| * | x | % |4(0.7-7) 0.35 (0.2-0.55) 390 325 195
220412-PR| v | * | & [4(1-7) 0.4 (0.25-0.65) 370 305 185
220416-PR| * | x | % |4(1.5-7) 0.5 (O 32-0.75) 335 275 170
WNMG 06 04 08-PR | *+ | x | % |3(0.7-3.5) 0.3 (0.2-0.45) 415 345 210

06 04 12-PR | v | % 3(0.8-3.5) 0.35(0.25-0.55) | 390 325
0804 08-PR| | x | % |4(0.7-5) 0.35 (0.2-0.55) 390 325 195
0804 12-PR | v | * | s« |[4(1-5) 0.4 (0.25-0.7) 370 305 185
0804 16-PR | v | x | % |4(1.5-5) 0.5 (0.32-0.75) 335 275 170

SANDVIK 29

Coromant



ESZTERGALAS

T-MAX P WR - a termelékeny nagyolashoz
Miiveletek: hossziranyl esztergalas és homlokesztergalas
Egyoldalas CNMM 12 04 12-WR
a =1.0-50mm Munkadarabok: tengelyek, csapok, perselyek, fogaskerekek stb.
,=1, )
f, = 0,4 = 1,1 mm/ford. Elényok: erds egyoldalas lapka geometria. Kétszeres

elGtolésebesség ugyanolyan feliiletmindség eléréséhez.
CNMM 12 04 12-PR

Fogasmélység a,= 1,0-7,5mm

a, f,=0,25-0,7 mm/ford.
7.0 -PR
6.0 Miiveletek: hossziranyl esztergalds, homlokesztergalas,
5.0 - alakesztergalas
4.0 4 Munkadarabok: tengelyek, csapok, perselyek, fogaskerekek stb.
3.0 A Elénydk: a pozitiv nagyolasi geometria kis forgacsolasi eréket
20 ébreszt, széles alkalmazhatdsagot és lapka stabilitast biztosit.
1.0 A

fn

01020304 050607080910 1.1 Eltolds

Elsésorban ajanlott valasztas

JO FELTETELEK ATLAGOS FELTETELEK NEHEZ FELTETELEK
¢ Folyamatos forgacsolas. Altalénos e Megszakitott forgacsolas.

e EI6munkalt vagy vékony celu miveletek.

kovacsolasi kéreg.

¢ Vastag kovacsolasi kéreg.

NAGY ELOTOLAS

NAGY ELOTOLAS NAGY ELOTOLAS

TECHNOL0Z,
iper

-WR / GC4205 -WR / GC4215 -WR / GC4225

ATLAGOS ELOTOLAS

ATLAGOS ELOTOLAS ATLAGOS ELOTOLAS

-PR/ GC4215 -PR / GC4225 -PR / GC4235
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ESZTERGALAS

RENDELESI KOD FORGACSOLASI ADATOK, CMC 02.1/ HB 180

O O . Forgécsolasi sebesség v, (m/perc)
Egyoldalas e 3| a|a|3|a|a|a,mm ford. & & & &
CNMM12 04 08-WR | # x| |= 2.5 (0.8-5) 0.6 (0.3-0.8) |335 305 250
1204 12-WR | # x| | 25(1-5) |0.8(0.4-1.1) |285 260 215
1204 16-WR | # x| | 2.5 (1.2-5){ 0.8 (0.44-1.2) | 285 260 215
P 16 06 12-WR | # * 3(1.2-6) |0.8(0.42-1.2) | 285 260
@ { 1606 16-WR| * # 3(1.4-6) |0.9 (0.46-1.2) | 265 200
1906 16-WR | # x| | 3.3(1.6-6.7) 1.0 (0.48-1.2) | 245 225 185
@ TNMX 22 04 12-WR * 2.5(1-5) | 0.8 (0.4-1.1) 260
CNMM12 04 08-PR | | x| |%|5(0.7-7.5)] 0.4 (0.2-0.55) 370 305 185
12 04 12-PR | |*x| |%]|5(1-7.5 |05 (0.25-0.7) 335 275 170
12 04 16-PR wl | 5 (1.5-7.5)| 0.55 (0.32-0.9) 320 265
16 06 08-PR | | x| |%|6(0.7-9.5)| 0.4 (0.2-0.55) 370 305 185
16 06 12-PR #w| | x| |%|6(1-95 |0.5(0.25-0.7) 335 275 170
16 06 16-PR w| | x| | |6(1.5-9.5)]0.55 (0.32-0.9) 320 265 160
19 06 12-PR sl | x| |w|60-12 |05(0.25-0.7) 335 275 170
19 06 16-PR | | x| |%|6(1.5-12)|0.55 (0.32-0.9) 320 265 160
19 06 24-PR w| | x| |w|6@12) |0.55(0.35-1.2) 320 265 160
DNMM 15 06 08-PR #| |x| |%|507-6 |04 /(0.2-0.55) 370 305 185
15 06 12-PR w| |x| |%|501-6 |05(0.25-0.7) 335 275 170
1506 16-PR w| | x| |%|5(1.56) |0.55(0.32-0.9) 320 265 160

SNMM 12 04 08-PR % * % | 5(0.7-7.5)| 0.4 (0.2-0.55) 370 305 185
12 04 12-PR B * % | 5(1-7.5) |0.5(0.25-0.7) 335 275 170
15 06 12-PR % * % |6(1-9) |0.5(0.25-0.7) 335 275 170
15 06 16-PR % * % | 6(1.5-9) |0.55 (0.32-0.9) 320 265 160
19 06 12-PR % * | 6(1-12) |0.5(0.25-0.7) 335 275 170
19 06 16-PR B * % | 6 (1.5-12) | 0.55 (0.32-0.9) 320 265 160
19 06 24-PR % * % | 6(2-12) |0.55 (0.35-1.2) 320 265 160
TNMM 16 04 08-PR % * % | 4(0.7-6) |0.4 (0.2-0.55) 370 305 185
16 04 12-PR % * % |4(1-6) |0.5(0.25-0.7) 33 275 170
22 04 08-PR % * % | 5(0.7-8) | 0.4 (0.2-0.55) 370 305 185
22 04 12-PR # * *|5(1-8 |0.5(0.25-0.7) 335 275 170
22 04 16-PR % * % | 5(1.5-8) |0.55 (0.32-0.9) 320 265 160
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ESZTERGALAS

ROZSDAMENTES ACEL SIMITASA A

Rozsdamentes acél, ausztenites, HB 180

M F

T-MAX P

Kétoldalas CNMG 12 04 08-WF
a,=0,3-4,0mm
f, (elétolas) = 0,1 — 0,5 mm/ford.
CNMG 12 04 08-MF
ap=0,1 -1,5mm
f,=0,1-0,4 mm/ford.

Fogasmélység

ap

40 -WF

3.0

2.0

1.0 _| -MF

» In

WF - termelékeny simit6 esztergalashoz
Miiveletek: hossziranyl és homlokesztergalas
Munkadarabok: merev tengelyek, perselyek, fogaskerekek stb.

Elényék: Kétszeres elGtolosebesség ugyanolyan feliiletmindség
eléréséhez.

-MF
Miiveletek: altalanos simitasi mlveletek
Munkadarabok: rozsdamentes acélok altalaban

Elényok: konny( forgacsolasi geometria, alacsony forgacsolasi
igénybevétel, mely alkalmas karcsi tengelyekhez, vékony fall és
instabilan befogott munkadarabokhoz.

0.10.2 0.3 0.4 0.5 0.6 ElStolas

JO FELTETELEK

O

¢ Folyamatos forgacsolas.

e EIGmunkalt vagy vékony
ontési/kovacsolasi kéreg-
nél.

NAGY ELOTOLAS

-WF / GC2015

ATLAGOS ELOTOLAS

-MF / GC2015

32

Elsésorban ajanlott valasztas

ATLAGOS FELTETELEK

D

Altaldnos céli
miveletek.

NAGY ELOTOLAS

-WF / GC2015

ATLAGOS ELOTOLAS

-MF / GC2015

SANDVIK

NEHEZ FELTETELEK

e Megszakitott forgacsolas.

e Durva ontési kéreg vagy
kovacsolasi kéreg.

NAGY ELOTOLAS

-WF / GC2015

ATLAGOS ELOTOLAS

L2 BF O
€8

e

]
-MF / GC2025




ESZTERGALAS

o ROZSDAMENTES ACEL SIMITASA
M F Negativ lapkak alapveto alakjai
RENDELESI KOD FORGACSOLASI ADATOK, CMC 05.21 / HB 180
O O . Forgacsolasi sebesség v, (m/perc)
e g
E Fogasmélység Elétolas I I
Kétoldalas £ a, mm f, mm/ford. 3 8
CNMG 1204 04-WF| + | % | 0.4 (0.25-3) | 0.15 (0.05-0.25) 290
1204 08-WF| ¥ | % | # 1(0.25-4) 0.3 (0.1-0.5) 220
DNMX 11 04 04-WF| ¥ | % | % 1(0.2-1.5) 0.2 (0.08-0.3) 290
11 04 08-WF| # | % | 1(0.2-3) 0.3 (0.1-0.4) 270
wiij‘er 1506 08-WF| + | % | 1.5(0.2-3) | 0.3(0.1-0.4) 270
TNMX 16 04 04-WF | + | * | # 1(0.2-3) 0.2 (0.08-0.3) 290
16 04 08-WF| # | % | 7 1.5 (0.2-3) 0.3 (0.1-0.4) 270
WNMG 06 04 04-WF | + | % | # 0.4 (0.25-2) | 0.15(0.05-0.25) | 290
06 04 08-WF| # | % | 1(0.25-3) 0.3 (0.1-0.5) 270
08 04 04-WF| + | % | 0.4 (0.25-3) | 0.15(0.05-0.25) | 290
08 04 08-WF| w | % | # 1(0.25-4) 0.3 (0.1-0.5) 270
CNMG 1204 04-MF | # | % v | 0.4(0.1-1.5) | 0.1 (0.05-0.2) 290 265
1204 08-MF | # | % % | 0.4 (0.1-1.5) | 0.2 (0.1-0.4) 290 240
DNMG 11 04 04-MF | +# | * % | 0.4(0.1-1.5) | 0.1(0.05-0.2) 290 265
1104 08-MF| + | % % | 0.4(0.1-1.5) | 0.2(0.1-0.4) 290 240
1506 04-MF | * | % ¥ | 0.4(0.1-1.5) | 0.1(0.05-0.2) 290 265
1506 08-MF | + | % % | 0.4(0.1-1.5) | 0.2(0.1-0.4) 290 240
SNMG 12 04 04-MF| + | * % | 0.4(0.1-1.5) | 0.1(0.05-0.2) 290 265
1204 08-MF | # | % v | 0.4(0.1-1.5) | 0.2(0.1-0.4) 290 240
TNMG 16 04 04-MF | + | % % |0.4(0.1-1.5) | 0.1 (0.05-0.2) 290 265
16 04 08-MF | # | % v | 0.4(0.1-1.5) | 0.2(0.1-0.4) 290 240
VNMG 16 04 04-MF | « | % v | 0.4(0.1-1.5) | 0.1(0.05-0.2) 290 265
16 04 08-MF | < | % ¥ | 0.8 (0.2-2.5) | 0.15(0.08-0.3) 290 260
WNMG 06 04 04-MF | + | * % | 0.4 (0.1-1.5) | 0.1 (0.05-0.2) 290 265
06 04 08-MF | +« | % v | 0.4(0.1-1.5) | 0.2(0.1-0.4) 290 240
08 04 04-MF| + | % % | 0.4 (0.1-1.5) | 0.1 (0.05-0.2) 290 265
08 04 08-MF | +« | % v | 0.4(0.1-1.5) | 0.2(0.1-0.4) 290 240
SANDVIK

Coromant
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ESZTERGALAS

ROZSDAMENTES ACEL KOZEPES A
MEGMUNKALASAHOZ MM
Rozsdamentes acél, ausztenites, HB 180
T-MAX P -WMX - a termelékeny kozepes esztergalashoz
Kétoldalas CNMG 12 04 08-WMX Miiveletek: hossziranyl és homlokesztergalas

a,=0,5-50mm

CNMG 12 04 08-MM

Fogasmélység 8,=05-57mm

)

6.0 - -MM
5.0

4.0 A
3.0 -WMX
2.0 7
1.0 7

f,

n

>
0.1 0.2 0.3 040.50.6 0.7

f,=0.12 - 0.45 mm/ford.

ElGtolas

Munkadarabok: merev tengelyek, csapok, perselyek, fogaskerekek
f,=0,15 - 0,6 mm/ford. stb.

Elényok: A hagyomanyos elGtolasi sebesség haromszorosa jobb
feliileti mindség mellett. Ideélis, ha a jo feliileti mindség prioritas.
Helyettesitheti a kdszorilést. Jobb forgacstorés a nagyobb
elGtolasi sebességnek kdszonhetden. Hosszabb a szerszam

éltartama (alkatrész/él), mivel a forgacsol6él révidebb idGt tolt

fogasban.

-MM

Miiveletek: hossziranyl esztergalas, homlokesztergalas, alakesz-

tergalas

Munkadarabok: rozsdamentes acélok altalaban

Elény6k: megbizhat6, problémamentes megmunkalast biztosit.

JO FELTETELEK

O

¢ Folyamatos forgacsolas.

e EIGmunkalt vagy vékony
ontési/kovacsolasi
kéregnél.

NAGY ELOTOLAS

-WMX / GC2015

ATLAGOS ELOTOLAS

-MM / GC2015

34

Elsésorban ajanlott valasztas
ATLAGOS FELTETELEK

D

Altalanos céli
miveletek.

NAGY ELOTOLAS

-WMX / GC2015

ATLAGOS ELOTOLAS

-MM / GC2025

SANDVIK

NEHEZ FELTETELEK

e Megszakitott forgacsolas.

e Durva ontési kéreg vagy
kovacsolasi kéreg.

NAGY ELOTOLAS

-WMX / GC2015

ATLAGOS ELOTOLAS

-MM / GC2035



ESZTERGALAS

;'\SN% ROZSDAMENTES ACEL KOZEPES
M M MEGMUNKALASAHOZ
Negativ lapkak alapveté alakjai
RENDELESI KOD FORGACSOLASI ADATOK, CMC 05.21 / HB
Ol D | @ |18 S
Forgacsolasi sebesség v, (m/perc)
w0 wnlw|wu|lw w0 [Ye) 0
22 Q28 T 5 S S
; E Q| Q| K| K| K| Fogasmélység Elétolas I Q I
Kétoldalas r. 31833|8|amm f mmford. & 3 3
CNMG 12 04 08-WMX | + | % 2 3(0.5-5) 0.45 (0.15-0.7) | 225
12 04 12-WMX | # | % s 3.5 (0.8-6) 0.5 (0.2-0.75) | 215
DNMX 15 06 08-WMX | # | % A 3(0.5-5) 0.45 (0.15-0.7) | 225
A 1506 12-WMX | + | o 3.5(0.8-6) | 0.5(0.2-0.75) | 215
er
TNMX 16 04 08-WMX | + | % A 3(0.5-5) 0.45 (0.15-0.7) | 225
16 04 12-WMX | + | % 35(0.8-6) | 0.5(0.2-0.75) | 215
WNMG 06 04 08-WMX | ¥ | % A 3(0.5-5) 0.45 (0.15-0.7) | 225
06 04 12-WMX | * | * e 35(0.8-6) |0.5(0.2-0.75) | 215
08 04 08-WMX | ¢ [ % W 3(0.5-5 0.45 (0.15-0.7) | 225
0804 12-WMX | * | * e 35(0.8-6) |0.5(0.2-0.75) | 215
12 04 08-MM bAe * ¥ | 3(0.5-5.7) 0.25 (0.12-0.45) 280 225 165
12 04 12-MM e * % |8(05-5.7) |0.3(0.15-06) | 270 205 160
12 04 16-MM bAe * v | 3(0.5-5.7) 0.37 (0.18-0.65)] 250 185 150
16 06 08-MM b * v |4 (0.5-7.2) 0.25 (0.12-0.45) 280 225 165
16 06 12-MM W * v | 4(0.5-7.2) 0.3(0.15-0.6) | 270 205 160
16 06 16-MM * ¥ | 4(0.5-7.2) 0.37 (0.18-0.65), 185 150
DNMG 11 04 08-MM bAe * v | 2(0.5-4.4) 0.25 (0.12-0.45) 280 225 165
@ 11 04 12-MM % * 2(0.5-4.4) |0.3(0.15-0.6) | 270 205
15 06 08-MM g * v | 3(0.5-6.4) 0.25 (0.12-0.45) 280 225 165
15 06 12-MM A * ¥ | 3(0.5-6.4) 0.3 (0.15-0.6) | 270 205 160
SNMG 12 04 08-MM bAe * v | 3(0.5-6.4) 0.25 (0.12-0.45) 280 225 165
12 04 12-MM bAs * ¥ | 3(0.5-6.4) 0.3 (0.15-0.6) | 270 205 160
12 04 16-MM % * % |3(0.5-6.4) |0.37 (0.18-0.65)| 250 185 150
15 06 12-MM * % | 4 (0.5-8) 0.3 (0.15-0.6) 205 160
15 06 16-MM * 4(0.5-8) 0.37 (0.18-0.65) 185
TNMG 16 04 08-MM bAe * ¥ | 3(0.5-4.8) 0.25 (0.12-0.45) 280 225 165
16 04 12-MM A * ¥ | 3(0.5-4.8) 0.3 (0.15-0.6) 270 205 160
22 04 08-MM i * v | 4 (0.5-6.6) 0.25 (0.12-0.45) 280 225 165
22 04 12-MM A * ¥ | 4 (0.5-6.6) 0.3 (0.15-0.6) 270 205 160
22 04 16-MM e * 4 (0.5-6.6) 0.37 (0.18-0.65) 250 185
_ VNMG 16 04 08-MM A * ¥ | 2(0.5-4) 0.25 (0.12-0.45) 280 225 165
WNMG 06 04 08-MM bAe * ¥ | 2(0.5-3) 0.25 (0.12-0.45) 280 225 165
06 04 12-MM e * 2(0.5-3) 0.3(0.15-0.6) | 270 205
08 04 08-MM A * ¥ | 2.5 (0.5-4) 0.25 (0.12-0.45) 280 225 165
08 04 12-MM i * v | 2.5 (0.5-4) 0.3 (0.15-0.6) 270 205 160
SANDVIK 35
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ESZTERGALAS

ROZSDAMENTES ACEL NAGYOLASA

Rozsdamentes acél, ausztenites, HB 180

1SO/
ANSI

T-MAX P

Kétoldalas
a,= 2,0-7,6mm

f,=0,2 - 0,6 mm/ford.

Fogasmélység
ap
8.0
7.0
6.0

5.0 A
4.0 |

3.0 4
2.0 4
1.0 4

f,

n

0.1 0.20.30.4 050.6

CNMG 12 04 12-MR

Eldtolas

-MR

alakesztergalas

Miiveletek: hossziranyl esztergalas, homlokesztergalas,

Munkadarabok: rozsdamentes acélok altalaban

El6ényok: széles nagyolasi alkalmazhat6sag, kétoldall lapka
geometria magas nagyolasi teljesitménnyel, amely hozzajarul a
gazdasagos megmunkalashoz.

JO FELTETELEK

O

¢ Folyamatos forgacsolas.

e EIGmunkalt vagy vékony
ontési/kovacsolasi kéreg-
nél.

ATLAGOS ELOTOLAS

-MR / GC2025

36

Elsésorban ajanlott valasztas

ATLAGOS FELTETELEK

D

Altalanos céli
miveletek.

ATLAGOS ELOTOLAS

-MR / GC2025

SANDVIK

NEHEZ FELTETELEK

e Megszakitott forgacsolas.

e Durva ontési kéreg vagy
kovacsolasi kéreg.

ATLAGOS ELOTOLAS

-MR / GC2025



ESZTERGALAS

o ROZSDAMENTES ACEL NAGYOLASA
M R Negativ lapkak alapvetd alakjai
RENDELESI KOD FORGACSOLASI ADATOK, CMC 05.21 / HB 180
O O . Forgacsolasi sebesség v, (m/perc)
RIS | & &
3 g Q| & | & | Fogasmélység Eldtolas I
Kétoldalas re 8|8 | 3|amm f, mmiford. 3
CNMG 12 04 08-MR | * v | 3(2-7.6) 0.3 (0.15-0.55) 205
120412-MR| + | x | « | 3(2-7.6) 0.35 (0.2-0.6) 190
120416-MR| * | x | | 3(2-7.6) 0.4 (0.25-0.7) 175
1606 12-MR| + | % | # |4@-10) 0.35 (0.2-0.6) 190
1606 16-MR| + | * | # | 4(2-10) 0.4 (0.25-0.7) 175
DNMG 1506 08-MR| + | * | + | 3(2-6) 0.3(0.15-0.55) | 205
1506 12-MR| * W | 3(2-6) 0.35 (0.2-0.6) 190
SNMG 1204 08-MR| # | % | # | 3(2-7.6) 0.3(0.15-0.55) | 205
120412-MR| % | * | % | 3(2-7.6) 0.35 (0.2-0.6) 190
1506 12-MR| + | * | # | 4(2-9.6) 0.35 (0.2-0.6) 190
1506 16-MR| * | * | # | 4(2-9.6) 0.4 (0.25-0.7) 175
TNMG 16 04 08-MR | ¢ * v | 3(2-5.6) 0.3 (0.15-0.55) 205
@ 160412-MR| + | * | « | 3(2-5.6) 0.35 (0.2-0.6) 190
220408-MR| # | % | # | 4@-77) 0.3(0.15-0.55) | 205
220412-MR| # | x | % |4(2-77) 0.35 (0.2-0.6) 190
WNMGO6 04 08-MR| + | % | + | 2(159) 0.3(0.15-0.55) | 205
@ 060412-MR| # | x | + | 2(159) 0.35 (0.2-0.6) 190
080408-MR| + | x | + | 2504 0.3(0.15-0.55) | 205
0804 12-MR| # | % | % | 2504 0.35 (0.2-0.6) 190
SANDVIK 37

Coromant



ESZTERGALAS

ROZSDAMENTES ACEL NAGYOLASA }\SN%
Rozsdamentes acél, ausztenites, HB 180 M R
T-MAX P -MR
Egyoldalas CNMM 16 06 08-MR Miiveletek: hossziranyl esztergalas, homlokesztergalas,
a,=10-95mm alakesztergalas
f,=0,3 - 0,55 mm/ford. Munkadarabok: csapagyak, csapok, tengelyek stb.
Elényok: erds vagoél nagyolashoz, széleskor(i felhasznalasi
Fogasmélység terllet, kivalo lapka stabilitas.
ap
10.0
8.0 MR
6.0
4.0
2.0
fﬂ
0.1 0.2 0.30.4 0.5 0.6 ElStolas
Elsésorban ajanlott valasztas
JO FELTETELEK ATLAGOS FELTETELEK NEHEZ FELTETELEK
@) D o
e Folyamatos forgacsolas. Alta/l’énos céll * Megszakitott forgacsolas.
* EI6munkalt vagy vékony muveletek. e Durva 6ntési kéreg vagy
ontési/kovacsolasi kovacsolasi kéreg.
kéregnél.
ATLAGOS ELOTOLAS ATLAGOS ELOTOLAS
-MR / GC2025 -MR / GC2025 -MR / GC2035
38 SANDVIK

Coromant



ESZTERGALAS

i ROZSDAMENTES ACEL NAGYOLASA
M R Negativ lapkak alapveto alakjai

RENDELESI KOD FORGACSOLASI ADATOK, CMC 05.21 / HB 180
O O . Forgacsolasi sebesség v, (m/perc)
2188 g8 8
g S | & | & | Fogasmélység Elétolas & I
Egyoldalas re 8|3 |8 |amm f, mm/ford. 3 3
CNMM 12 04 08-MR | * v |3(0.7-7.5) 0.35 (0.2-0.55) 190 155
1204 12-MR| # | % 3(1-7.5) 0.4 (0.25-0.7) 175
120416-MR | * | % 3(1.5-7.5) 0.5 (0.32-0.9) 150
1606 08-MR | * | * 6 (1-9.5) 0.4 (0.3-0.55) 175
16 06 12-MR | * 6 (1.2-9.5) 0.45 (0.32-0.65) 165
1606 16-MR | + | * 6 (1.5-9.5) 0.5 (0.35-0.8) 150
DNMM 15 06 08-MR | ¥ * 3(0.7-6) 0.35 (0.2-0.55) 190
1506 12-MR | * | * 3(1-6) 0.4 (0.25-0.7) 175
15 06 16-MR * 3(1.5-6) 0.5 (0.32-0.9) 150
SNMM 120408-MR | + | % | % [3(0.7-7.5) 0.35 (0.2-0.55) 190 155
120412-MR| * | x | % [3(1-7.5) 0.4 (0.25-0.7) 175 145
120416-MR| + | % | % [3(1.5-7.5) 0.5 (0.32-0.9) 150 130
1506 12-MR | * | * 4(1-9) 0.4 (0.25-0.7) 175
1506 16-MR | + | * 4(15-9) 0.5 (0.32-0.9) 150
TNMM 16 04 08-MR | * v |3(0.7-7.5) 0.35 (0.2-0.55) 190 155
16 04 12-MR * |5(1-7.5) 0.4 (0.25-0.7) 145
220408-MR| * | * 3(0.7-8) 0.35 (0.2-0.55) 190
220412-MR| ¥ | * 3(1-8) 0.4 (0.25-0.7) 175
220416-MR | + | * 3(1.5-8) 0.5 (0.32-0.9) 150
T WNMM 08 04 08-MR | * v |3(0.7-6) 0.35 (0.2-0.55) 190 155
@A 080412-MR| * | * | * [3(1-6) 0.4 (0.25-0.7) 175 145
i 08 04 16-MR | + | * 3(1.5-6) 0.5 (0.32-0.9) 150
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ESZTERGALAS

WF - a termelékeny simito6 esztergalashoz

Miiveletek: hossziranyl esztergélas és homlokesztergalas

Munkadarabok: merev tengelyek, csapok, perselyek, fogaskerekek

stb.

T-MAX P

Kétoldalas CNMG 12 04 08-WF
a, = 0,25 -4,0 mm
f,=0,1-0,5 mm/ford.
CNMG 12 04 08-KF
a,= 0,15-2,0 mm
f,=0,1-0,3 mm/ford.

Fogasmélység

0.1 0.2 0.3 0.4 0.5 0.6 ElGtolas

-KF

Elényok: Kétszeres eldtoldsebesség ugyanolyan feliiletmindség
eléréséhez. Idealis, ha a j6 minGség(i simitas eldfeltétel.

Miiveletek: hosszirany( esztergalas, homlokesztergalas és alak-

esztergalas

Munkadarabok: 6ntottvas altalaban

Elénydk: konny(i esztergalasi geometria alacsony igénybevétel-
lel, jol felnasznalhato rezgésre érzékeny munkadarabokhoz és
instabilan rogzitett munkadarabokhoz.

JO FELTETELEK

O

Folyamatos forgacsolas.

ElI6munkalt vagy konnyd,
ontott kéreghez.

NAGYSEBESSEGU ELOTOLAS

-WF / GC3215

ATLAGOS ELOTOLAS

Elsédlegesen ajanlott valasztas
ATLAGOS FELTETELEK

D

Altaldanos célu
miiveletek

NAGYSEBESSEGU
ELOTOLAS

-WF / GC3215

ATLAGOS ELOTOLAS

Keramia
.NGA / CC650
Keramiak esetében hasznaljon specialis -KF / GC3215
szerszamtartokat. Lasd a fékatalégusban.
SANDVIK

40

Coromant

NEHEZ FELTETELEK

Megszakitott forgacsolas.
Nehéz ontott kéreg esetén.

NAGYSEBESSEGU ELOTOLAS

-WF / GC3215

ATLAGOS ELOTOLAS

-KF / GC3215



ESZTERGALAS

RENDELESI KOD FORGACSOLASI ADATOK, CMC 08.2" / HB 220
O O . Forgacsolasi sebesség v, (m/perc)
w o} w0 o 2
3| &| & | & | Fogasmélység Elstolas 3 N
Kétoldalas g re S8 3] 8|a mm f mm/ford. 8 3
CNMG 09 03 08-WF ol % | %[ 1(0.3-2) 0.3 (0.1-0.5) 190
12 04 04-WF s | % | ¥ | 0.4(0.25-3) |0.15 (0.05-0.25) 225
12 04 08-WF Y | % | % |1(0.25-4)  [0.3(0.1-0.5) 190
12 04 12-WF | % | % |1.5(0.4-4) [0.5(0.2-0.6) 160
DNMX 11 04 04-WF s | % | % | 1(0.2-1.5) [0.2(0.08-0.3) 215
L, 1104 08-WF Y | % | % | 1(0.2-3) 0.3 (0.1-0.4) 190
“‘)3‘ 15 06 08-WF ¥ | % | % [15(0.2-3) [0.3(0.1-0.4) 190
‘N 15 06 12-WF ¥ | * | % | 1.5(0.4-3.5) [0.4(0.15-0.55) 175
TNMX 16 04 04-WF v | x| w]102-3 0.2 (0.08-0.3) 215
16 04 08-WF | % | % [15(0.2-3) [0.3(0.1-0.4) 190
WNMGO06 04 04-WF s | % | ¥ | 0.4(0.25-2) |0.15 (0.05-0.25) 225
06 04 08-WF s | % | % | 1(0.25-3) 0.3 (0.1-0.5) 190
08 04 04-WF ¥ | % | % | 0.4 (0.25-3) [0.15 (0.05-0.25) 225
08 04 08-WF ¥ | % | % | 1(0.25-4) 0.3 (0.1-0.5) 190
08 04 12-WF v | % | % |15(0.4-4) [0.5(0.2-0.6) 160
=l CNMG 1204 04-KF T T * %] 050152 015008025 | 225 ]
R 12 04 08-KF * | ¥ | 0.5(0.15-2) [0.2(0.1-0.3) 215
12 04 12-KF * | %% | 1(0.2-2.5) |0.25(0.1-0.35) 200
CNGA 1204 08 T01020 * 3.6 (0.1-6)  [0.2 (0.05-0.36) 610
D 12 04 12 T01020 * 3.6 (0.1-6)  [0.3 (0.05-0.54) 540
i 16 06 08 T01020 * 4.8(0.1-8)  [0.2(0.05-0.36) 610
16 06 12 T01020 * 4.8(0.1-8)  [0.3 (0.05-0.54) 540
DNMG 11 04 04-KF * | % [ 05(0.15-2) |0.15 (0.08-0.25) 225
‘ 11 04 08-KF * | % | 0.5(0.15-2) |0.2(0.1-0.3) 215
15 06 04-KF * | ¥ [ 05(0.15-2) |0.15 (0.08-0.25) 225
15 06 08-KF * | #|0.5(0.15-2) |0.2(0.1-0.3) 215
SNGA 12 04 08 T01020 * 3.6 (0.1-6)  [0.2 (0.05-0.36) 610
12 04 12 T01020 * 3.6 (0.1-6)  [0.3 (0.05-0.54) 540
TNMG 16 04 04-KF * | % [ 05(0.15-2) [0.15 (0.08-0.25) 225
16 04 08-KF * | ¥ | 05(0.15-2) [0.2(0.1-0.3) 215
TNGA 16 04 08 T01020 * 4.8(0.1-8) [0.2(0.05-0.36 610
16 04 12 T01020 * 4.8(0.1-8)  [0.3(0.05-0.54) 540
WNMG 06 04 04-KF * | ¥ | 0.5(0.15-2) |0.15 (0.08-0.25) 225
08 04 04-KF * | % | 0.5(0.15-2) |0.15 (0.08-0.25) 225
08 04 08-KF * | ¥ | 0.5(0.15-2) |0.2(0.1-0.3) 215
08 04 12-KF * | % |1(0.2-2.5) |0.25(0.1-0.35) 200
1 CMC 09.2 esetén cstkkentse a forgacsolasi sebességet (v) 10%-kal.
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ESZTERGALAS

T-Max P

Kétoldalas
a,= 0,5-5,0mm

CNMG 12 04 08-WMX

f,=0,15-0,7 mm/ford.
CNMG 12 04 08-KM

a,= 0,3-6,0 mm
Fogasmélység

4

6.0 {
5.0 4
4.0 A
3.0 1
2.0 7
1.0 1

0.1 0203 0.4050.60.7 0809

f,=0,15-0,5 mm/ford.

WMX - a termelékeny kozepes esztergalashoz
Miiveletek: hossziranyl esztergélas és homlokesztergalas
Munkadarabok: merev tengelyek, csapok, perselyek, fogaskerekek stb.

Elénydk: A hagyomanyos elGtolasi sebesség haromszorosa jobb
fellileti mindség mellett. Ideélis, ha a j6 feliileti mindség prioritas.
Helyettesitheti a kdszorilést. Jobb forgacstorés a nagyobb
elGtolasi sebességnek koszénhetden. Hosszabb a szerszam
éltartama (alkatrész/él), mivel a forgacsol6él révidebb iddt tolt

fogasban.

-KM

Miiveletek: hosszirany( esztergalas, homlokesztergalas és alak-

esztergalas

Munkadarabok: ntéttvas munkadarabok altalaban.

Elényok: megbizhato, problémamentes megmunkalas, simitastol

a nagyolasig.

Eldtolas

Lapkak gombgrafitos ontottvashoz, lasd 44. oldalt.

JO FELTETELEK

O

Folyamatos forgacsolas.

EIGmunkalt vagy kénny(,
ontott kéreghez.

NAGY ELOTOLAS

o5

N e
ne

-WMX / GC3215

ATLAGOS ELOTOLAS

Keramia

Elsésorban ajanlott valasztas
ATLAGOS FELTETELEK

D

Altaldnos céli
miiveletek

NAGY ELOTOLAS

-WMX / GC3215

ATLAGOS ELOTOLAS

/7

.NGA / CC6190
o ) . -KM / GC3205
Keramiak esetében hasznaljon specialis
késszarakat. Lasd a 6 katalogusban.
SANDVIK
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Coromant

NEHEZ FELTETELEK

Megszakitott forgacsolas.
Nehéz ontott kéreg esetén.

NAGY ELOTOLAS

001

'“‘"ﬁr

-WMX / GC3215

ATLAGOS ELOTOLAS

-KM / GC3215



ESZTERGALAS

RENDELESI KOD FORGACSOLASI ADATOK, CMC 08.2 / HB 220
O O . Forgéacsolasi sebesség v, (m/perc)
o wn (Yol w0 w o [Ye) [To)
[+>) ~— o — ~— , L, L (2] o ~—
) E (8|8 |8 | 8|Fovasmelseeistolas 5 8 3
Kétoldalas re o|o|6|6| &la,mm f. mmy/ford. ] & &
CNMG 12 04 08-WMX W * | % [3(0.5-5) 0.45 (0.15-0.7) 170
12 04 12-WMX b * | ¥ |3.5(0.8-6) 0.5 (0.2-0.75) 160
16 06 08-WMX % * | # |3(0.5-5) 0.45 (0.15-0.7) 170
16 06 12-WMX e * | ¥ |3.5(0.8-6) 0.5 (0.2-0.75) 160
DNMX 15 06 08-WMX * 3(0.55) 0.45 (0.15-0.7) 170
o 1506 12-WMX = * 35(086) |05 (0.2-0.75) 160
X 15 06 16-WMX W * | % [3.5(0.5-6) 0.5 (0.2-0.8) 160
TNMX 16 04 08-WMX W * | % [3(0.5-5) 0.45 (0.15-0.7) 170
16 04 12-WMX e * | ¥ |3.5(0.8-6) 0.5 (0.2-0.75) 160
WNMGO6 04 08-WMX % * | * |3(0.55) 0.45 (0.15-0.7) 170
06 04 12-WMX s * | ¥ |3.5(0.8-6) 0.5 (0.2-0.75) 160
08 04 08-WMX W * | % [3(0.5-5) 0.45 (0.15-0.7) 170
e N 0804 12-WMX | _ | % | _ | x| % [35(08:6) _|05(02:0.75 | _____________ 160 ______|
CNMG 12 04 08-KM * % [3(0.2-6) 0.35 (0.15-0.5) 325777185
12 04 12-KM * ¥ |3(0.3-6) 0.4 (0.15-0.6) 310 175
12 04 16-KM * # |3(0.3-6) 0.45 (0.2-0.7) 205 170
16 06 08-KM * % |4(0.2-8) 0.35 (0.15-0.5) 325 185
16 06 12-KM * % |4(0.3-8) 0.4 (0.15-0.6) 310 175
16 06 16-KM * v |4(0.3-8) 0.45 (0.2-0.7) 295 170
) CNGA 1204 08T02520 * 3 (2-4) 0.5 (0.3-0.56) 490
1204 12702520 | * 3 (2-4) 0.5 (0.3-0.6) 490
\ 1204 16T02520 | % 3(2-4) 0.5 (0.3-0.6) 490
16 06 12702520 * 4.8 (0.1-8) 0.3 (0.15-0.54) 620
16 06 16702520 | % 48(0.1-8) | 0.4 (0.15-0.6) 550
DNMG 11 04 08-KM * |2(0.2-3.5) 0.35 (0.15-0.5) 185
11 04 12-KM * |2(0.3-3.5) 0.4 (0.15-0.6) 175
15 06 08-KM * W |25 (0.2-5) 0.35 (0.15-0.5) 325 185
15 06 12-KM * v |2.5(0.3-5) 0.4 (0.15-0.6) 310 175
I} SNMG 09 03 08-KM * |2.5(0.2-4.5) |0.35(0.15-0.5) 185
l 12 04 08-KM * ¥ |3(0.2-6) 0.35 (0.15-0.5) 325 185
U 1204 12-KM * % [3(0.3-6) 0.4 (0.15-0.6) 310 175
12 04 16-KM * v |3(0.3-6) 0.45 (0.2-0.7) 295 170
15 06 12-KM * v |4(0.3-9) 0.4 (0.15-0.6) 310 175
15 06 16-KM * v |14(0.3-8) 0.45 (0.2-0.7) 295 170
SNGA 1204 08 T02520 | * 3 (2-4) 0.5 (0.3-0.56) 490
1204 12 T02520 | % 3 (2-4) 0.5 (0.3-0.6) 490
1204 16 T02520 | * 3 (2-4) 0.5 (0.3-0.6) 490
TNMG 16 04 08-KM * % |3(02-55 |0.35(0.15-0.5) 325 185
16 04 12-KM * % [3(0.3-55) | 0.4(0.15-0.6) 30 175
22 04 08-KM * % |4(0.2-8) 0.35 (0.15-0.5) 325 185
22 04 12-KM * % |4(0.3-8) 0.4 (0.15-0.6) 310 175
22 04 16-KM * # |4(0.3-8) 0.45 (0.2-0.7) 295 170
TNGA 16 04 08 T02520 | * 3 (2-4) 0.5 (0.3-0.56) 490
16 04 12 T02520 | * 3(2-4) 0.5 (0.3-0.6) 490
16 04 16 T02520 | % 48(0.1-8) | 0.4(0.15-0.6) 550
VNMG 16 04 08-KM * % |2(02-35 | 0.3(0.15-0.4) 340 190
16 04 12-KM * ¥ |2(0.3-3.5) 0.35 (0.15-0.5) 325 185
WNMG 06 04 08-KM * |2(0.2-4) 0.35 (0.15-0.5) 185
06 04 12-KM * |2(0.3-4) 0.4 (0.15-0.6) 175
08 04 08-KM * % |25(0.2-5) | 0.35(0.15-0.5) 325 185
08 04 12-KM * ¥ |25 (0.3-5) 0.4 (0.15-0.6) 310 175
08 04 16-KM * % |25(0.3-5) | 0.45 (0.2-0.7) 205 170
WNGA 08 04 08702520 | * 3(0.1-5) 0.2(0.15-0.36) | 700
08 04 12702520 | * 3(0.1-5) 0.3 (0.15-054) | 620
08 04 16T02520 | % 3(0.1-5) 0.4 (0.15-0.6) 550
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ESZTERGALAS

WMX - a termelékeny esztergalashoz

Miiveletek: hossziranyl esztergalas, homlokesztergalas és

Munkadarabok: merev tengelyek, csapok, perselyek, fogaskerekek stb.

El6nyok: A hagyomanyos elGtolasi sebesség haromszorosa jobb
fellleti minoség mellett. Idedlis, ha a jo fellleti minoség prioritas.

Helyettesitheti a kdszoriilést. Jobb forgacstorés a nagyobb

elGtolasi sebességnek koszénhetden. Hosszabb a szerszam

éltartama (alkatrész/él), mivel a forgacsol6él révidebb idGt tolt

Miiveletek: hossziranyl esztergalas, homlokesztergalas és

Elényok: megbizhatd, problémamentes megmunkalas, simitastol

T-Max P
Kétoldalas CNMG 12 04 08-WMX alakesztergalas
a,= 0,5-5,0mm
f,=0,15-0,7 mm/ford.
CNMG 12 04 08-KM
a, = 0,3-6,0 mm
Fogasmélység f, =0,15-0,6 mm/ford.
ap Py
6.0 1 fogasban.
5.0 1 ‘KM
407 alakesztergalas
30 Munkadarabok: altalaban 6ntdttvas
2.0 7
1.0 | kénny(i nagyolasig

0.1 0.2 0.3 04 0506 0.7 0.80.9

Eltolas

Lapkak sziirkeéntvényhez, lasd 42. oldal.

JO FELTETELEK

O

Folyamatos forgacsolas.
ElSmunkalt vagy konnydi,
ontott kéreghez.

NAGY ELOTOLAS

o5

N e
ne

-WMX/ GC3210

ATLAGOS ELOTOLAS

-KM / GC3210

Elsésorban ajanlott valasztas
ATLAGOS FELTETELEK

®

Altalanos céli
miveletek

NAGY ELOTOLAS

-WMX / GC3210

ATLAGOS ELOTOLAS

-KM / GC3210

44
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NEHEZ FELTETELEK

Megszakitott forgacsolas.
Nehéz ontott kéreg esetén.

NAGY ELOTOLAS

-WMX / GC3215

ATLAGOS ELOTOLAS

-KM / GC3215



ESZTERGALAS

RENDELESI KOD FORGACSOLASI ADATOK, CMC 09.2 / HB 250
O O . Forgacsolasi sebesség v, (m/perc)
S8 L2 2 o
E g g g Fogasmélység Elstolas g (%)
Kétoldalas r, & |6 |6 |a,mm f. mmy/ford. & &
CNMG12 04 08-WMX hAg * ¥ |3(0.5-5) 0.45 (0.15-0.7) 245 170
12 04 12-WMX pis * ¥ |3.5(0.8-6) 0.5 (0.2-0.75) 235 160
16 06 08-WMX pis * ¥ |3(0.5-5) 0.45 (0.15-0.7) 245 170
16 06 12-WMX # | * | #« [35(0.8-6) |0.5(0.2-0.75) 235 160

DNMX 15 06 08-WMX e ¥ |3(0.5-5) 0.45(0.15-0.7) | 245 170
. 1506 12-WMX o v |85(0.8-6) |0.5(0.2-0.75) | 235 160
_‘6@( 15 06 16-WMX P v |3.5(0.5-6) |0.5(0.2-0.8) 235 160
TNMX 16 04 08-WMX e % |3(0.5-5) 0.45 (0.15-0.7) | 245 170
16 04 12-WMX e % |8.5(0.8-6) |0.5(0.2-0.75) | 235 160
WNMGO6 04 08-WM 2w | % | % [3(055) 45(0.15-0.7) | 245 170
06 04 12-WM % | % | » |3.5(0.86) o 5(0.2-0.75) | 235 160

08 04 08-WM v | % | % [3(05-5) 0.45(0.15-0.7) | 245 170

08 04 12-WM v | % | % [35(086) [05(02-075 | 235 160

CNMG 12 04 08-KM % | % | « [3(0.2-6) 0.35(0.15-0.5) | 270 185
12 04 12-KM w | x| # [3(0.3-6) 0.4 (0.15-0.6) 255 175

12 04 16-KM w | x| & [3(0.3-6) 0.45 (0.2-0.7) 245 170

16 06 08-KM w | x| & |402-8) 0.35(0.15-0.5) | 270 185

16 06 12-KM w | x| & |4(03-8) 0.4 (0.15-0.6) 255 175

16 06 16-KM % | * | « |4(0.3-8) 0.45 (0.2-0.7) 245 170

DNMG 11 04 08-KM * | * | « [2(02-35 [0.35(0.15-05) | 270 185
11 04 12-KM # | * | « [2(0.3-3.5) |0.4(0.15-0.6) 255 175

15 06 08-KM # | * | « |25(0.2-5) [0.35(0.15-0.5) | 270 185

15 06 12-KM # | * | « [25(0.3-5) |0.4(0.15-0.6) 255 175

SNMG 09 03 08-KM % | * | « |25(0.2-45) [0.35(0.15-05) | 270 185
12 04 08-KM % | * | « [3(0.2-6) 0.35(0.15-0.5) | 270 185

12 04 12-KM # | * | % [3(0.3-6) 0.4 (0.15-0.6) 255 175

12 04 16-KM w | x| & [3(0.3-6) 0.45 (0.2-0.7) 245 170

15 06 12-KM w | x| # |4(03-8) 0.4 (0.15-0.6) 255 175

15 06 16-KM w | x| & |4(03-8) 0.45 (0.2-0.7) 245 170

TNMG 16 04 08-KM % | » | # |3(0.2-55 |0.35(0.15-05)| 270 185
16 04 12-KM % | * | « [3(0.3-5.5) |0.4(0.15-0.6) 255 175

22 04 08-KM v | % | « |4(0.2-8) 0.35(0.15-0.5) | 270 185

22 04 12-KM % | * | « |4(0.3-8) 0.4 (0.15-0.6) 255 175

22 04 16-KM % | * |  |4(0.3-8) 0.45 (0.2-0.7) 245 170
‘ VNMG 16 04 08-KM % | % | % [2(0.2-35) |0.3(0.15-0.4) 285 190
16 04 12-KM # | * | « |2(0.3-35) |0.35(0.15-0.5) | 270 185
WNMGO06 04 08-KM * | * | # [2(029) 0.35(0.15-0.5) | 270 185
06 04 12-KM w | x| & [2(0.3-4) 0.4 (0.15-0.6) 255 175

08 04 08-KM % | * | # [25(0.2-5) |0.35(0.15-0.5) | 270 185

08 04 12-KM % | * | #« |25(0.3-5) |0.4(0.15-0.6) 255 175

08 04 16-KM v | * | * |25(0.3-5 |0.45(0.2-0.7) 245 170
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ESZTERGALAS

T-Max P .NMA-KR
. Miiveletek: hossziranyl esztergalas, homlokesztergalas és némely
Kétoldalas CNMA 12 04 12-KR esetben alakesztergalas

a,= 0.3-8,0 mm

f'=0.2-0,8 mm/ford. Munkadarabok: 6ntottvas munkadarabok altalaban

Elényok: széleskor( felhasznalasi teriilet nagyolashoz
Fogasmélység
ap
8.0 ]
7.0 {
6.0 | .NMA-KR
5.0 |
4.0 4
3.0 4
2.0 4
1.0 |

f, Lapkak gombgrafitos ontottvashoz, lasd 48. oldal.
‘l—l—l—l—l—l—l—l—l_> . _
0.1 0.2 0.3 0.40.5 0.6 0.7 0.8 0.9 Elotolas

Elsésorban ajanlott valasztas

JO FELTETELEK ATLAGOS FELTETELEK NEHEZ FELTETELEK
Folyamatos forgacsolas. Altalanos céld Megszakitott forgacsolas.

miveletek

El6munkalt vagy konnyd, Nehéz ontott kéreg esetén.

ontott kéreghez.

ATLAGOS ELOTOLAS

ATLAGOS ELOTOLAS ATLAGOS ELOTOLAS

-KR / GC3205 -KR / GC3205 -KR / GC3215
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ESZTERGALAS

Coromant

RENDELESI KOD FORGACSOLASI ADATOK, CMC 08.2 / HB 220
O O . Forgécsolasi sebesség v, (m/perc)
Yol wn w0 Yo} [Te]
=] =] 5 | Fouasmalvséa Elétola < b
, E o 1> & ogasmélység Elétolas S B
Kétoldalas £ 3 8|3 a, mm f. mm/ford. 3 3
= CNMA 120404-KR | # | % | # |25(0.2-5) |0.2(0.1-03 |375 215
\ € 1204 08-KR | * | % |4029 0.35 (0.15-0.6) | 325 185
. 12 04 12-KR e * v | 4(0.3-8) 0.45 (0.2-0.8) 295 170
12 04 16-KR g * % | 4(0.3-8) 0.55 (0.2-1) 275 155
160612-KR | % | * | % [5(03-10 |045(02-:08 |295 170
16 06 16-KR w * | 5(0.3-10) 0.55 (0.2-1) 275 155
19 06 08-KR bxg * v | 6(0.2-12) 0.35 (0.15-0.6) | 325 185
19 06 12-KR ¥ * v | 6(0.3-12) 0.45 (0.2-0.8) 295 170
19 06 16-KR g * Y | 6(0.3-12) 0.55 (0.2-1) 275 155
19 06 24-KR W * | 6(0.4-12) 0.6 (0.2-1.19) 265 150
DNMA 15 06 08-KR g * Y| 3(0.2-6) 0.35 (0.15-0.6) | 325 185
15 06 12-KR ¥ * Y | 3(0.3-6) 0.45 (0.2-0.8) 295 170
15 06 16-KR b * v | 3(0.3-6) 0.55 (0.2-1) 275 155
SNMA 09 03 08-KR g * v | 2.5(0.38-4.5)| 0.38 (0.19-0.53)| 315 180
1204 08-KR | # x | % |4029 0.35(0.15-0.6) | 325 185
1204 12-KR | * | % |4(039) 0.45(02-0.8) | 295 170
12 04 16-KR g * v | 4(0.3-8) 0.55 (0.2-1) 275 155
150612-KR | * | * | % [5(03-10 |045(02-08 |295 170
15 06 16-KR W * % | 5(0.3-10) 0.55 (0.2-1) 275 155
19 06 08-KR g * % | 6(0.2-12) 0.35 (0.15-0.6) | 325 185
19 06 12-KR g * v | 6(0.3-12) 0.45 (0.2-0.8) 295 170
19 06 16-KR e * v | 6(0.3-12) 0.55 (0.2-1) 275 155
TNMA 16 04 04-KR b * Y | 2.5(0.2-5) 0.2 (0.1-0.3) 375 215
160408-KR | + | * | % [35(027) |0.35(0.15-0.6) | 325 185
16 04 12-KR g * v | 3.5(0.3-7) 0.45 (0.2-0.8) 295 170
1604 16-KR | * | % |35(037) |055(02-1) |275 155
220404-KR | * | % |2502-10 | 02(01-03 |375 215
22 04 08-KR W * % | 5(0.2-10) 0.35 (0.15-0.6) | 325 185
22 04 12-KR g * % | 5(0.3-10) 0.45 (0.2-0.8) 295 170
220416-KR | » | % | # |5(0310) |05502-1) |275 155
WNMA 06 04 08-KR b * Yo | 2.5(0.2-4) 0.35 (0.15-0.6) | 325 185
06 04 12-KR W * % | 25(0.3-4) 0.45 (0.2-0.8) 295 170
080408-KR | # | % | # |3(025) 0.35 (0.15-0.6) | 325 185
080412-KR | » | % | # |3(035) 0.45(0.2-0.8) | 295 170
0804 16-KR | + * | % |3(035) 055(02-1) | 275 155
SANDVIK
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ESZTERGALAS

T-Max P

Kétoldalas CNMG 12 04 12-KR

a,=0.5-7,0mm

f,=0.25-0,7 mm/ford.

Fogasmélység

a

8.0 4
7.0 4

.NMG-KR

Miiveletek: hossziranyl esztergalas, homlokesztergalas és némely
esetben alakesztergélas

Munkadarabok: dntdttvas munkadarabok altalaban

Elény6k: széleskor( felhasznalasi teriilet nagyolashoz, kétoldalas
verzio nagyteljesitmény( nagyolashoz, amely hozzajarul a
gazdasagos megmunkalashoz

6.0 .NMG-KR

5.0 4
4.0 |
3.0 4
2.0 4
1.0 4

0.1 0.20.30.4 0.50.6 0.7 0.8

f

n

Elétolas Lapkak sziirkedntvényekhez, lasd 46. oldal.

JO FELTETELEK

O

Folyamatos forgacsolas.

El6munkalt vagy konnyd,
ontott kéreghez.

ATLAGOS ELOTOLAS

-KR / GC3210

Elsésorban ajanlott valasztas

ATLAGOS FELTETELEK NEHEZ FELTETELEK
P ()
Altalanos célu Megszakitott forgacsolas.

muveletek Nehéz éntétt kéreg esetén.

ATLAGOS ELOTOLAS

ATLAGOS ELOTOLAS

-KR / GC3210 -KR / GC3215

48
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ESZTERGALAS

Coromant

RENDELESI KOD FORGACSOLASI ADATOK, CMC 09.2/HB 250
O O . Forgacsolasi sebesség v, (m/perc)
e |2 | = z
] E ] & | 8 | Fogasmélység El6tolas § g
Kétoldalas I 3 S |8 a, mm f. mm/ford. 5] o)
CNMG 1204 08-KR | + * | % |85(0.38-7) | 0.38(0.19-0.53)| 260 180
120412-KR | * | % |85(057) |05(0.2507) |235 160
120416-KR | * | % |85(0.75-7) | 0.61(0.28-0.85)| 215 150
1606 12-KR | * | % |4.7(0.8-9.3) | 0.55(0.28-0.77)| 225 155
1606 16-KR | * | % |47(1-93) | 0.61(0.3-0.85) | 215 150
1906 12-KR | * | % |7(1-14) 0.55 (0.28-0.77)| 225 155
1906 16-KR | * | % |7(15-14) | 0.61(0.3-0.85) | 215 150
ﬁ DNMG 1506 08-KR | + * | # [85(0.38-7) | 0.34(0.17-0.47)| 270 185
1506 12-KR | * | % [85(05-7) | 0.45(0.23-0.63)| 245 170
1506 16-KR | * | % |85(0.75-7) | 0.5(0.25-0.69) | 235 160
. SNMG 1204 08-KR | + * | % [85(0.38-7) | 0.38(0.19-0.53)| 260 180
(IR 1204 12-KR | * * | % |35(057) |05(0.2807) |235 160
| 1204 16-KR | * | % |35(0.75-7) | 0.55(0.28-0.77)| 225 155
1506 12-KR | * | % |4.4(0.63-8.8)| 0.55(0.28-0.77)| 225 155
1506 16-KR | * | # |4.4(0.94-88)| 0.61(0.3-0.85) | 215 150
1906 16-KR | * |  |6.1(1.3-12.3)| 0.61(0.3-0.85) | 215 150
TNMG 16 04 08-KR | * | % [8.2(0.34-6.2)| 0.3(0.17-0.42) | 285 190
1604 12-KR | * | % |8.2(0.45-6.3)| 0.4(0.2-0.56) | 255 175
1604 16-KR | * | % |83.2(0.68-6.2)| 0.44 (0.22-0.62)| 245 170
2204 08-KR | * |  |85(0.38-7) | 0.38(0.19-0.53)| 260 180
2204 12-KR | * * | % |85(057) |05(0.2507) |235 160
22 04 16-KR * | 85(0.75-7) | 0.55(0.28-0.77) 155
WNMGO06 04 08-KR | + * | % [22(0.24-45)| 0.3(0.17-0.42) | 285 190
0604 12-KR | * | % |22(0.32-45)| 0.4(0.2-0.56) | 255 175
0804 08-KR | * | % |27(0.29-5.5)| 0.34 (0.17-0.47)| 270 185
0804 12-KR | * | % |27(0.39-5.5)| 0.45 (0.23-0.63)| 245 170
SANDVIK
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ESZTERGALAS

SZUPEROTVOZETEK SIMITASA o
ANSI|
HGall6 és szuperdtvdzetek, HB 350 S F
T-MAX P .NGP / -MF
. Miiveletek: altalaban simitas
Kétoldalas CNGP 12 04 08 P PO -
a,=0.2-13mm Munkadarabok: altalaban hoall6 szuperdtvozetek
f,=0.1-0,25 mm/ford. Elényok: konny( forgacsolasi geometria alacsony igénybevétellel,
jol alkalmazhat6 karcsu tengelyeknél, vékonyfall és instabilan
CNMG 12 04 08-MF rogzitett munkadaraboknal. A pozitiv geometria minimalisra
2 =01-15mm csGkkenti az élratétképzbdést, igy j6 minGségl simitast és hosszi
f:= 0.1-0.3 mm/ford. lapka élettartamot biztosit.

Fogasmélység

3.0 .NGP
2.0 -MF

f,

> 'n

0.1 0.20.3 0.4 0.50.6 Eltolas

Elsésorban ajanlott valasztas
16 FELTETELEK ATLAGOS FELTETELEK NEHEZ FELTETELEK

® D ®

Altalédnos céli

« Folyamatos forgacsolas. miveletek ° Megszak.i.tott’forgécsolés.
e Elémunkalt feliilet e Edzett / dregitett anyag,

kovacsolasi kéreg

ATLAGOS ELOTOLAS

ATLAGOS ELOTOLAS ATLAGOS ELOTOLAS

.NGP / SO5F .NGP / GC1105 MF / GC1115
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ESZTERGALAS

;'\SNosﬂ SZUPEROTVOZETEK SIMITASA
S F Negativ lapkak alapveto alakjai
RENDELESI KOD FORGACSOLASI ADATOK, CMC 20.22/HB 350
O O . Forgécsolasi sebesség v, (m/perc)
L | 8| 2 | Fogasmelyseg Elstolas N 8 =
Kétoldalas E r 8|16 |6 | amm f. mm/ford. 8 O O
€ @D (6] (6] P n @D (O] (O]
CNMG 1204 04-MF| + | % | + |04(0.1-15 | 0.1(0.05-0.2) 90 80 65
1204 08-MF| + | * | + [0.4(0.1-1.5 | 0.15(0.1-0.3) 85 80 65
CNGP 120402 * | # |0.3(0.05-1) 0.1 (0.05-0.15) 80 65
12 04 04 % | x| * |06(0.1-13) | 0.11(0.06-0.15 | 90 80 65
1204 08 v | % | % |06(02-13) | 0.17(0.1-0.25) | 80 75 60
DNMG 1506 04-MF| + | * |  [0.4(0.1-15 | 0. (0.05-0.2) 90 80 65
1506 08-MF| + | * | % [0.4(0.1-15 | 0.15(0.1-0.3) 85 80 65
~__ | DNGP 1504 04 * | ¥ |0.17(0.1-0.25)| 0.1(0.05-0.15) 80 65
= =
|\@>/ 1504 08 * | % |0.17(0.1-0.25)| 0.3(0.15-0.5) 75 60
15 06 04 v | * 0.17 (0.1-0.25)| 0.1 (0.05-0.15) | 90 80
15 06 08 | * 0.3(0.15-0.5) | 0.17 (0.1-0.25) | 80 75
VNMG 16 04 04-MF| + | % | + |0.4(0.1-1.5 | 0.1(0.05-0.2) 90 80 65
1604 08-MF| + | % | % [0.4(0.2-15 | 0.1(0.05-025 | 90 80 65
VNGP 16 04 04 2% | % | % |047(0.1-0.25)| 0.1 (0.05-0.15) | 90 80 65
16 04 08 v | % | % |03(0.15-0.5) | 0.17 (0.1-0.25) | 80 75 60
WNMG 08 04 08-MF| + | % | + [0.4(0.1-15 | 0.15(0.1-0.3) 85 80 65
WNGP 08 04 04 * 0.6 (0.1-1.3) | 0.1 (0.06-0.15) 80
08 04 08 * 0.6(02-1.3) | 0.17(0.1-0.25) 75
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ESZTERGALAS

SZUPEROTVOZETEK KOZEPES AN
MEGMUNKALASA

S M

HGall6 és szuperdtvdzetek, HB 350

T-MAX P

Kétoldalas CNMG 12 04 08-23
a,=04-3.6mm
f, = 0.13 - 0.24 mm/ford.

Fogasmélység
aP
4.0
3.0
2.0
1.0

0.1 0.2 0.3 0.4 0.5 0.6 ElGtolas

-23 - a simitastol a kozepes esztergalasig
Miiveletek: hossziranyl esztergalas, homlokesztergalas és
alakesztergalas

Munkadarabok: altalaban a rozsdamentes acél és a HRSA
(erésen 6tvozott hGallé acél) munkadarabok eldsimitasa és
simitéasa

Elényék: éles, konny(i esztergalasi geometria alacsony igény-
bevétellel, jol felhasznalhaté karcsl tengelyekhez és vékonyfall
munkadarabokhoz, illetve instabilan rogzitett munkadarabokhoz.
A pozitiv geometria minimalisra csdkkenti az élratét képzGdésre
valé hajlamot, igy j6 mindség(i simitast és hosszl lapka
élettartamot tesz lehetdve.

Elsésorban ajanlott valasztas

16 FELTETELEK ATLAGOS FELTETELEK NEHEZ FELTETELEK

O

e Folyamatos forgacsolas.
e EI6munkalt felulet

ATLAGOS ELOTOLAS

-23/ GC1105

Altaldnos céll

ATLAGOS ELOTOLAS

> o

* Megszakitott forgacsolas.

¢ Edzett / Gregitett anyag,
kovacsolasi kéreg

mveletek

ATLAGOS ELOTOLAS

-23 / GC1105 -23 / H13A

52
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ESZTERGALAS

}\S,\,osﬂ SZU PEROT\[OZETEK KOZEPES
s M MEGMUNKALASA
Negativ lapkak alapvet alakjai
RENDELESI KOD FORGACSOLASI ADATOK, CMC 20.22/HB 350
O O . Forgécsolasi sebesség v, (m/perc)
S| 8 8
E s S Fogasmélység Elétolas s S
A r (@) (@) — (®] —
Kétoldalas B 3| 3| X |amm f, mm/ford. 5] T
CNMG 120404-23 | + | * | + | 15(0.18-3.6) | 0.14(0.1-0.18) 80 40
12040823 | + | * | w | 24(0.36-36) | 0.18(0.13-0.24) | 75 40
120412-23 | & | * | | 24(043-36) | 0.22(0.16-0.29) | 65 35
DNMG 1506 04-23 | » | % | # [ 1.5(0.18-3.6) | 0.14(0.1-0.18) 80 40
150608-23 | + | * | + | 24(0.36-36) | 0.18(0.13-0.5) 75 40
150612-23 | + | * | w | 2.4(043-36) | 0.22(0.16-0.29) | 65 35
SNMG 12 04 04-23 * | 1.5(0.2-36) | 0.14(0.1-0.18) 40
‘\ 12040823 | + | * | + | 24(0.36-36) | 0.18(0.13-0.24) | 75 40
, 120412-23 | & | * | | 2.4(043-36) | 0.22(0.16-0.29) | 65 35
TNMG 1604 04-23 | + | * | # | 2(0.15-3) 0.11(0.08-0.15) | 80 40
16040823 | | * | + | 2(03-3 0.15 (0.11-0.2) 80 40
160412-23 | v+ | * | ¥ | 2(0.36-3) 0.18 (0.13-024) | 75 40
22040823 | % | * | % |24(0.36-3.6) | 0.18(0.13-024) | 75 40
220412-23 | » | % 2.4(0.43-36) | 0.22(0.16-0.29) | 65
VNMG 1604 04-23 | 3 | * | # | 2(0.4-4) 0.15 (0.1-0.2) 80 40
16040823 | # | * | w | 25(0.54) 0.2 (0.15-0.25) 70 35
WNMGO06 04 04-23 | 3 | * | + | 2(05-3) 0.15 (0.1-0.3) 80 40
A 060408-23 | & | % | * |25(0.7-4) 0.25 (0.2-0.35) 60 35
“/A‘-i\zl 080404-23 | « | % | # | 25(054) 0.15 (0.1-0.3) 80 40
7T 08040823 | » | % | # | 25(0.7-4) 025(02-035 | 60 35
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ESZTERGALAS

SZUPEROTVOZETEK NAGYOLASA freet
HGall6 és szuperdtvdzetek, HB 350 S R
T-MAX P QM
Kétoldalas CNMG 12 04 08-QM Miiveletek: hosszirany( esztergalds, homlokesztergalas és alak-
a,=1.0-4,0mm esztergalas

f,=0.18 - 0,3 mm/ford. Munkadarabok: altalaban a vegyes megmunkalast rozsdamentes
acél és a HRSA (erGsen 6tvozott hballo acél)

Fogdsmélység Elénydk: széles felhasznalasi kor a kiilénbdz6 minGségli anyagok
a, elGsimitasatol a konnyl nagyolasig

6.0 -
5.0 1
4.0 -QM
3.0 7
2.0 7

1.0

fn

0.1 0.2 0.3 0.4 0.5 0.6 0.7 0.8 0.9 El6tolas

Elsésorban ajanlott valasztas

16 FELTETELEK ATLAGOS FELTETELEK NEHEZ FELTETELEK

O D o

Altalanos céll

e Folyamatos forgacsolas. miveletek * Megszakitott forgacsolas.
« EImunkalt felilet * Edzett / bregitett anyag,
kovacsolasi kéreg
ATLAGOS ELOTOLAS
ATLAGOS ELOTOLAS ATLAGOS ELOTOLAS

-QM /1105 -QM / GC1115 -QM / H13A
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ESZTERGALAS

}\SNOSﬂ SZUPEROTVOZETEK NAGYOLASA
S R Negativ lapkak alapveto alakjai
RENDELESI KOD FORGACSOLASI ADATOK, CMC 20.22/HB 350
O O . Forgacsolasi sebesség v, (m/perc)
8 |2 8 ©
F | F | § | Fogasmélység Elbtolas = = S
Kétoldalas E re 3|8 b a, mm f, mm/ford. 3 3 T
CNMG 120404-QM | % | + | % |1.5(0.48-4) |0.18(0.14-0.23) | 75 60 40
120408-QM | % | # | % |24(0.96-4) |0.22(0.18-03) |65 55 35
120412-QM | * | * | * [24(1.2-4) 0.25(0.2-0.34) | 60 50 35
120416-QM | * | # | % | 2.4(1.3-4) 0.28 (0.23-0.38) | 55 45 30
16 06 08-QM * [3(1-6) 0.25 (0.2-0.35) 35
160612-QM | * | « | % | 3(1-6) 0.3 (0.25-0.4) 50 40 30
DNMG 1506 04-QM | x | * | # |24 (1-4) 0.2 (0.18-0.3) 55 35
1506 08-QM | * | # | % |24(0.96-4) |0.22(0.18-0.3) |65 55 35
1506 12-QM | % | + | % | 2.4(1.2-4) 0.25(0.2-0.34) | 60 50 35
B o g SNMG 09 03 08-QM * |25(1-3) 0.25 (0.2-0.3) 35
i 120408-QM | * | * | + |24(096-4) |0.22(0.18-03) |65 55 35
120412-QM | * | » | % | 24(1-4) 0.24 (0.19-0.32) | 65 50 35
120416-QM | % | # | & | 2.4(1.2-4) 0.35 (0.3-0.4) 45 35 25
‘ TNMG 16 04 04-QM * |2(1-3.5) 0.2 (0.18-0.23) 35
Fh= N 160408-QM | * | » | % [2(1-35) 0.18 (0.15-0.25) | 75 60 40
] 1604 12-QM | % | # 2(1-3.5) 0.21(0.17-0.28) | 70 55
22 04 04-QM * | 3(1-5) 0.2 (0.18-0.25) 35
22 04 08-QM * |3(1-5 0.25 (0.2-0.3) 35
2204 12-QM * [3(1-5) 0.3 (0.25-0.35) 30
220416-QM | x | * | # |3(1.3-5) 0.28 (0.23-0.38) | 55 45 30
% VNMG 16 04 04-QM | * | * 9 (0.4-2) 0.13 (0.1-0.17) 65 40
160408-QM | % | # | % | 1.1(0.8-2) 0.18 (0.15-0.22) | 75 60 40
WNMG 0804 04-QM | * | * | # |21(0.8-35 |0.18(0.15-0.23) | 75 60 40
080408-QM | x | * | # |21(0.8-35) |0.2(0.16-0.3) 70 55 35
080412-QM | x | * | # |2.1(1-35) 0.25 (0.18-0.34) | 60 50 35
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ESZTERGALAS

EDZETT ACEL SIMITASA

Edzett és temperalt, HRC 60

IS0/
ANSI

CNGA120408T01030AWH
a,= 0.07 - 0,8 mm
f, = 0.05 - 0,35 mm/ford.

.NGA

alakesztergalas

Miiveletek: hossziranyl esztergalas, homlokesztergalas és

Munkadarabok: edzett hajtomiivek és mas erGatviteli

Fogasmélység egységek.
a
Opg 1 CNGA120408501030A Elényék: az edzett anyagok kivalé mindségl simitasa.
’ A a,=0.07-08mm Megtakaritast jelent a koszoriiléshez képest.
079 | f, = 0.05 - 0,30 mm/ford.
064 |
051 | .NGA
0.4 1
osd | Letorés kialakitas
’ : .NGA WH ; ;
024 | - S tipus T tipus
0.1 (e y  Letdrés % Letorés
T T T T > " koénnyd hénolas nélkul
01 020 030 040 Elotolas ™ honolassal

JO FELTETELEK

O

¢ Folyamatos forgacsolas
¢ EIGmunkalt feliilet

56

NAGY ELOTOLAS

CHYOLOC)

er

.NGA WH / CB7015

ATLAGOS ELOTOLAS
<
‘:

.NGA / CB7015

Elsédlegesen ajanlott valasztas

ATLAGOS FELTETELEK

®

e A folyamatostol a konnyd,
megszakitott forgacsolasig.

e Magas mindségl feliiletek.

NAGY ELOTOLAS

.NGA WH / CB7015

ATLAGOS ELOTOLAS
6
\ P

.NGA / CB7015

SANDVIK

NEHEZ FELTETELEK

* Megszakitott forgacsolas

NAGY ELOTOLAS

.NGA WH / CB7025

ATLAGOS ELOTOLAS

.NGA / CB7025



ESZTERGALAS

o EDZETT ACEL SIMITASA
H F Negativ lapkak alapveto alakjai
RENDELESI KOD FORGACSOLASI ADATOK, CMC 04.1 / HRC 60
O O Forgécsolasi sebesség v, (m/perc)
ole | g 2 g
) E © |© | € | Fogasmélység Elétolas E E
Kétoldalas r 51513 a, mm f, mm/ford. (&) [$)
'ﬂ CNGA 12 04 04 T0O1030AWH o % 0.1 (0.07-0.4) | 0.18 (0.05-0.25) | 180
<\ 12 04 08 T01030AWH oo % 0.1 (0.07-0.8) | 0.28 (0.05-0.35) | 155
0‘ 12 04 12 T01030AWH oo ok 0.2 (0.07-1.2) | 0.32(0.05-0.4) 145
WP
CNGA 12 04 04 S01030AWH * | 0.1(0.07-0.4) | 0.18 (0.05-0.25) 145
12 04 08 S01030AWH * | 0.1(0.07-0.8) | 0.28 (0.05-0.35) 130
12 04 12 S01030AWH * | 0.2(0.07-1.2) | 0.32(0.05-0.4) 125
Q WNGA 08 04 04 TO1030AWH | + | * 0.1(0.07-0.4) | 0.18 (0.05-0-25) | 180
(= ‘ o= 08 04 08 T01030AWH oo % 0.1 (0.07-0.8) | 0.28 (0.05-0-35) | 155
08 04 12 TO1030AWH | # | % 0.2(0.07-1.2) |0.320.05-0.4) | 145
WNGA 08 04 04 SO1030AWH * | 0.1(0.07-0.4) | 0.18 (0.05-0-25) 145
08 04 08 S01030AWH * | 0.1(0.07-0.8) | 0.28 (0.05-0-35) 130
08 04 12 S01030AWH * | 0.2(0.07-1.2) | 0.320.05-0.4) 125
>——  |CNGA 120404S01030A | % | x | | 04(007-04) |01(05-02) |25 |
@ 12 04 08 S01030A Yo | * 0.2 (0.07-0.8) | 0.15(0.05-0.3) | 190
12 04 12 S01030A oo Kk 0.2 (0.07-1.2) | 0.2 (0.05-0.3 175
CNGA 12 04 04 SO01030A * | 0.1(0.07-0.4) | 0.1(0.05-0.2) 165
12 04 08 S01030A * | 0.2(0.07-0.8) | 0.15(0.05-0.3) 150
12 04 12 S01030A * | 0.2(0.07-1.2) | 0.2 (0.05-0.3) 140
<& [DNGA 150404 S01030A o | * 0.1 (0.07-0.4) |0.1(0.05-0-2) | 215
15 04 08 S01030A oo Kk 0.2 (0.07-0.8) | 0.15(0.05-0-3) | 190
15 04 12 S01030A Yoo ok 0.2 (0.07-1.2) | 0.2 (0.05-0.3) 175
DNGA 15 04 04 S01030A * | 0.1(0.07-0.4) | 0.1(0.05-0-2) 165
o 15 04 08 S01030A * | 0.2(0.07-0.8) | 0.15 (0.05-0-3) 150
15 04 12 S01030A * | 0.2(0.07-1.2) | 0.2(0.05-0.3) 140
@ SNGA 1204 08 S01030A oo % 0.2 (0.07-0.8) | 0.15 (0.05-0.3) 190
> 12 04 12 S01030A Yoo K 0.2 (0.07-1.2) | 0.2 (0.05-0.3) 175
SNGA 12 04 08 S01030A * | 0.2(0.07-0.8) | 0.15(0.05-0.3) 150
m 12 04 12 S01030A * | 0.2(0.07-1.2) | 0.2 (0.05-0.3) 140
a TNGA 16 04 04 S01030A Yoo K 0.1 (0.07-0.4) | 0.1(0.05-0.2) 215
16 04 08 S01030A oo % 0.2 (0.07-0.8) | 0.15 (0.05-0.3) 190
‘ J 16 04 12 S01030A Y| * 0.2 (0.07-1.2) | 0.2(0.05-0.3) 175
TNGA 16 04 04 S01030A * | 0.1(0.07-0.4) | 0.1(0.05-0.2) 165
16 04 08 S01030A * | 0.2(0.07-0.8) | 0.15(0.05-0.3) 150
16 04 12 S01030A * | 0.2(0.07-1.2) | 0.2 (0.05-0.3) 140
Q WNGA 08 04 04 S01030A Yoo| K 0.1 (0.07-0.4) | 0.1 (0.05-0-2) 215
= Pan 08 04 08 S01030A Yo | * 0.2 (0.07-0.8) | 0.15(0.05-0-3) | 190
' 08 04 12 S01030A % | * 0.2 (0.07-1.2) | 0.2 (0.05-0-3) | 175
WNGA 08 04 04 S01030A * | 0.1(0.07-0.4) | 0.1(0.05-0.2) 165
08 04 08 S01030A * | 0.2(0.07-0.8) | 0.15(0.05-0.3) 150
08 04 12 S01030A * | 0.2(0.07-1.2) | 0.2(0.05-0.3) 140
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ESZTERGALAS

Kils6 megmunkalas, T-Max P
negativ valtolapkak
Késszar méretek: 1616 — 3232

[~ f—] hy [~ fi—
DCLNR/L e DDJNR/L T T
K, 95° . K, 93° §
Iy ! = hs, h
b—~| h b~
‘Eﬂ” hy [~ £, I hy
DTFNR/L T S8l DTINR/L | 7 sl
K, 91° : | K, 93° ¢ ]
? —=| I=hs, I . Lh5
b~ l—h b+l h

A jobbos kivitel abrazolasa

Lapka Rendelési kod Méretek, mm ?
hoh b Iy f, by D Nm
DCLNR/L 1616H09 16 16 16 100 248 20 - 08 |9P 1.7
2020K09 20 20 20 125 248 25 - 08
2525M09 25 25 25 150 248 32 - 08
DCLNR/L 1616H12 16 16 16 100 322 20 45 08 |15P 3.9
2020K12 20 20 20 125 320 25 - 08
2525M12 25 25 25 150 320 32 - 08
3225P12 32 32 25 170 320 32 - 08
16 | DCLNR/L 2525M16 25 25 25 150 39.0 32 1.2 |20IP 6.4
3225P16 32 32 25 170 390 32 1.2
19 | DCLNR/L 2525M19 25 25 25 150 437 32 10 1.2 |20IP 6.4
3225P19 25 32 25 170 432 32 - 12
3232P19 32 32 32 170 434 40 -
11 | DDJNR/L 1616H11 16 16 16 100 30.1 20 - 08 |9P 1.7
2020K11 20 20 20 125 301 25 - 0.8
2525M11 25 25 25 150 302 32 - 0.8
3225P11 32 32 25 170 302 32 - 08
15 | DDJNR/L 2020K15 20 20 20 125 394 25 - 08 |[15IP 3.9
2525M15 25 25 25 150 394 32 - 0.8
3225P15 32 32 25 170 394 32 - 08
16 | DTFNR/L 1616H16 16 16 16 100 240 20 20 08 |9P 17
In é 2020K16 20 20 20 125 236 25 - 08
2525M16 25 25 25 150 236 32 - 08
Fit T 3225P16 322 32 25 170 241 32 - 08
91° 22 | DTFNR/L 2525M22 25 25 25 150 311 32 - 08 [15IP 3.9
3225P22 32 32 25 170 311 32 - 08
3232P22 32 32 32 170 311 40 - 08
é 16 | DTINR/L 1616H16 16 16 16 100 249 20 10 08 |9P 17
e — 2020K16 20 20 20 125 249 25 - 08
5 2525M16 25 25 25 150 249 32 - 08
03° - T 3225P16 32 32 25 170 253 32 - 08
22 | DTINR/L 2525M22 25 25 25 150 326 32 - 08 |15P 3.9
3225P22 32 32 25 170 326 32 - 08
3232P22 32 32 32 170 326 40 - 08
"'r, = a mérélapka cslicsszoge Megrendelési példa: 2 darab DCLNR 1616H09
(R=jobb, L=bal)
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ESZTERGALAS

Kils6 megmunkalas, T-Max P
negativ valtolapkak
Coromant Capto C4 — C6 méretek

CoroTurn® RC merev rogzitésli kialakitas

DCLNR/L . DDJNR/L -~ fre
K, 95° K, 93° T
h
l | . 1
L Dspi~!
DTFNR/L i DTJNR/L .
x, -~
K, 91° : K, 93° T
KY
i Ly
Do " Do~ A jobbos kivitel abrazolasa
Lapka Méret Rendelési kod Méretek, mm
Dg,, I f, r) Nm
09 |cC4 C4-DCLNR/L -27050-09 40 50 27 0.8 9P 1.7
12 | C4 C4-DCLNR/L -27050-12 40 50 27 0.8 151P 3.9
C5 C5-DCLNR/L -35060-12 50 60 35 0.8
C6 C6-DCLNR/L -45065-12 63 65 45 0.8
16 | C4 C4-DCLNR/L -27055-16 40 55 27 1.2 20IP 6.4
C5 C5-DCLNR/L -35060-16 50 60 35 1.2
C6 C6-DCLNR/L -45065-16 63 65 45 1.2
19 |C5 C5-DCLNR/L -35060-19 50 60 35 1.2
cé C6-DCLNR/L -45065-19 63 65 45 1.2
11 c4 C4-DDJNR/L -27050-11 40 50 27 0.8 9P 1.7
C5 C5-DDJNR/L -35060-11 50 60 35 0.8
C6 C6-DDJNR/L -45065-11 63 65 45 0.8
15 | C4 C4-DDJNR/L -27055-15 40 55 27 0.8 151P 3.9
C5 C5-DDJNR/L -35060-15 50 60 35 0.8
Ccé C6-DDJNR/L -45065-15 63 65 45 0.8
16 | C4 C4-DTFNR/L -27050-16 40 50 27 0.8 IP 1.7
C5 C5-DTFNR/L -35060-16 50 60 35 0.8
Ccé C6-DTFNR/L -45065-16 63 65 45 0.8
22 |[cC4 C4-DTFNR/L -27050-22 40 50 27 0.8 15IP 3.9
C5 C5-DTFNR/L -35060-22 50 60 35 0.8
cé6 C6-DTFNR/L -45065-22 63 65 45 0.8
16 | C4 C4-DTJNR/L -27050-16 40 50 27 0.8 IP 1.7
C5 C5-DTJNR/L -35060-16 50 60 35 0.8
Cc6 C6-DTJNR/L -45065-16 63 65 45 0.8
22 |[cC4 C4-DTJNR/L -27050-22 40 50 27 0.8 15IP 3.9
C5 C5-DTJNR/L -35060-22 50 60 35 0.8
Cc6 C6-DTJNR/L -45065-22 63 65 45 0.8
Yr.=a mérdlapka cslcsszoge Megrendelési példa: 2 darab C4-DCLNR-27050-09
(R=jobb, L=bal)
SANDVIK 59

Coromant



ESZTERGALAS

Kils6 megmunkalas, T-Max P
negativ valtolapkak
Késszar méretek: 1616 — 3232

CoroTurn® RC merev rogzitésii kialakitas

DSBNR/L DSKNR/L DSSNR/L
K, 75° K, 75° K, 45°
f1— f1—|
[~ =] % ™ fis7]
T T 1 Ky
ia . 1 ‘3 :/3
h —| th, Iy I hs g,
b b~ | b—]
A jobbos kivitel abrazolasa
Lapka Rendelési kod Méretek, mm
hhy b I, I 5 fp fg hy ) Nm
09 DSBNR/L 1616H09 16 16 16 100 - 26.7 13 - 1.0 08 (9P 1.7
E 2020K09 20 20 20 125 - 26.7 17.4 - - 0.8
2525M09 25 25 25 150 - 26.7 22 - - 0.8
S 12 DSBNR/L 2020K12 20 20 20 125 - 342 17 - - 0.8 [15IP 3.9
2525M12 25 25 25 150 - 343 22 - - 0.8
3225P12 32 32 25 170 - 343 22 - - 0.8
E 15 DSBNR/L 2525M15 25 25 25 150 - 416 22 - - 1.2 |20IP 6.4
3225P15 32 32 25 170 - 1.7 22 - - 1.2
(S 3232P15 32 32 32 170 - 415 27 - - 1.2
19 DSBNR/L 3232P19 32 32 32 170 - 46.4 27 - - 1.2 |20IP 6.4
09 | DSKNR/L 2020K09 20 20 20 125 - 182 25 - - 08[9P 1.7
’ B 12 DSKNR/L 2020K12 20 20 20 125 236 25 - 45 0.8 [15IP 3.9
2525M12 25 25 25 150 - 236 32 - - 0.8
. t|S 3225P12 32 32 25 170 235 32 - - 0.8
75 15 DSKNR/L 3232P15 32 32 32 170 - 289 40 - - 1.2 |20IP 6.4
19 DSKNR/L 3232P19 32 32 32 170 - 321 40 - - 1.2 |20IP 6.4
09 DSSNR/L 1616H09 16 16 16 100 106.1 21.3 20 139 - 0.8 [9IP 1.7
E 2020K09 20 20 20 125 131.1 21.3 25 189 - 0.8
2525M09 25 25 25 150 156.1 21.3 32 259 - 0.8
S 12 DSSNR/L 2020K12 20 20 20 125 133.3 28.8 25 16.7 — 0.8 |15IP 3.9
2525M12 25 25 25 150 158.3 28.8 32 23.7 - 0.8
3225P12 32 32 25 170 178.3 288 32 23.7 - 0.8
3232P12 32 32 32 170 178.3 274 40 31.7 - 0.8
15 DSBNR/L 2525M15 25 25 25 150 160.2 349 32 218 - 1.2 |20IP 6.4
3225P15 25 32 25 170 180.2 349 32 218 - 1.2
3232P15 32 32 32 170 180.2 349 40 29.8 - 1.2
19 DSBNR/L 3232P19 32 32 32 170 1825 359 40 275 - 1.2 |20IP 6.4

"'r, = a mérélapka cslcsszoge
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Kils6 megmunkalas, T-Max P
negativ valtolapkak
Coromant Capto C4 — C6 méretek

ESZTERGALAS

DSKNR/L
K, 75°

CoroTurn® RC merev rogzitésii kialakitas

DSRNR/L
K, 75°

DSSNR/L
K, 45°

f

fis[—

~— D,

o

A jobbos kivitel abrazolasa

Lapka Méret Rendelési kod Méretek, mm
Dy, Iy hg A g o) Nm
E 12 C4 C4-DSKNR/L -27050-12 40 50 - 27 - 0.8 15IP 3.9
C5 C5-DSKNR/L -35060-12 50 60 - 35 - 0.8
s C6 C6-DSKNR/L -45065-12 63 65 - 45 - 0.8
15 |C5 C5-DSKNR/L-35060-15 50 60 - 85 - 12 20IP 6.4
C6 C6-DSKNR/L -45065-15 63 65 - 45 - 1.2
19 C5 C5-DSKNR/L -35060-19 50 60 - 35 - 1.2 20IP 6.4
Cc6 C6-DSKNR/L -45065-19 63 65 - 45 - 1.2
B 12 Cc4 C4-DSRNR/L -22050-12 40 50 - 22 0.8 15IP 3.9
C5 C5-DSRNR/L -27060-12 50 60 - 27 - 0.8
s Cc6 C6-DSRNR/L -35065-12 63 65 - 35 0.8
15 C5 C5-DSRNR/L -27060-15 50 60 - 27 - 1.2 20IP 6.4
C6 C6-DSRNR/L -35065-15 63 65 - 35 - 1.2
19 C5 C5-DSRNR/L -27060-19 50 60 - 27 - 1.2 20IP 6.4
C6 C6-DSRNR/L -35065-19 63 65 - 35 - 1.2
12 C4 C4-DSSNR/L -27042-12 40 42 503 27 18.7 0.8 15IP 3.9
B C5 C5-DSSNR/L -35052-12 50 52 60.3 35 26.7 0.8
C6 C6-DSSNR/L -45056-12 63 56 64.3 45 36.7 0.8
S 15 |ca C4-DSSNR/L -27045-15 40 45 552 27 16.8 1.2 20IP 6.4
C5 C5-DSSNR/L -35050-15 50 50 60.2 35 248 1.2
C6 C6-DSSNR/L -45054-15 63 54 642 45 348 1.2
19 C5 C5-DSSNR/L -35048-19 50 48 605 35 248 1.2
C6 C6-DSSNR/L -45052-19 63 52 645 45 348 1.2

"'r, = a mérblapka cslcsszége

SANDVIK

Megrendelési példa: 2 darab C4-DSKNR-27050-12
(R=jobb, L=bal)
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ESZTERGALAS

Kils6 megmunkalas, T-Max P
negativ valtolapkak
Késszar méretek: 1616 — 3225

CoroTurn® RC merev rogzitésii kialakitas T-MAX P ékes rogzitésii kialakitas
DVJNR/L DWLNR/L MTJNR/L
K, 93° x, 95° K, 93°
i~ i~
5 : h ‘ | . F@
Iy
|
b~ b~ b+ |«h

A jobbos kivitel abrazolasa

Lapka Rendelési kod Méretek, mm
h h, b I, I, r Nm
16 | DVJNR/L 2020K16 20 20 20 125 466 25 08 |15IP 3.0
== | f 2525M16 25 25 25 150  46.6 32 0.8
I 3225P16 32 32 25 170 466 32 0.8
E\ < |y 3232P16 32 32 32 170 466 40 0.8
93° 'Y
06 |DWLNR/L1616H06 16 16 16 100 264 20 08 |9P 17
==| ﬂ 2020K06 20 20 20 125 271 25 08
) W 2525M06 25 25 25 150 274 32 0.8
LY "I 3225M06 32 32 25 150 274 32 0.8
95 08 | DWLNR/L2020KO8 20 20 20 125 343 25 08 |15P 3.9
2525M08 25 25 25 150 350 32 0.8
3225P08 32 32 32 170 350 32 0.8
16 | MTJNR/L 2020K16M1 20 20 20 125  30.8 25 08 |- -
ﬁ 2525M16M1 25 25 25 150  30.8 32 08 [25mm
& ope 3225P16M1 32 32 25 170 308 32 0.8
SRS T 22 |MTINR/L2525M22M1 25 25 25 150  34.8 32 08 |- -
93 3225P22M1 32 32 25 170 348 32 0.8 |3.0mm
"'r, = a mérélapka cslcsszoge Megrendelési példa: 2 darab DVINR 2020K16
(R=jobb, L=bal)
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ESZTERGALAS

Kils6 megmunkalas, T-Max P
negativ valtolapkak
Coromant Capto C4 — C6 méretek
CoroTurn® RC merev rogzitésii kialakitas T-MAX P ékes rogzitésii kialakitas
DVJNR/L DWLNR/L MTJNR/L
K, 93° K, 95° K, 93°
fi=t
Iy "
l I
[L]
kDSm"
A jobbos kivitel abrazolasa
Lapka Méret Rendelési kod Méretek, mm
D, |, f, r Nm
C4 C4-DVJNR/L -27062-16 40 62 27 0.8 15IP 3.0
C5 C5-DVJNR/L -35065-16 50 65 35 0.8
Ccé C6-DVJNR/L -45065-16 63 65 45 0.8
C4 C4-DWLNR/L-27050-06 40 50 27 0.8 9P 1.7
C5 C5-DWLNR/L-35060-06 50 60 35 0.8
C6 C6-DWLNR/L-45065-06 63 65 45 0.8
C4 C4-DWLNR/L-27050-08 40 50 27 0.8 15IP 3.9
C5 C5-DWLNR/L-35060-08 50 60 35 0.8
C6 C6-DWLNR/L-45065-08 63 65 45 0.8
Cc4 C4-MTJNR/L -27050-16 40 50 27 0.8 2.5 mm
C5 C5-MTJNR/L -35060-16 50 60 35 0.8
"' r, = a mérblapka csucsszoge Megrendelési példa: 2 darab C4-DVINR-27062-16
(R=jobb, L=bal)
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ESZTERGALAS

Furatmegmunkalas, T-Max P
negativ valtolapkak
ROdatmérd 25 — 40 mm

CoroTurn® RC merev rogzitésii kialakitas

Hengeres szal lapolassal

DCLNR/L DDUNR/L DSKNR/L DTFNR/L DVUNR/L
K, 95°

Belsé hiitokozeg-ellatassal

DWLNR/L

Max tiilnydlas 4 x dm_ A jobbos kivitel abrazolasa
Lapka Rendelési kod Méretek, mm
dm.  Domin. fi h /1 Iy r) Nm
09 A25T- DCLNR/LO9 25 32 17 23 300 31 0.8 9P 1.7
U Qe
Al 12 A25T- DCLNR/L12 25 32 17 23 300 31 0.8 15IP 3.9
"‘ C A32T- DCLNR/L12 32 40 22 30 300 30 0.8
95° A40T- DCLNR/L12 40 50 27 37 300 32 0.8
11 A25T- DDUNR/L11 25 32 17 23 300 28 0.8 9P 1.7
‘: g A32T- DDUNR/L11 32 40 22 30 300 30 0.8
<27° 9 D 15 A40T- DDUNR/L15 40 50 27 37 300 36 0.8 15IP 3.9
93°
% E 09 A25T- DSKNR/L09 25 32 17 23 300 30 0.8 9P 1.7
:ﬂ 12 A25T- DSKNR/L12 25 32 17 23 300 30 0.8 15IP 3.9
o - S A32T- DSKNR/L12 32 40 22 30 300 33 0.8
75 A4OT-DSKNR/L12 40 50 27 37 300 34 08
16 A25T- DTFNR/L16 25 32 17 23 300 32 0.8 9P 1.7
i é A32T- DTFNR/L16 32 40 22 30 300 33 0.8
- T A40T- DTFNR/L16 40 50 27 37 300 36 0.8
91° 22 A40T- DTFNR/L22 40 50 27 37 300 36 0.8 151P 3.9
616 A40T-DVUNR/L16 40 50 27 37 300 36 15IP 3.0
<509 ﬂ V
93°
[ 06 A25T-DWLNR/L06 25 32 17 23 300 31 0.8 9P 1.7
lﬁ.'!;‘ 7 ﬂ A32T-DWLNR/LO6 32 40 22 30 300 33 0.8
W A40T-DWLNR/LO6 40 50 27 37 300 36 0.8
95° 08 A25T-DWLNR/L08 25 33 17 23 300 31 0.8 15IP 3.9
A32T-DWLNR/LO8 32 40 22 30 300 33 0.8
A40T-DWLNR/LO8 40 50 27 37 300 36 0.8
"'r, = a mérblapka cslicsszoge Rendelési példa: 2 darab A25T-DCLNR 09
(R=jobb, L=bal)
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ESZTERGALAS

Furatmegmunkalas, T-Max P
negativ valtolapkak
Coromant Capto C4 — C6 méretek

CoroTurn® RC merev rogzitési kialakitas

DCLNR/L DDUNR/L DTFNR/L DWLNR/L
€,95° [~ K, 93° . K 91° K,95° M~
fy fy -—JL\L fi
[ J [ L
' i S S
-—D5m+
&
D
A jobbos kivitel abrazolasa
Lapka Méret Rendelési kod Méretek, mm ?
Dymin. Dy Dg i 14 Iy rs” Nm
'.H H 09 C4 C4-DCLNR/L -13080-09 25 20 40 13 80 57 08(9P 1.7
e n C5 C5-DCLNR/L -13080-09 25 20 50 13 80 56 0.8
«‘ Cc 12 C4 C4-DCLNR/L -17090-12 32 25 40 17 90 68 0.8(15P 3.9
95° C5 C5-DCLNR/L -17090-12 32 25 50 17 90 66 0.8
C6 C6-DCLNR/L -17100-12 32 25 63 17 100 72 0.8
16 C6 C6-DCLNR/L -27140-16 50 40 63 27 140 114 1.2|20IP 6.4
g 11 C4 C4-DDUNR/L -17090-11 32 25 40 17 90 68 08(9P 1.7
v MI C5 C5-DDUNR/L -17090-11 32 25 50 17 90 66 0.8

ord 4 D 15 C4 C4-DDUNR/L -27080-15 50 39.7 40 27 80 59 0.8|[15IP 3.9
C5 C5-DDUNR/L -27140-15 50 40 50 27 140 118 0.8
C6 C6-DDUNR/L -27140-15 50 40 63 27 140 114 0.8

; é 16 C4 C4-DTFNR/L -17090-16 32 25 40 17 90 68 08|9P 1.7
Eﬂ‘ M C5 C5-DTFNR/L -17090-16 32 25 50 17 90 66 0.8
T

m]: ﬂOG C4 C4-DWLNR/L -13075-06 27 20 40 13 75 52 08|9P 1.7
“ Im- 08 C4 C4-DWLNR/L -17090-08 33 25 40 17 90 68 0.8|15IP 3.9

W Cc5 C5-DWLNR/L -17090-08 33 25 50 17 90 66 0.8
95°
"'r, = a mérélapka csicsszoge Rendelési példa: 2 darab C4-DCLNR-13080-09
(R=jobb, L=bal)
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Furatmegmunkalas, T-Max P
negativ valtolapkak
Szaratmér6 16 — 40 mm

T-MAX P karos szorito kialakitas
Hengeres szar lapolassal
PCLNR/L PDUNR/L PSKNR/L
K, 95° K, 93° K, 75°

m

[
= 7 T
+ h
N
Max tdlnydlas 4 x dm,_| A jobbos kivitel dbrazolasa
Lapka Rendelési kod Méretek, mm

dmm Dm min. f1 h I1 Ia rs”
S16R-PCLNR/L 09 16 20 11 15 200 26 0.8
$20S -PCLNR/L 09 20 25 13 18 250 29 0.8
S25T -PCLNR/L 09 25 32 17 23 300 33 0.8
S25T -PCLNR/L 12 25 32 17 23 300 37 0.8
S32U-PCLNR/L 12 32 40 22 30 350 40 0.8
S40V -PCLNR/L 12 40 50 27 37 400 56 0.8

g 11 S25T -PDUNRI/L 11 25 32 17 23 300 35 0.8
‘: S32U-PDUNR/L 11 32 40 22 30 350 40 0.8
<27°

i D 45 | s40v-PDUNRIL 15 40 50 27 37 400 56 0.8
93°
12 | S25T -PSKNR/L 12 25 32 17 23 300 36.8 0.8
:ﬂ E S32U-PSKNR/L 12 32 40 22 30 350 37.8 0.8
- s S40V -PSKNR/L 12 40 50 27 37 400 49.8 0.8
75°
"'r, = a mérblapka cslcsszoge Megrendelési példa: 2 darab S16R-PCLNR 09
(R=jobb, L=bal)
66 SANDVIK

Coromant



Furatmegmunkalas, T-Max P
negativ valtolapkak
Coromant Capto C4 — C6 méretek

ESZTERGALAS

T-MAX P karos szorit6 kialakitas

PCLNR/L

o
k, 95 "

(~—D,

PDUNR/L

K, 93°

PSKNR/L
K, 75°

Lapka Méret Rendelési kod Méretek, mm
Dy, min. D; Dy, f, I ly r)
= | 09 |c4 C4-PCLNR/L -13080-09 25 20 40 13 80 58 08
L c5 C5-PCLNR/L -13080-09 25 20 50 13 80 56 08
C
12 |ca C4-PCLNR/L -17090-12 32 25 40 17 9 69 08
-22110-12 40 32 40 22 110 89 0.8
-27080-12 50 40 40 27 80 60 08
-27120-12 50 40 40 27 120 100 0.8
c5 C5-PCLNR/L -17090-12 32 25 50 17 9 67 08
-22110-12 40 32 50 22 110 88 0.8
-27140-12 50 40 50 27 140 119 0.8
c6 C6-PCLNR/L -17100-12 32 25 83 17 100 73 08
2211012 40 32 83 22 110 84 08
16 | cC6 C6-PCLNR/L -27140-16 50 40 63 27 140 115 1.2
11 | ca C4-PDUNR/L-17090-11 32 25 40 17 9 69 08
JHD & -22110-11 40 32 40 22 110 89 08
e c5 C5-PDUNR/L-17090-11 32 25 50 17 9 67 08
2l D -22110-11 40 32 50 22 110 88 08
93° c6 C6-PDUNR/L-17100-11 32 25 63 17 100 74 08
15 |ca C4-PDUNR/L-27080-15 50 40 40 27 80 60 08
-27120-15 50 40 40 27 120 100 0.8
c5 C5-PDUNR/L-27140-15 50 40 50 27 140 119 0.8
c6 C6-PDUNR/L-22110-15 40 32 83 22 110 84 08
-27140-15 50 40 83 27 140 115 0.8
O 12 |ca C4-PSKNR -17090-12 32 25 40 17 9 89 08
Eﬁ L] c5 C5-PSKNR  -17090-12 32 25 50 17 9 67 08
A 2211012 40 32 50 22 110 8 0.8
. S -27140-12 50 40 50 27 140 119 08
75 C6 | C6-PSKNR -22110-12 40 32 63 22 110 84 08
"'r, = a mérélapka cslcsszége Megrendelési példa: 2 darab C4-PCLNR-13080-09
(R=jobb, L=bal)
SANDVIK

Coromant
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ESZTERGALAS

negativ valtolapkak
Radatmérd 20 — 40 mm

Furatmegmunkalas, T-Max P

T-MAX P ékes szoritas
Hengeres szar lapolassal

PTFqloR/L

K, 9
"
il
/3
i

h

|

Max tdlnydlas 4 x dm,_|

T-MAX P ékes rogzitési kialakitas
Belsé hiitékozeg-ellatassal

MWLNR/L
K, 95°

A jobbos kivitel abrazolasa

Lapka Rendelési kod Méretek, mm
am,, Doy min. fi h I, [ ry
é 16 S25T -PTFNR/L16-W 25 32 17 23 300 36.8 0.8
‘:ﬁ S32U-PTFNR/L16-W 32 40 22 30 350 45.0 0.8
91 o T
9‘ Belsé hiitéssel
‘:T 06 A20S-MWLNR/L 06 20 25 13 18 250 32.3 0.8
«—{ W A25T-MWLNR/L 06 25 32 17 23 300 31.7 0.8
95° A32U-MWLNR/L 06 32 40 22 30 350 40.0 0.8
08 A25T-MWLNR/L 08 25 32 17 23 300 39.9 0.8
A32U-MWLNR/L 08 32 40 22 30 350 40.0 0.8
A40V-MWLNR/L 08 40 50 27 37 400 56.0 0.8
"'r, = a mérblapka cslcsszoge Megrendelési példa: 2 darab S25T-PTFNR16-W
(R=jobb, L=bal)
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Furatmegmunkalas, T-Max P
negativ valtolapkak
Coromant Capto C4 — C6 méretek

ESZTERGALAS

T-MAX P T-MAX P ékes
ékes kialakitas rogzitési kialakitas
PTFNR/L MWLNR/L
«, 91° Ky K, 95°
f
\O/
/
] [l
1i$ :: D,
Ll
A jobbos kivitel dbrazolasa
Lapka Méret Rendelési kod Méretek, mm
D, min. D; Dg, 1 h 3 )
‘mj é 16 Cc4 C4-PTFNR/L -17090-16W 32 25 40 17 90 75 0.8
-22110-16W 40 32 40 22 110 69 0.8
<24% b4 T -27120-16W 50 40 40 27 120 89 0.8
91° C5 C5-PTFNR/L -17090-16W 32 25 50 17 90 67 0.8
-22110-16W 40 32 50 22 110 88 0.8
-27140-16W 50 40 50 27 140 119 0.8
C6 C6-PTFNR/L -22110-16W 40 32 63 22 110 84 0.8
-27140-16W 50 40 63 27 140 115 0.8
22 Cc4 C4-PTFNR  -27120-22W 50 40 40 27 120 100 0.8
C5 C5-PTFNR/L -27140-22W 50 40 50 27 140 119 0.8
C6 C6-PTFNR/L -27140-22W 50 40 63 27 140 115 0.8
C4 C4-MWLNR/L-13075-06 25 20 40 13 75 53 0.8
-17090-06M1 32 25 40 17 90 69 0.8
C4 C4-MWLNR/L-17090-08 32 25 40 17 90 69 0.8
-22110-08 40 32 40 22 110 89 0.8
-27120-08 50 40 40 27 120 100 0.8
C5 C5-MWLNR/L-17090-08 32 25 50 17 90 67 0.8
-22110-08 40 32 50 22 110 88 0.8
-27140-08 50 40 50 27 140 119 0.8
"' r, = a mérblapka cslcsszége Megrendelési példa: 2 darab C4-PTFNR-17090-16W
(R=jobb, L=bal)
SANDVIK

Coromant
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ESZTERGALAS

CoroTurn® 107 -WF - a termelékeny simit6 esztergalashoz

Miiveletek: esztergalas, homlokesztergalas

Egyoldalas CCMT 09 T3 04-WF o L B L
a,=03-3,0mm Elf)n}:ofc Kétszeres 9I9tql§5| §et3esseg ugyanazzal a végso felllet-
£, = 0,07 - 0,3 mm/ford. minoséggel vagy elosimitas ertqukkel L

ugyanahhoz az elotolashoz. Idealis ott, ahol a j6 minoségl

CCMT 09 T3 04-PF feliletsimitas elsédleges.
?p—z(?ge_—%OQ?:m/ford Munkadarabok: stabil tengelyek, csapok, perselyek, fogaskerekek,
n= ’ : ha a j6 felliletminéség megkovetelt.

Fogasmélység

fn
010203 04 05 clotolas

-PF

Miiveletek: esztergalas, homlokesztergalas, alakesztergalas és

Munkadarabok: tengelyek, csapok, perselyek és fogaskerekek

Elényék: konnyd, pozitiv esztergalasi geometria alacsony
igénybevétellel, j6l felnasznalhato karcsu tenglyekhez és
vékonyfald, illetve instabilan régzitett munkadarabokhoz.

JO FELTETELEK

O

e Folyamatos forgacsolas.

e EIGmunkalt vagy vékony
kovacsolasi kéreg.

NAGY ELOTOLAS

 recHNolo]

iper

-WF / GC4215

ATLAGOS ELOTOLAS

-PF / GC4215

70

ElsGsorban ajanlott valasztas

ATLAGOS FELTETELEK

D

Altalanos céld
miveletek.

NAGY ELOTOLAS

-WF / GC4215

ATLAGOS ELOTOLAS

<

-PF / GC4215

SANDVIK

NEHEZ FELTETELEK

e Megszakitott forgacsolas.

¢ Alacsony forgacsolasi
sebesség

¢ Vastag kovacsolasi kéreg.

NAGY ELOTOLAS

ECHNOLOS

ip

er

-WF / GC4215

ATLAGOS ELOTOLAS

-PF / GC4225



ESZTERGALAS

RENDELESI KOD FORGACSOLASI ADATOK, CMC 02.1 / HB 180
Forgacsolasi sebesség v, (m/perc
O @ Fogasmélység Elétolas 0100001 Se0esseg v, (mperd
w|w |w|wv ! 9
alals |8 § g
Egyoldalas re 8|3 |38 |8 |a,mm f. mm/ford. & &
= CCMT 06 0204-WF | # | % |« 08(03-2) | 012(0.05-0.3 | 540
" 060208-WF |+ | % | % 08(03-2) | 0.15(0.09-0.35 | 515
:
\ 09T304-WF | # | % |« 1033 02(007-03) | 475
 09T308-WF | % | % | 1(03-3) 0.25(0.12-:05) | 445
wiper
DCMX 07 02 04-WF |+ | % | % 07(03-2) | 012(0.05-0.25 | 540
@ 070208-WF | | % |# 07032 | 0.415(0.09-035 | 515
11 T304WF  [% | % | = 1039 02(007-03) | 475
11T308-WF | % | % | 1(03-3) 0.25(0.12-:0.4) | 445
TCMX 0902 04-WF | % | % | & 07(03-2) | 042(0.05-0.3 | 540
@ 110304-WF | % | % | = 10325 |02(007-03 | 475
110308-WF | % | % | % 10325 | 025(0.12-04) | 445
16 T308-WF | % | % |« 12(0335 |025(0.12:05 | 445
CCMT 06 02 02-PF * | 03(0.06-1.7) | 0.06 (0.03-0.11) 480
060204-PF | # | % 0.3(0.1-1.7) | 0.08(0.05-0.17) | 570
09 T3 02-PF * | 0.35(0.08-2) | 0.08(0.04-0.15) 470
09T304-PF | % |* % | 0.35(0.11-2) | 0.11(0.06-0.23) | 545 450
09T308-PF |+ |% # | 0.35(0.152) | 0.15(0.08-0.3 | 515 425
DCMT 07 02 02-PF * | 0.26(0.06-1.5) | 0.06 (0.03-0.11) 480
@ 070204-PF | | % % | 0.26 (0.08-15)| 0.08(0.05:0.17) | 570 470
11 T3 02-PF * | 0.35(0.08-2) | 0.08(0.04-0.15) 470
11T304-PF  [# | % % | 0350.112) | 0.11(0.06-023) | 545 450
11T308-PF  |% | % % | 0.35(0.152) | 0.15(0.08-0.3 | 515 425
SCMT 09 T3 04-PF | % | % % | 0.35(0.112) | 0.11(0.06-0.23) | 545 450
09T308-PF | | % % | 0.35(0.152) | 0.45(0.08-0.3 | 515 425
TCMT 09 02 02-PF * | 0.3(0.06-1.7) | 0.06 (0.03-0.13) 480
@ 090204-PF | | % % | 03(01-17) |0.1(0.05019 | 550 460
11 03 02-PF * | 0.3(0.06-1.7) | 0.06(0.03-0.13) 480
110304-PF | % | % % | 03(01-17) |0.1(0.05019 | 550 460
110308-PF |# | % # | 0.3(0.13-1.7) | 0.13(0.07-0.26) | 530 440
16 T304-PF | % | % | 0.35(0.11-2) | 0.11(0.06-0.23) | 545 450
= [veMT 1103 02-PF * | 0.3(0.06-1.7) | 0.06 (0.03-0.13) 480
110304-PF | % | % % | 03(01-17) |01(0.05019 | 550 460
110308-PF |# | % # | 0.3(0.13-1.7) | 0.13(0.07-0.26) | 530 440
110312-PF | % | % 0.3(03-1.7) | 0.15(0.08-0.31) | 515
1604 04-PF | % | % | 032(0.1-1.8) | 0.1(0.0502) | 550 460
160408-PF |# | % % | 032(0.14-1.8)| 0.14(007-027) | 525 430
1604 12-PF | % | % 0.32 (0.14-1.8) | 0.16(0.09-0.32) | 505
SANDVIK 71

Coromant



ESZTERGALAS

CoroTurn® 107
Egyoldalas

a,=0,7-4,0mm

CCMT 09 T3 08-PM

a,=0,5-3,0mm

f,=0,1-0,3 mm/ford.

Fogasmélység

ElGtolas

0.1 0.2 0.30.4 0.5

- WM - a termelékeny kozepes esztergalashoz
Miiveletek: esztergalas, homlokesztergalas

CCMT 09 T3 08-WM

Munkadarabok: merev tengelyek, csapok, perselyek, fogaskerekek
f. = 0,15 - 0,5 mm/ford stb.

Elényok: Kétszeres elGtolasi sebesség mellett ugyanolyan

felliletmindség, vagy kétszer jobb feliiletmindség azonos elbtolas

-PM

mellett. Ideélis olyankor, ha a j6 feliiletmindség megkdvetelt.

Miiveletek: esztergalas, homlokesztergalas, alakesztergalas

Munkadarabok: tengelyekhez, csapokhoz, perselyekhez,

fogaskerekekhez stb.

Elényék: teljes korli, megbizhato, problémamentes megmunkalas

JO FELTETELEK

O

e Folyamatos forgacsolas.

o EIGmunkalt vagy vékony
kovacsolasi kéreg.

NAGY ELOTOLAS

HNOLOCY

ipet

-WM / GC4215

ATLAGOS ELOTOLAS

-PM / GC4215

72

Els6ésorban ajanlott valasztas

ATLAGOS FELTETELEK

D

Altalanos céll
miiveletek.

NAGY ELOTOLAS

0GY

iper

-WM / GC4215

ATLAGOS ELOTOLAS

-PM / GC4225

SANDVIK

NEHEZ FELTETELEK

* Megszakitott forgacsolas.

¢ Alacsony forgacsolasi
sebesség

¢ Vastag kovacsolasi kéreg.
NAGY ELOTOLAS

£CHYOL0Z)

ipet

-WM / GC4225

ATLAGOS ELOTOLAS

-PM / GC4235



ESZTERGALAS

RENDELESI KOD FORGACSOLASI ADATOK, CMC 02.1 / HB 180
O O . Forgécsolasi sebesség v, (m/perc)
ololelalel s § 8
H QY S|Y|S| Fogasmélység Elbtolas 3 3 3
Egyoldalas re B|B|3|3|3]|a,mm f, mm/ford. o] 5] o]
CCMT 06 02 08-WM * e 1.2 (0.5-2.5) 0.2 (0.1-0.4) 475 395
CCMT 09 T3 04-WM | + | % W 1.5 (0.5-4) 0.25 (0.12-0.4) 445 365
09 T3 08-WM | 5 | % ¥ 1.5 (0.7-4) 0.3 (0.15-0.5) 415 345
DCMX 11 T3 04-WM | ¢ | % e 1.5 (0.5-4) 0.25 (0.12-0.4) 445 365
o 11 T3 08-WM | + | % W 1.5 (0.5-4) 0.3 (0.15-0.5) 415 345
wiper
TCMX 11 03 04-WM | & | % 1.2 (0.5-3) 0.25 (0.12-0.35) | 445
@ 11 03 08-WM | + | % ¥ 1.2 (0.5-3) 0.3 (0.15-0.5) 415 345
16 T3 08-WM | 7 | % e - 0.3 (0.15-0.5) 415 345
CCMT 06 02 04-PM | # | % 0.64 (0.2-2.4) |0.11(0.06-0.17) | 545
“ 06 02 08-PM | ¢ | % 0.64 (0.4-2.4) |0.15(0.08-0.23) | 515
09 T3 04-PM | 5 * v | 0.64 (0.25-3) |0.15(0.08-0.23) | 515 425 265
09 T3 08-PM | ¢ * v | 0.8 (0.5-3) 0.2 (0.1-0.3) 475 395 240
DCMT 07 02 04-PM | +¢ * ¥ | 0.6 (0.19-2.3) |0.11(0.06-0.17) | 545 450 295
o 07 02 08-PM | * ¥ | 0.6(0.38-2.3) [0.15(0.08-023) | 515 425 265
11 T3 04-PM | * * ¥ | 0.8 (0.25-3) 0.15(0.08-0.23) | 515 425 265
11 T3 08-PM | # * P o 8(0.5-3) 0.2 (0.1-0.3) 475 395 240
11 T3 12-PM | * v | 0.8 (0.6-3) 0.24 (0.12-0.36) | 450 370 225
— SCMT 09 T3 04-PM | % * ¥ | 0.8 (0.25-3) 0.15(0.08-0.23) | 515 425 265
- 09 T3 08-PM | 5 * ¥ | 0.8 (0.5-3) 0.2 (0.1-0.3) 475 395 240
&
TCMT 09 02 04-PM | * v | 0.6 (0.19-2.3) | 0.11(0.06-0.17) | 545 450 295
A 09 02 08-PM | ¢ * v | 0.6 (0.38-2.3) | 0.15(0.08-0.23) | 515 425 265
11 03 04-PM | ++ * ¥ | 0.67 (0.21-2.5) | 0.13 (0.06-0.19) | 530 440 280
11 03 08-PM | 3 * ¥ | 0.67 (0.42-2.5) | 0.17 (0.09-0.26) | 500 410 255
11 03 12-PM * 0.67 (0.5-2.5) |0.2(0.1-0.31) 395
16 T3 04-PM | + * ¥ | 0.8 (0.25-3) 0.15(0.08-0.23) | 515 425 265
16 T3 08-PM | * % | 0.8 (0.5-3) 0.2 (0.1-0.3) 475 395 240
16 T3 12-PM | * v | 0.8 (0.6-3) 0.24 (0.12-0.36) | 450 370 225
‘ VBMT 16 04 04-PM | ¢ * ¥ | 0.72 (0.23-2.7) | 0.14 (0.07-0.2) 525 430 270
16 04 08-PM | + * ¥ | 0.72 (0.45-2.7) | 0.18 (0.09-0.27) | 490 405 250
16 04 12-PM | ¢ * ¥ | 0.72 (0.54-2.7) | 0.22 (0.11-0.32) | 465 385 235
RCMT 08 03 MO ¥ * W | 2(0.8-3.2) 0.4 (0.08-0.8) 475 395 240
g 10 T3 MO w * Yo | 25 (1-4) 0.5 (0.1-1) 445 365 225
12 04 MO * 3(1.2-4.8) 0.6 (0.12-1.2) 415 345 210
SANDVIK 73

Coromant



ESZTERGALAS

CoroTurn® 107

-PR

Miiveletek: esztergalas, homlokesztergalas, alakesztergalas
Egyoldalas CCMT 09 T3 08-PR

a,=1,0-4,0mm

Munkadarabok: tengelyekhez, csapokhoz, perselyekhez,

f, = 0,12 - 0,35 mm/ford. fogaskerekekhez stb.

Fogasmélység
%

5.0

4.0

3.0 -PR

2.0

1.0
fn« "
0.10.2 0.3 0.4 0.5  Elotolas

Elényok: a pozitiv geometria jo nagyolasi teljesitményt tesz
lehet6vé a nagy mennyiségii forgacsképzés és a rezgés kdzotti
megfelel$ egyensily biztositasa mellett.

JO FELTETELEK

O

e Folyamatos forgacsolas.

o EIGmunkalt vagy vékony
kovacsolasi kéreg.

ATLAGOS ELOTOLAS

-PR / GC4215

74

Elsésorban ajanlott valasztas

ATLAGOS FELTETELEK NEHEZ FELTETELEK
D [ )
Altalanos céli  Megszakitott forgacsolas.
muveletek. e Alacsony forgacsolasi
sebesség
5 . 5 ¢ Vastag kovacsolasi kéreg.
ATLAGOS ELOTOLAS
ATLAGOS ELOTOLAS
-PR / GC4225 -PR / GC4235

SANDVIK



ESZTERGALAS

RENDELESI KOD FORGACSOLASI ADATOK, CMC 02.1 / HB 180
O O . Forgécsolasi sebesség v, (m/perc)
e8| 8 5 g g
g § | § | § | Fogasmélység Elétolas g g g
Egyoldalas re 3|8 | 8 |amm f. mm/ford. 8 3 &
= CCMT 06 02 08-PR | * [1.6(0.8-3.2) 0.19 (0.09-0.26) | 485 245
o 09T308-PR| w | % | & |2(1-4) 0.25 (0.12-0.35) | 445 365 225
\ 09 T3 12-PR * | % [2(1.2-4) 0.3 (0.14-0.42) 345 210
DCMT 11 T308-PR | + | x | ¥ |2(1-4) 0.25 (0.12-0.35) | 445 365 225
° 11 T3 12-PR * | w [2(1.2-9 0.3(0.14-042) | 415 345 210
= SCMT 09 T308-PR| + | % | % |2(1-4) 0.25 (0.12-0.35) | 445 365 225
B 09 T3 12-PR * | % [2(1.2-4) 0.3 (0.14-0.42) 345 210
TCMT 110308-PR | * | * | # [1.5(0.75-3) 0.21 (0.1-0.3) 470 390 235
@ 11 03 12-PR * 1.5(0.9-3) 0.26 (0.12-0.36) 360
16 T308-PR| + | % | # [2(1-9) 0.25 (0.12-0.35) | 445 365 225
16 T312-PR| « | * | & [2(1.2-4) 0.3 (0.14-0.42) 415 345 210
‘ VBMT 1604 08-PR | + | * | + |[1.8(0.9-3.6) 0.23 (0.11-0.32) | 455 380 230
16 04 12-PR | * * | % [1.8(1.1-3.6) 0.27 (0.13-0.38) | 435 360 215
SANDVIK 75

Coromant



ESZTERGALAS

ROZSDAMENTES ACEL SIMITASA

Rozsdamentes acél, ausztenites, HB 180

1SO/
ANSI

M F

CoroTurn® 107
Egyoldalas

a,= 0,3-3,0mm

f, = 0,07 - 0,3 mm/ford.

CCMT 09 T3 04-WF

-WF - a termelékeny simit6 esztergalashoz

Miiveletek: esztergalas, homlokesztergalas

Munkadarabok: stabilan rogzitett tengely, csap, persely, fogaske-

szempont

CCMT 09 T3 04-MF

a,= 0,11 -2,0 mm
f, = 0,06 - 0,23 mm/ford.

Fogasmélység

ap
5.0
4.0
3.0 -WF
2.0 -MF
1.0
- f,
—r—T— T
0.1 0.2 0.3 0405 Eldtolas

rék, amikor a j6 mindségii feliileti megmunkalas elsédleges

Elényok: kétszeres elGtolasi sebesség, idealis olyan feladatokhoz,

-MF

ahol a jo felliletmindség eldiras.

Miiveletek: esztergalas, homlokesztergalas és alakesztergalas
Munkadarabok: rozsdamentes acél

Elényék: konny(i esztergalas, pozitiv geometria alacsony
igénybevétellel, jol felnasznalhaté karcsl tengelyekhez és
vékonyfald, illetve instabilan régzitett munkadarabokhoz.

JO FELTETELEK

O

¢ Folyamatos forgacsolas.

e EIGmunkalt vagy vékony
ontési/kovacsolasi kéreg-
nél.

NAGY ELOTOLAS

-WF / GC2015

ATLAGOS ELOTOLAS

-MF / GC2015

Elsésorban ajanlott valasztas

ATLAGOS FELTETELEK

D

Altalanos céli miveletek.

NAGY ELOTOLAS

-WF / GC2015

ATLAGOS ELOTOLAS

-MF / GC2015

76

SANDVIK

NEHEZ FELTETELEK

* Megszakitott forgacsolas.

¢ Alacsony forgacsolasi
sebesség.

¢ Vastag ontott kéreg vagy
kovéacsolasi kéreg.

ATLAGOS ELOTOLAS

-MF / GC2025



ESZTERGALAS

A'\S,\,Osﬂ ROZSDAMENTES ACEL SIMITASA
M F Pozitiv lapkak
RENDELESI KOD FORGACSOLASI ADATOK, CMC 05.21 / HB 180
O O . Forgacsolasi sebesség v, (m/perc)
o | e | g 2 &
g SRS S | Fogasmélység Elétolas I <
Egyoldalas re 3|3 | 3|amm f. mm/ford. 3 3
CCMT 06 02 04-WF | + | * 0.8 (0.3-2) 0.12(0.05-0.3) | 280
06 02 08-WF | # | * 0.8 (0.3-2) 0.15 (0.09-0.35) | 290
09 T3 04-WF| # | % 1(0.3-3) 0.2 (0.07-0.3) 290
09 T3 08-WF| # | % 1(0.3-3) 0.25(0.12-0.5) | 280
wiper
DCMX 07 02 04-WF | + | % 0.7 (0.3-2) 0.12 (0.05-0.25) | 280
@ 0702 08-WF| + | % 0.7(03-2) | 0.15(0.09-035) | 200
11 T304-WF| + | % 1(0.3-3) 0.2 (0.07-0.3) 290
11 T308-WF| # | % 1(0.3-3) 0.25(0.12-0.4) | 280
TCMX 09 02 04-WF | # | * 0.7 (0.3-2) 0.12(0.05-0.3) | 280
@ 110304-WF | + | % 1(0.3-2.5) 0.2 (0.07-0.3) 290
1103 08-WF| # | % 1(0.3-2.5) 0.25(0.12-0.4) | 280
16 T308-WF| * | % 1.2(03-35 |0.25(0.12-05) | 280
CCMT 06 02 04-MF | + | % 0.3(0.1-17) | 0.08(0.05-0.17) | 290
09T304-MF| | % | # | 035(0.11-2) |0.11(0.06-0.23) | 290 265
09T308-MF| + | % | # | 035(0.15-2) |0.15(0.08-0.3) | 290 260
DCMT 07 02 04-MF | + | % | % | 0.26(0.08-15) | 0.08(0.05-0.17) | 290 265
@ 11T304-MF| + | * | + | 035(0.11-2) |0.11(0.06-023) | 200 265
11T308-MF| # | % |  |0350.152) |0.15(0.08-03 | 200 260
SCMT 09 T3 04-MF * | 0.35(0.11-2) | 0.1 (0.06-0.23) 265
09 T3 08-MF * | 0.35(0.15-2) | 0.15(0.08-0.3) 260
TCMT 090204-MF | # | % | # | 03(01-17) |0.1(0.05019 | 200 265
110304-MF | + | % | | 03(01-1.7) |0.1(0.05-019) | 200 265
110308-MF | + | % | # |03(0.13-17) |0.13(0.07-026) | 285 265
16T304-MF| # | % | + | 0350112 |0.11(0.06-023 | 200 265
VBMT 110304-MF | # | % | # | 03(01-17) |01(005019 | 200 265
110308-MF| + | % | # | 03(0.13-17) | 0.13(0.07-026) | 285 265
1604 04-MF | + | % | # | 032(0.1-18) |0.1(0.05-0.2) 290 265
1604 08-MF | + | % | + | 0.32(0.14-1.8) | 0.14(0.07-027) | 200 260
1604 12-MF | + | * 0.32(0.14-1.8) | 0.16 (0.09-0.32) | 290
SANDVIK -7

Coromant



ESZTERGALAS

ROZSDAMENTES ACEL KOZEPES
MEGMUNKALASAHOZ

Rozsdamentes acél, ausztenites, HB 180

1SO/
ANSI

CoroTurn® 107
Egyoldalas

a,=0.7-4.0mm

f,=0.15 - 0.5 mm/ford.
CCMT 09 T3 08-MM

a,=0.5-3.0mm

f, = 0.10- 0.3 mm/ford.

Fogasmélység

ap
5.0
4.0
3.0
2.0

1.0

0.102030.405

ElStolas

CCMT 09 T3 08-WM

-WM - a termelékeny simit6 esztergalashoz

Miiveletek: esztergalas, homlokesztergalas

Munkadarabok: rideg tengelyek, csapok, perselyek, fogaskerekek

elsédleges cél.

-MM

Elényok: Kétszeres elGtolasi sebesség ugyanazzal a
feliletmindséggel vagy kétszer jobb feliiletmindség ugyanolyan
elGtolasérték mellett. Idedlis ott, ahol a j6 mindségl feliilet

Miiveletek: esztergalas, homlokesztergalas és alakesztergalas

Elényok: teljes korl, megbizhatd, problémamentes megmunkalas

Munkadarabok: altalaban rozsdamentes acélok

JO FELTETELEK

O

¢ Folyamatos forgacsolas.

e EIGmunkalt vagy vékony
ontési/kovacsolasi
kéregnél.

NAGY ELOTOLAS

-WM / GC2015

ATLAGOS ELOTOLAS

-MM / GC2015

Elsésorban ajanlott valasztas

ATLAGOS FELTETELEK

D

Altalanos céli miveletek.

NAGY ELOTOLAS

-WM / GC2015

ATLAGOS ELOTOLAS

-MM / GC2025

78

SANDVIK

NEHEZ FELTETELEK

* Megszakitott forgacsolas.

¢ Alacsony forgacsolasi
sebesség.

¢ Vastag ontott kéreg vagy
kovéacsolasi kéreg.

ATLAGOS ELOTOLAS

-MM / GC2035



ESZTERGALAS

Y ROZSDAMENTES ACEL KOZEPES
M M MEGMUNKALASAHOZ
Pozitiv lapkak
RENDELESI KOD FORGACSOLASI ADATOK, CMC 05.21 / HB 180
O O . Forgécsolasi sebesség v, (m/perc)
Yol wn [Yel Yol w el [Ye)
- | = a | 9 = a
E | | | & |Fogasmélység Elétolas K & 8§
Egyoldalas 18 |8 |8 |8 |a,mm f, mm/ford. 8 8 8
CCMT 09 T304-WM | * | % 1.5 (0.5-4) 0.25 (0.12-0.4) 280
09 T308-WM | # | * 1.5 (0.7-4) 0.3 (0.15-0.5) 270
- mém?
DCMX 11 T3 04-WM | + | * 1.5 (0.5-4) 0.25 (0.12-0.4) 280
11 T308-WM | 3 | % 1.5 (0.5-4) 0.3 (0.15-0.5) 270
[cCMT060204-MM | % | | | |064(02-24) |041(0.06017) |200 |
06 02 08-MM | % 0.64 (0.4-2.4) | 0.15(0.08-0.23) | 290
09 T3 04-MM | * | % |0.64(0.25-3) |0.15(0.08-0.23) | 290 260 170
09 T3 08-MM | * | % [0.8(0.5-3) 0.2 (0.1-0.3) 290 240 170
DCMT 07 02 04-MM | ¢ * | ¥ |0.6(0.19-2.3) | 0.11(0.06-0.17) | 290 265 170
07 02 08-MM | * * | % |0.6(0.38-2.3) | 0.15(0.08-0.23) | 290 260 170
11 T3 04-MM | * | % |0.8(0.25-3) 0.15(0.08-0.23) | 200 260 170
11 T3 08-MM | * | % [0.8(0.5-3) 0.2 (0.1-0.3) 290 240 170
11 T3 12-MM * | % |0.8(0.6-3) 0.24 (0.12-0.36) 225 170
SCMT 09 T3 04-MM | * | % |0.8(0.25-3) 0.15(0.08-0.23) | 200 260 170
09 T3 08-MM | * | % [0.8(0.5-3) 0.2 (0.1-0.3) 290 240 170
TCMT 09 02 04-MM | + * | ¥ |0.6(0.19-2.3) | 0.11(0.06-0.17) | 290 265 170
@ 09 02 08-MM | + * | # |0.6(0.38-2.3) |0.15(0.08-0.23) | 290 260 170
11 03 04-MM | ¢ * | % |0.67(0.21-2.5)| 0.13 (0.06-0.19) | 290 265 170
11 03 08-MM | ¢ * | % |0.67 (0.42-2.5)| 0.17 (0.09-0.26) | 290 250 170
16 T3 04-MM | * | ¥ |0.8(0.25-3) 0.15(0.08-0.23) | 290 260 170
16 T3 08-MM | * | % |0.8(0.5-3) 0.2 (0.1-0.3) 290 240 170
16 T3 12-MM | * 0.8 (0.6-3) 0.24 (0.12-0.36) | 285 225
‘ VBMT 16 04 04-MM | ¢ * | % |[0.72(0.23-2.7) | 0.14 (0.07-0.2) 290 260 170
16 04 08-MM | ¢ * | % |0.72(0.45-2.7) | 0.18 (0.09-0.27) | 290 250 170
16 04 12-MM | ¢ * | % |0.72(0.54-2.7)| 0.22 (0.11-0.32) | 285 235 170
RCMT 08 03 MO * 2(0.8-3.2) 0.4 (0.08-0.8) 240
10 T3 MO * 2.5 (1-4) 0.5 (0.1-1) 225
12 04 MO * 3(1.2-4.8) 0.6 (0.12-1.2) 205
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ESZTERGALAS

ROZSDAMENTES ACEL NAGYOLASA

Rozsdamentes acél, ausztenites, HB 180

1SO/
ANSI

CoroTurn® 107

Egyoldalas CCMT 09 T3 08-MR
a,= 1,0-4,0mm
f,=0,12 - 0,35 mm/ford.

Fogasmélység

ap
5.0
4.0
3.0 -MR
2.0
1.0

fn
0.1 02 0.3 0.4 05 Eltolas

-MR

Miiveletek: esztergalas, homlokesztergalas és
alakesztergalas

Munkadarabok: altalaban rozsdamentes acél

Elényok: a pozitiv geometria j6 nagyolasi teljesitményt tesz
lehetdvé a nagy mennyiségi

forgacsképzés és a rezgés kdzotti megfeleld egyensily
biztositasa mellett. Megszakitott forgacsolashoz javasolt.

JO FELTETELEK

O

¢ Folyamatos forgacsolas.

o EIGmunkalt vagy vékony
Oontési/kovacsolasi
kéregnél.

ATLAGOS ELOTOLAS

-MR / GC2015

80

Elsésorban ajanlott valasztas

ATLAGOS FELTETELEK

D

Altalanos céli miveletek.

ATLAGOS ELOTOLAS

-MR / GC2025

SANDVIK

NEHEZ FELTETELEK

e Megszakitott forgacsolas.

¢ Alacsony forgacsolasi
sebesség.

¢ Vastag ontott kéreg vagy
kovéacsolasi kéreg.

ATLAGOS ELOTOLAS

-MR / GC2035



ESZTERGALAS

}\SN% ROZSDAMENTES ACEL NAGYOLASA
M R Pozitiv lapkak
RENDELESI KOD FORGACSOLASI ADATOK, CMC 05.21 / HB 180
O O . Forgacsolasi sebesség v, (m/perc)
I 2 8 8
E S | & | & | Fogasmélység Elstolas Q I Q
Egyoldalas le S8 8 a, mm f, mm/ford. 3 3 3
CCMT 06 02 08-MR | + * | 1.6(0.8-3.2) |0.19(0.09-0.26) | 290 170
09T308-MR| + | * | # |2(1-4) 0.25(0.12-0.35) | 280 225 165
09 T3 12-MR * 2(1.2-4) 0.3 (0.14-0.42) 205
DCMT 11 T308-MR| # | % | # | 2(1-4) 0.25 (0.12-0.35) | 280 225 165
11T312-MR| * | % | & | 2(1.2-9) 0.3 (0.14-0.42) 270 205 160
SCMT 09 T308-MR| + | % | « |2(1-4) 0.25 (0.12-0.35) | 280 225 165
09 T3 12-MR * | 2(1.2-4) 0.3 (0.14-0.42) 160
TCMT 11 03 08-MR * | % | 150753 |0.21(0.1-0.3) 235 170
@ 16 T308-MR| + | % | % |[2(1-4) 0.25 (0.12-0.35) | 280 225 165
16 T3 12-MR * | & | 2(1.2-9 0.3 (0.14-0.42) 205 160
VBMT 1604 08-MR| + | * | + | 1.8(0.9-3.6) | 0.23(0.11-0.32) | 285 230 170
@ 16 04 12-MR * | % | 1.8(1.1-36) |027(0.13-038) 215 165
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Coromant



ESZTERGALAS

CoroTurn® 107
Egyoldalas

CCMT 09 T3 04-KF
a,= 0,11 -2,0 mm
f, = 0,06 - 0,23 mm/ford.

Fogasmélység
a

P

5.0

4.0

3.0

2.0

1.0

0.1 02 0.3 0405 ElGtolas

CCMT 09 T3 04-WF
a,= 0,3-3,0mm
f, = 0,07 - 0,3 mm/ford.

-WF - a termelékeny simit6 esztergalashoz

Miiveletek: esztergalas, homlokesztergalas

Munkadarabok: a legtdbb stabil tengelyhez, csaphoz, perselyhez

és fogaskerékhez, ha a j6 mindségii feliiletsimitas elsédleges.

El6nyok: Kétszeres elStolasi sebesség esetén is ugyanolyan

jo feliletmindség, vagy kétszer olyan j6 felliletmindség ha az

elGtolasi sebesség nem valtozik. Idedlis ott, ahol a j6 mindségl

-KF

felliletsimitas elsSdleges cél.

Miiveletek: esztergalds,profilozas

Munkadarabok: 6ntéttvas

Elényék: konny( forgacslevalasztas, a pozitiv élgeometrianak
koszdnhetd alacsony forgacsold erdk, vékony fall gyenge be-

fogasu alkatrészeknél

JO FELTETELEK

O

e Folyamatos forgacsolas.

e EIdmunkalt vagy vékony
ontési kéreg.

NAGY ELOTOLAS

Gy

-WF / GC3215

ATLAGOS ELOTOLAS

-KF / GC3005

82

Elsésorban ajanlott valasztas
ATLAGOS FELTETELEK

D

Altalanos céli
mveletek.

NAGY ELOTOLAS

-WF / GC3215

ATLAGOS ELOTOLAS

-KF / GC3005

SANDVIK

NEHEZ FELTETELEK

o Megszakitott forgacsolas.

e Alacsony forgacsolasi
sebesség

e Durva ontési kéreg.

NAGY ELOTOLAS

L TECHIOLO%E

ipe

-WF / GC3215



ESZTERGALAS

RENDELESI KOD FORGACSOLASI ADATOK, CMC 08.2Y / HB 220
O O . Forgacsolasi sebesség v, (m/perc)
gle|glelel S oz
H SN S|y | Fogasmélység Elbtolas 3 8
Egyoldalas fe 33383 a, mm f mm/ford. 0] 0]
CCMT 06 02 04-WF At % | % |0.8(0.3-2) 0.12 (0.05-0.3) 235
06 02 08-WF Yo * | ¥ (0.8 (0.3-2) 0.15 (0.09-0.35) 225
09 T3 04-WF ¥ * | #|1(0.3-3) 0.2 (0.07-0.3) 215
09 T3 08-WF ¥ * | % [1(0.3-3) 0.25 (0.12-0.5) 200
DCMX 11 T3 04-WF o * | ¥ [1(0.3-3) 0.2 (0.07-0.3) 215
- wiber
TCMX 09 02 04-WF Ad * | % |0,7(0.3-2) 0.12 (0.05-0.3) 235
09 02 08-WF ¥ * | ¥ (0,7 (0.3-2) 0.25 (0.1-0.35) 200
11 03 04-WF ¥ * | +|1(0.3-2.5 0.2 (0.07-0.3) 215
16 T3 04-WF w * | ¥ |1.2(0.3-3.5) 0.2 (0.07-0.35) 215
CCMT 06 02 04-KF | +¢ * 0.3 (0.1-1.7)  [0.08 (0.05-0.17) | 250
09 T3 04-KF | # * 0.35(0.11-2) [0.11 (0.06-0.23) | 245
DCMT 07 02 04-KF | + * 0.26 (0.08-1.5) [0.08 (0.05-0.17) | 250
@ 11 T3 04-KF | # * 0.35 (0.11-2) |0.11 (0.06-0.23) | 245
SCMT 09 T3 04-KF | + * 0.35(0.11-2) [0.11 (0.06-0.23) | 245
09 T3 08-KF | 3¢ * 0.35(0.15-2) |0.15(0.08-0.3) |240
TCMT 09 02 04-KF | # * 0.3 (0.1-1.7)  |0.1(0.05-0.19) |250
@ 11 03 04-KF | * 0.3(0.1-1.7) |0.1(0.05-0.19) |250
16 T3 04-KF | + * 0.35 (0.11-2) |0.11 (0.06-0.23) | 245
VBMT 11 03 04-KF Al * 0.3 (0.1-1.7)  [0.1(0.05-0.19) |250
‘ 1103 08-KF | w * 0.3 (0.13-1.7) |0.13 (0.07-0.26) | 240
16 04 04-KF | + * 0.32(0.1-1.8) |0.1(0.05-0.2) |250
16 04 08-KF hAe * 0.32 (0.14-1.8) [0.14 (0.07-0.27) | 240
RCMT 08 03 MO ¥ * | #[2(0.8-3.2) 0.4 (0.08-0.8) 215
10 T3 MO t * | % |25 (1-4) 0.5 (0.1-1) 200
12 04 MO t * | #|8(1.2-48) 0.6 (0.12-1.2) 190
1 CMC 09.2 esetén csokkentse a forgacsolasi sebességet (v) 10%-kal.
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ESZTERGALAS

CoroTurn® 107
Egyoldalas

CCMT 09 T3 08-WM
a,=0,7-4,0mm

-WM - a termelékeny kozepes esztergalashoz

Munkadarabok: merev tengelyek, csapok, perselyek, fogaskerekek

£ =0,15 - 0,6 mm/ford stb.

CCMT 09 T3 08-KM
a,= 0,5-3,0mm
f,=0,1-0,3 mm/ford.

Fogasmélység

ap
5.0
4.0
3.0
2.0

1.0

Eldtolas

0.1 0.2 0.3 0405

Miiveletek: esztergalas, homlokesztergalas

Elényok: Kétszeres elStolasi sebesség esetén is ugyanolyan
jo feliletmindség, vagy kétszer olyan j6 felliletmindség ha az

elGtolasi sebesség nem valtozik. Idedlis ott, ahol a j6 mindségl

-KM

felliletsimitas elsGdleges.

Miiveletek: esztergalas, homlokesztergalas és alakesztergalas

Munkadarabok: altalaban 6ntéttvas

El6ny6k: megbizhato, problémamentes megmunkalas.
Geometriaja alkalmas sziirkedntvényekhez és gombgrafitos

ontottvashoz egyarant.

JO FELTETELEK

O

¢ Folyamatos forgacsolas.

e EIGmunkalt vagy vékony
ontési kéreg.

NAGY ELOTOLAS

-WM / GC3215

ATLAGOS ELOTOLAS

l
-KM / GC3005

84

Elsésorban ajanlott valasztas

ATLAGOS FELTETELEK

D

Altalanos céli
miveletek.

NAGY ELOTOLAS

-WM / GC3215

ATLAGOS ELOTOLAS

-KM / GC3215

SANDVIK

NEHEZ FELTETELEK

e Megszakitott forgacsolas.

¢ Alacsony forgacsolasi
sebesség

e Durva ontési kéreg.

NAGY ELOTOLAS

oo

1ecHNL0C
Her
[

-WM / GC3215

ATLAGOS ELOTOLAS

-KM / GC3215



ESZTERGALAS

RENDELESI KOD FORGACSOLASI ADATOK, CMC 08.2" / HB 220
O O . Forgacsolasi sebesség v, (m/perc)
glele|e g 5
g S Y | & | Y| Fogasmeélység Elstolas (o_)‘% %
Egyoldalas e 3|8 |3|8]|amm £, mm/ford. & G
CCMT 09 T3 08-WM Y| k| % [ 1.5(0.7-4) 0.3 (0.15-0.5) 190
DCMX 11 T3 08-WM o | % | % | 1.5(0.5-4) 0.3 (0.15-0.5) 190
TCMX 11 03 08-WM v | x| % | 12053 0.3 (0.15-0.5) 190
16 T3 08-WM Vo | % | % | 1.5(0.5-4) 0.3 (0.15-0.5) 190
CCMT 06 02 04-KM A * | ¥ [0.64(0.2-2.4) | 0.11(0.06-0.17) | 245 235
0602 08-KM | * | * |0.64(0.4-2.4) |0.15(0.08-0.23) | 240 225
09 T304-KM | + * | ¥ | 0.64(0.25-3) | 0.15(0.08-0.23) | 240 225
09 T3 08-KM A * | % [0.8(0.5-3) 0.2 (0.1-0.3) 230 215
DCMT 07 02 04-KM At * | % [0.6(0.19-2.3) | 0.11(0.06-0.17) | 245 235
07 02 08-KM w * | v | 0.6(0.38-2.3) | 0.15(0.08-0.23) | 240 225
11 T3 04-KM 1Ad * | ¥ | 0.8(0.25-3) 0.15 (0.08-0.23) | 240 225
11 T3 08-KM I * | % [0.8(0.5-3) 0.2 (0.1-0.3) 230 215
SCMT 09 T3 04-KM At * | ¥ | 0.8(0.25-3) 0.15 (0.08-0.23) | 240 225
09 T3 08-KM w * | v | 0.8(0.5-3) 0.2 (0.1-0.3) 230 215
TCMT 09 02 04-KM Ad * | ¥ [ 0.6(0.19-2.3) | 0.11(0.06-0.17) | 245 235
09 02 08-KM A4 * | % [0.6(0.38-2.3) | 0.15(0.08-0.23) | 240 225
11 03 04-KM e * | ¥ [ 0.67 (0.21-2.5) | 0.13 (0.06-0.19) | 240 230
11 03 08-KM Y * | v | 0.67 (0.42-2.5) | 0.17 (0.09-0.26) | 235 220
16 T3 04-KM Ad * | ¥ | 0.8(0.25-3) 0.15 (0.08-0.23) | 240 225
16 T308-KM | * | ¥ | 0.8(0.5-3) 0.2 (0.1-0.3) 230 215
VBMT 16 04 04-KM A * | ¥ [0.72(0.23-2.7) | 0.14 (0.07-0.2) 240 230
16 04 08-KM Y * | ¥ [0.72(0.45-2.7) | 0.18 (0.09-0.27) | 235 220
RCMT 08 03 MO Yo | % | ¥ |2(0.8-3.2) 0.4 (0.08-0.8) 215
10 T3 MO | | & | 25(1-4) 0.5 (0.1-1) 200
12 04 MO 2| % | % |3(1.2-4.8) 0.6 (0.12-1.2) 190

1 CMC 09.2 esetén csokkentse a forgacsolasi sebességet (v)10%-kal.
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ESZTERGALAS

CoroTurn® 107
Egyoldalas

CCMT 09 T3 08-KR

-KR

alakesztergalas

a,=1,0-40mm

f, = 0,12 - 0,35 mm/ford.

Fogasmélység
ap
5.0
4.0
3.0
2.0

1.0

0.1 0203 0405  FEltolds

Miiveletek: esztergalas, homlokesztergalas és

Munkadarabok: altalaban 6ntottvas

Elényok: a pozitiv geometria jo nagyolasi teljesitményt tesz
lehetvé a nagy mennyiségl forgacs képzés és a rezgés
kdz6tti megfeleld egyensily biztositasa mellett.
Megszakitott felliletek forgacsolasahoz javasolt.

JO FELTETELEK

O

¢ Folyamatos forgacsolas.

e EIGmunkalt vagy vékony
ontési kéreg.

ATLAGOS ELOTOLAS

-KR / GC3210

Elsésorban ajanlott valasztas

ATLAGOS FELTETELEK

D

Altaldnos céll
miveletek.

ATLAGOS ELOTOLAS

-KR / GC3210

A CMC 08.2 sziirkedntvényekh
lapkat.

ez hasznalja a GC3205 jeli

86

SANDVIK

NEHEZ FELTETELEK

e Megszakitott forgacsolas.

¢ Alacsony forgacsolasi
sebesség

e Durva ontési kéreg.

ATLAGOS ELOTOLAS

-KR / GC3215



ESZTERGALAS

|1
RENDELESI KOD FORGACSOLASI ADATOK, CMC 08.2" / HB 220
O O . Forgacsolasi sebesség v, (m/perc)
glelgle|w U g 2 2
H N YN[ Sy| Fogasmelység Elétolas % % %
Egyoldalas fe S SSIS|S a, mm f mm/ford. & 6 &
= CCMT 06 02 08-KR * | 1.6 (0.8-3.2) 0.19 (0.09-0.26) 215
& 09 T3 08-KR * | 2(1-4) 0.25 (0.12-0.35) 200
\ 09 T3 12-KR * | 2(1.2-4) 0.3 (0.14-0.42) 190
DCMT 11 T3 08-KR vo | | | k| | 2(1-4) 0.25(0.12-0.35) | 355 300 200
o 11 T3 12-KR Fol ot | | x| v | 2(1.2-4) 0.3(0.14-0.42) | 340 285 190
SCMT 09 T3 08-KR * [ 2(1-4) 0.25 (0.12-0.35) 200
HE— 09 T3 12-KR * | 2(1.2-4) 0.3 (0.14-0.42) 190
TCMT 11 03 08-KR * | 1.5(0.75-3) 0.21 (0.1-0.3) 210
11 03 12-KR * | 1.5(0.9-3) 0.26 (0.12-0.36) 200
16 T3 08-KR vo | | | % | | 2(1-4) 0.25(0.12-0.35) | 355 300 200
16 T3 12-KR Fol v | | x| v | 2(1.2-4) 0.3(0.14-0.42) | 340 285 190
VBMT 16 04 08-KR vl v [ % | % | % | 1.8(0.9-3.6) 0.23 (0.11-0.32) | 365 305 205
== 160412-KR | ¢ | | | % | % | 1.8(1.1-36) | 0.27(013-0.38) | 350 200 200

1 CMC 09.2 esetén csokkentse a forgacsolasi sebességet (v)10%-kal.
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ESZTERGALAS

ALUMINIUM MEGMUNKALASA ISO/ANSI
Aluminium 6tvozetek, ontvények N
CoroTurn® 107 -AL- aluminium esztergalasahoz
Miiveletek: esztergalas, homlokesztergalas és alakesztergalas
Egyoldalas CCGX 09 T3 08-AL o C )
a,=0,5-50mm Munkadarabok: aluminium és egyéb nem vasfém anyagok
f,=0,15-0,6 mm/ford. Elényék: a pozitiv, nyitott geometria lagy esztergalast tesz lehetévé

magas forgacsolasi sebesség mellett
Fogasmélység

a

6.0
5.0
4.0
3.0
2.0
1.04

>fn

0.10.20.30.40.50.6 Eltolas

Elsésorban ajanlott valasztas

Megnovelt termelékenység O
e Altaldnos célra
O o Aluminium <12% Si

e Folyamatos forgacsolas
e EIGmunkalt feliilet.

® 12%-nal tobb sziliciumot
tartalmazo aluminium

Otvozetekhez is. ATLAGOS ELOTOLAS
ATLAGOS ELOTOLAS

Gyémant
él

..F / CD10 -AL / H10

88 SANDVIK



ESZTERGALAS

iso/anst  ALUMINIUM MEGMUNKALASA
N -
Pozitiv alapformaja lapkak
RENDELESI KOD FORGACSOLASI ADATOK, CMC 30.21 / HB 75
O O Forgacsolasi sebesség v, (m/perc)
E S | o | Fogasmélység Eldtolas g o
Egyoldalas £ 8 | T a, mm f, mmiford. o T
CCGX 06 02 02-AL * [1(0.3-9) 0.12 (0.05-0.15) 2000
06 02 04-AL * |1.5(0.5-3) 0.2 (0.1-0.3) 2000
09 T3 04-AL * |1.5(0.5-5) 0.2 (0.1-0.3) 2000
09 T3 08-AL * | 1.5(0.5-5) 0.3 (0.15-0.6) 2000
CCMW 06 02 04FP 0.5(0.1-23) | 0.1(0.05-0.2) 2000
09 T3 04FP * 0.5(0.1-34) | 0.1 (0.05-0.2) 2000
09 T3 08FP 1(0.1-3.4) 0.15(0.05-0.4) | 2000
DCGX 07 02 02-AL * | 1034 0.12 (0.05-0.15) 2000
@ 07 02 04-AL * | 1.5(0.5-4) 0.2 (0.1-0.3) 2000
11 T3 02-AL * [1(0.3-55) 0.12 (0.05-0.15) 2000
11 T3 04-AL * [15(0555 |0.2(0.1-0.3) 2000
11 T3 08-AL * |15(05-55 |0.3(0.15-0.6) 2000
DCMW 11 T3 04FP * 05(0.1-3.3) |0.1(0.05-0.2) 2000
o 11 T3 08FP * 1(0.1-3) 0.15(0.05-04) | 2000
SCGX 09 T3 08-AL * |1.5(0.5-5) 0.3 (0.15-0.6) 2000
Y n
€
' TCGX 09 02 02-AL * [1(0.3-4) 0.12 (0.05-0.15) 2000
09 02 04-AL * |1.5(0.5-4) 0.2 (0.1-0.3) 2000
11 03 02-AL * |1(03-5) 0.12 (0.05-0.15) 2000
11 03 04-AL * |15 (0.55) 0.2(0.1-0.3) 2000
11 03 08-AL * | 1.5(0.5-5) 0.3 (0.15-0.6) 2000
16 T3 04-AL * [1.5(0.5-7) 0.2(0.1-0.3) 2000
16 T3 08-AL * |1.5(0.5-7) 0.3 (0.15-0.6) 2000
TCMW 09 02 04FP * 05(0.1-22) |0.1(0.05-02) 2000
11 03 04FP * 05(0.1-2.2) |0.1(0.05-0.2) 2000
11 03 08FP * 1(0.1-1.9) 0.15(0.05-0.4) | 2000
16 T3 04FP * 0.5(0.1-34) | 0.1 (0.05-0.2) 2000
16 T3 08FP * 1(0.1-3.1) 0.15(0.05-0.4) | 2000
TCMW 16 T3 04FRP 1 * 0.5 (0.1-7) 0.1 (0.05-0.2) 2000
16 T3 04FLP 1) * 0.5 (0.1-7) 0.1 (0.05-0.2) 2000
‘ VCGX 1103 02-AL * |1(03-3) 0.12 (0.05-0.15) | 2000
11 03 04-AL * |15 (0.5-9) 0.2(0.1-0.3) 2000
‘ 16 04 04-AL * 15055 |0.2(0.1-03) 2000
16 04 08-AL * |1.5(0.5-5) 0.3 (0.15-0.6) 2000
16 04 12-AL * |1.5(0.5-5) 0.4 (0.15-0.8) 2000
VCMW 11 03 04FP * 0.5(0.1-35) |0.1(0.05-0.2) 2000
16 04 04FP * 0.5(0.1-35) | 0.1(0.05-0.2) 2000
_— 16 04 08FP * 10128 |0.15(0.05-04) | 2000
16 04 12FP * 1(0.1-2.1) 0.15(0.05-0.4) | 2000
RCGX 08 03 MO-AL * |15(0.8-3.2) |0.8(0.25-1.7) 2000
10 T3 MO-AL * | 2(1-4) 0.8 (0.25-2) 2000
12 04 MO-AL * [25(1.2-48 |1(0.3-2.5 2000
"R = Jobbos, L = Balos
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ESZTERGALAS

SZUPEROTVOZETEK SIMITASA

HGall6 szuperdtvdzetek, HB 350

IS0/
ANSI

S F

CoroTurn® 107
Egyoldalas

CCMT 09 T3 04-WF
a,= 0,3-2,1 mm
f.=0,07 - 0,21 mm/ford.
CCMT 09 T3 04-MF
a,=0,1-14mm

WF - termelékeny simit6 esztergalashoz

Miiveletek: esztergalas, homlokesztergalas

Munkadarabok: altaldban hGall6 szuperdtvdzetek

sa elsGdleges cél.

f,= 0,06 — 0,16 mm/ford.

Fogasmélység

a4

5.0
4.0
3.0
2.0 -WF
1.0 -MF
fn
0102030405 Elétolas

-MF

Elényék: elGsimitott felliletek esztergalasara ugyanazzal az
elGtolasi sebességgel. Idealis, ha a j6 mindségli feliilet 1étrehoza-

Miiveletek: esztergalas, homlokesztergalas és alakesztergalas

Munkadarabok: altaldban h3all6 szuperdtvdzetek

Elényok: konny( esztergalas, pozitiv geometria alacsony
igénybevétellel, j6l felnasznalhat6 karcsu tengelyekhez és
vékonyfald, illetve instabilan régzitett munkadarabokhoz.

JO FELTETELEK

O

¢ Folyamatos forgacsolas.
¢ EIGmunkalt feliilet.

ATLAGOS ELOTOLAS

-UM / SO5F

-UM = koszorllt lapka éles vagééllel.

90

Elsésorban ajanlott valasztas

ATLAGOS FELTETELEK

D

Altalanos céli
miveletek.

NAGY ELOTOLAS

-WF / GC1115

ATLAGOS ELOTOLAS

-MF / GC1105
(-UM / GC1105)

SANDVIK

NEHEZ FELTETELEK

e Megszakitott forgacsolas.

¢ Alacsony forgacsolasi
sebesség

¢ Edzett / 6regbitett anyag,
kovacsolasi kéreg.

ATLAGOS ELOTOLAS

-MF / GC1115



ESZTERGALAS

S SZUPEROTVOZETEK SIMITASA 0
s F Pozitiv alapformaju lapkak
RENDELESI KOD FORGACSOLASI ADATOK, CMC 20.22/HB 350
O O . Forgacsolasi sebesség v, (m/perc)
28| R 8 2
E |l ElF|E Fogasmélység Elétolas s =
Egyoldalas r, 3| 3| 8|8|a,mm f, mm/ford. 3 3
CCMT 06 02 04-WF * 0.8 (0.3-1.4) 0.09 (0.05-0.21) 45
06 02 08-WF * 0.8 (0.3-1.4) 0.11 (0.09-0.25) 45
09 T3 04-WF * 1(0.3-2.1) 0.14 (0.07-0.21) 45
09 T3 08-WF * 1(0.3-2.1) 0.18 (0.12-0.35) 45
DCMX 07 02 04-WF * 0.7 (0.3-1.4) 0.08 (0.05-0.18) 45
@ 07 02 08-WF * 0.7 (0.3-1.4) 0.11 (0.09-0.25) 45
cbaf 11T304-WF * 1(0.3-2.1) 0.14 (0.07-0.21) 45
W| ) 11 T3 08-WF * 1(0.3-2.1) 0.18 (0.12-0.28) 45
TCMX 09 02 04-WF * 0.7 (0.3-1.4) | 0.08 (0.05-0.21) 45
09 02 08-WF * 0.7 (0.3-1.4) | 0.15(0.1-0.2) 45
11 03 04-WF * 1(0.3-1.8) 0.14 (0.07-0.21) 45
11 03 08-WF * 1(0.3-1.8) 0.18 (0.12-0.28) 45
16 T3 04-WF * 1.2(0.3-2.4) | 0.14(0.07-0.2) 45
_______16T308WF | | * | | |12(0325 |018(012:035) | _______ s ]
06 02 02-MF * | 0.3(0.06-1.2) | 0.04 (0.03-0.08) 45
06 02 04-MF * | 0.3(0.1-1.2) | 0.06 (0.05-0.12) 45
09 T3 02-MF * | 0.35(0.08-1.4) | 0.05 (0.04-0.11) 45
09 T3 04-MF * | ¥ | 0.35(0.1-1.4) | 0.08 (0.06-0.16) 80 45
09 T3 08-MF * | 0.35(0.15-1.4) | 0.11 (0.08-0.21) 45
CCGT 06 02 02-UM * | 05(0.1-1.1) | 0.05 (0.02-0.08) 45
06 02 04-UM * | 1(0.5-1.4) 0.14 (0.08-0.21) 45
09 T3 02-UM * | % |05(0.1-1.1) |0.05(0.02-0.08) | 80 45
09 T3 04-UM * | ¥ | 1.3(0.5-2.1) 0.11 (0.08-0.18) 80 45
09 T3 08-UM * | % | 1.3(0.5-2.1) 0.14 (0.12-0.25) 80 45
DCMT 07 02 02-MF * | 0.26 (0.06-1.1) | 0.04 (0.03-0.08) 45
07 02 04-MF * | 0.26 (0.08-1.1) | 0.06 (0.05-0.12) 45
11 T3 02-MF * | 0.35(0.08-1.4) | 0.05 (0.04-0.11) 45
11 T3 04-MF * | v | 0.35(0.11-1.4) | 0.08 (0.06-0.16) 80 45
11 T3 08-MF * | 0.35(0.15-1.4) | 0.11 (0.08-0.21) 45
DCGT 07 02 02-UM * | 0.5(0.1-1.1) 0.05 (0.02-0.08) 45
07 02 04-UM * | 1(0.5-1.8) 0.11 (0.08-0.18) 45
11 T3 02-UM * | * | 05(0.1-1.1) |0.02(0.01-0.08) | 80 45
11 T3 04-UM * | % | 1.3(0.5-2.1) 0.11 (0.08-0.18) 80 45
11 T308-UM | + * | % | 1.3(0.5-2.1) 0.14 (0.12-0.25) 80 45
SCMT 09 T3 04-MF * | 0.35(0.11-1.4) | 0.08 (0.06-0.16) 45
09 T3 08-MF * | 0.35(0.15-1.4) | 0.11 (0.08-0.21) 45
TCMT 09 02 02-MF * | 0.3(0.06-1.2) | 0.04 (0.03-0.09) 45
09 02 04-MF * | 0.3(0.1-1.2) 0.07 (0.05-0.13) 45
11 03 02-MF * | 0.3(0.06-1.2) | 0.04 (0.03-0.09) 45
11 03 04-MF * | 0.3(0.1-1.2) 0.07 (0.05-0.13) 45
11 03 08-MF * | 0.3(0.13-1.2) | 0.09 (0.07-0.18) 45
16 T3 04-MF % | 0.35(0.11-1.4) | 0.08 (0.06-0.16) 45
VBMT 11 03 02-MF * | 0.3(0.06-1.2) | 0.04 (0.03-0.09) 45
11 03 04-MF * | 0.3(0.1-1.2) 0.07 (0.05-0.13) 45
11 03 08-MF * | 0.3(0.13-1.2) | 0.09 (0.07-0.18) 45
16 04 02-MF * | 0.32(0.07-1.3) | 0.05 (0.04-0.09) 45
16 04 04-MF * | 0.32(0.1-1.3) | 0.07 (0.05-0.14) 45
16 04 08-MF * | 0.32(0.14-1.3) | 0.09 (0.07-0.19) 45
VBGT 16 04 02-UM * | 05(0.1-1.1) | 0.05 (0.02-0.08) 45
16 04 04-UM | ¢ * | % | 1.3(0.5-2.8) 0.14 (0.08-0.21) 80 45
16 04 08-UM * | ¥ | 1.3(0.5-2.8) 0.18 (0.12-0.28) 75 45
VCGT 1103 01-UM * | 0.3(0.1-0.7) | 0.02(0.01-0.06) 45
11 03 02-UM * | 0.5(0.1-1.1) 0.05 (0.02-0.08) 45
11 03 04-UM * | 1.3(0.5-2.1) 0.11 (0.08-0.18) 45
RCMT 0803 MO-SM | + * 1(0.33-2) 0.2 (0.15-0.3) 70
10 T3 M0-SM | + * 1.5(0.4-2.5) | 0.25 (0.18-0.4) 80
12 04 MO-SM | + * 2(0.5-3 0.3 (0.2-0.5) 80
SANDVIK 1
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ESZTERGALAS

SZUPEROTVOZETEK KOZEPES AN
MEGMUNKALASA

S M

-WM - a termelékeny kozepes esztergalashoz
Miiveletek: esztergalas, homlokesztergalas

HGall6 szuperdtvdzetek, HB 350

CoroTurn® 107

Egyoldalas CCMT 09 T3 08-WM

a =07-28mm Munkadarabok: merev tengelyek, csapok, perselyek, fogaskerekek
5 =0, ,

f. = 0,15 - 0,35 mm/ford stb.
Elényok: elGsimitott felliletek esztergalasara ugyanazzal az

CCMT 09 T3 08-MM
a, = 0,5-2,1 mm
f,=0,10 - 0,21 mm/ford.

Fogasmélység

ap
5.0
4.0
3.0
2.0

1.0

Eldtolas

0.1 0.2 0.3 0.4 0.5

sa elsédleges cél.

-MM

elGtolasi sebességgel. Idealis, ha a j6 mindség( felllet 1étrehoza-

Miiveletek: esztergalas, homlokesztergalas és

alakesztergalas

Munkadarabok: altalaban hGall6 szuperdtvdzetek

Elényék: telieskor(i megbizhato, problémamentes

megmunkalas

JO FELTETELEK

O

¢ Folyamatos forgacsolas.
e EIGmunkalt feliilet.

ATLAGOS ELOTOLAS

-MM / GC1105
(-UM / GC1105)

-UM = koszorilt lapka éles vagééllel.

92

Elsésorban ajanlott valasztas

ATLAGOS FELTETELEK

D

Altalanos céli
miveletek.

NAGY ELOTOLAS

06Y

iper

-WM / GC1115
ATLAGOS ELOTOLAS

-MM / GC1105
(UM / GC1105)

SANDVIK

NEHEZ FELTETELEK

¢ Megszakitott forgacsolas.

e Alacsony forgacsolasi
sebesség

e Edzett / Gregbitett anyag,
kovacsolasi kéreg.

ATLAGOS ELOTOLAS

-MM / GC1115



ESZTERGALAS

i SzU PEROTVOZETEK KOZEPES 0
S M MEGMUNKALASA
Pozitiv alapformaju lapkak
RENDELESI KOD FORGACSOLASI ADATOK, CMC 20.22/HB 350
O O . Forgacsolasi sebesség v, (m/perc)
wn w0 [Yo] wn I ©
o — o — z < . P . -
= | = | = | = |Fogasmélység Elbtolas - e
Egyoldalas g re 3|8|8|8 |a,mm f, mmyford. 3 3
o= CCMT 06 02 08-WM * 1(0.5-1.8) 0.14 (0.1-0.2) 45
09 T3 04-WM * 1.5 (0.5-2.8) | 0.18 (0.12-0.28) 45
<oa% 09 T3 08-WM * 1.5(0.7-2.8 0.21 (0.15-0.35 45
Wipet 0.7-28) ( )
DCMX 11 T3 04-WM * 1.5(0.5-2.8) | 0.18 (0.12-0.28) 45
11 T3 08-WM * 1.5(0.5-2.8) | 0.21 (0.15-0.35) 45
§ TCMX 11 03 04-WM * 1.2 (0.5-2.1) 0.15 (0.12-0.2) 45
(CCMT 060204-MM | © | | * | # | 064(02-17) | 0.08(0.06-0.12 | 80 45 |
06 02 08-MM | * | # | 0.64(0.4-1.7) | 0.11(0.08-0.16) | 80 45
09 T3 04-MM | * | % | 0.64(0.25-2.1) | 0.11 (0.08-0.16) 80 45
09 T308-MM | + * | # | 0.8(0.5-2.1) | 0.14 (0.1-0.21) 80 45
CCGT 06 02 04-UM * | 1(0.5-1.4) 0.14 (0.08-0.21) 45
09 T304-UM | + * | % [ 1.3(05-2.1) | 0.11(0.08-0.18) | 80 45
09 T3 08-UM ¥ * | % | 1.3(0.5-2.1) 0.14 (0.12-0.25) 80 45
@ DCMT 07 02 04-MM | + * | % | 0.6(0.19-1.6) | 0.08(0.06-0.12) | 80 45
07 02 08-MM | s« * | % | 0.6(0.38-1.6) | 0.11(0.08-0.16) 80 45
11 T3 04-MM | ¢ * | % | 0.8(0.25-2.1) | 0.11 (0.08-0.16) 80 45
11 T308-MM | * | % | 0.8(0.5-2.1) | 0.14(0.1-0.21) 80 45
11 T3 12-MM * | 0.8(0.6-2.1) | 0.17 (0.12-0.25) 45
DCGT 07 02 04-UM * | 1(0.5-1.8) 0.11 (0.08-0.18) 45
07 02 08-UM * | 1(0.5-1.8) 0.14 (0.12-0.25) 45
11 T3 04-UM = * | % | 1.3(0.5-2.1) 0.11 (0.08-0.18) 80 45
11 T308-UM | * | % | 1.3(05-21) | 0.14(0.12-0.25) | 80 45
SCMT 09 T3 04-MM | * | % | 0.8(0.25-2.1) | 0.11(0.08-0.16) | 80 45
09 T3 08-MM | ¢ * | % | 08(0.5-21) | 0.14(0.1-0.21) 80 45
TCMT 09 02 04-MM * | 0.6(0.19-1.6) | 0.08 (0.06-0.12) 45
@ 09 02 08-MM * | 0.6(0.38-1.6) | 0.11 (0.08-0.16) 45
11 03 04-MM | ¢ * | % | 0.67 (0.21-1.8) | 0.09 (0.06-0.13) 80 45
11 03 08-MM | ¢ * | % | 0.67 (0.42-1.8) | 0.12(0.09-0.18) 80 45
16 T304-MM | + * | + | 0.8(0.25-2.1) | 0.1 (0.08-0.16) | 80 45
16 T308-MM | + * | % | 08(0.5-21) | 0.14(0.1-0.21) 80 45
16 T3 12-MM * | 0.8(0.6-2.1) | 0.17 (0.12-0.25) 45
TCGT 16 T304-UM | + * 1.5(0.5-2.8) | 0.11(0.08-0.18) | 80
@ 16 T308-UM | + * 1.5(0.5-2.8) | 0.14(0.12-0.25) | 80
‘ VBMT 16 04 04-MM | 5« * | % | 0.72(0.23-1.9) | 0.11 (0.07-0.14) 80 45
16 04 08-MM | + * |+ | 0.72 (0.45-1.9) | 0.13(0.09-0.19) | 80 45
16 04 12-MM * | 0.72(0.54-1.9) | 0.15(0.11-0.23) 45
® VBGT 16 04 04-UM = * | % | 1.3(0.5-2.8) 0.14 (0.08-0.21) 80 45
16 04 08-UM v * | % | 1.3(0.5-2.8) 0.18 (0.12-0.28) 75 45
RCMT 08 03 MO-SM | + * 1(0.33-2) 0.2 (0.15-0.3) 70
10 T3 MO-SM | ¢ * 1.5 (0.4-2.5) 0.25 (0.18-0.4) 80
1204 MO-SM | + * 2(0.5-3) 0.3 (0.2-0.5) 80
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ESZTERGALAS

_ P |
EDZETT ACEL SIMITASA i
Edzett és temperalt, HRC 60 H F
CoroTurn® 107 Miiveletek: esztergalas, homlokesztergalas és alakesztergalas
Egyoldalas CCGWO9T308T01020FWH Munkadarabok: edzett hajtom(ivek és mas erGatviteli egységek
a,=0,07-0,8mm Elény6k: edzett anyagok kivald simitasa. Egyes esetekben a felllet
f, = 0,05 - 0,35 mm/ford. mindsége a koszoriiléssel vethetd dssze.
4smélysé Lehetséges optimalizalas: WH Wiper geometria
Fogasmelység CCGW09T308501020F ges op pere
a, a,= 0,07 -0,8 mm
0.81 f, = 0,05 - 0,30 mm/ford.
I
074 |
064 |
054 i .CGW
1
0.4 I
1
081 b .CGW WH
024 | I
0.1 _

.
01 020 030 0.0 Elotolas

Elsésorban ajanlott valasztas

JO FELTETELEK ATLAGOS FELTETELEK NEHEZ FELTETELEK
¢ Folyamatos forgacsolas. Altalanos céli - Megszakitott forgacsolas
« EISmunkalt feliilet. muveletek. - Instabil feltételek
NAGY ELOTOLAS
NAGY ELOTOLAS NAGY ELOTOLAS

.CGW WH / CB7015 .CGW WH / CB7015 .CGW WH / CB7015
ATLAGOS ELOTOLAS

ATLAGOS ELOTOLAS : ATLAGOS ELOTOLAS

S
|

.CGW / CB7015 .CGW / CB7015 .CGW / CB7015

94 SANDVIK



ESZTERGALAS

,'\SNOSﬂ EDZETT ACEL SIMITASA
H F Pozitiv alapformaju lapkak
RENDELESI KOD FORGACSOLASI ADATOK, CMC 04.1/HRC 60
O O . Forgacsolasi sebesség v, (m/perc)
0 Q o Q
E S © | Fogasmélység Elétolas o <]
Egyoldalas " 8 | 8la,mm fymmfod. & &
= CCGW 09T304TO1020FWH| % 0.1(0.07-0.4) | 0.18(0.05-0.25) | 180
EA CCGW 09T308T01020FWH * 0.2(0.07-0.8) | 0.28(0.05-0.35) | 155
wiper
CCGW 09T304S01020FWH * |0.1(0.07-0.4) | 0.18(0.05-0.25) 145
E CCGW 09T308S01020FWH * |0.2(0.07-0.8) | 0.28(0.05-0.35) 130
e CCGW 09T304501020F * 0.1(0.07-0.4) | 04(0.0502) | 215
SA CCGW 09T308S01020F * 0.2(0.07-0.8) | 0.15(0.05-0.3) | 190
CCGW 09T304S01020F * | 0.1(0.07-0.4) | 0.1(0.05-0.2) 165
E CCGW 09T308S01020F * | 0.2(0.07-0.8) | 0.15(0.05-0.3) 150
O DCGW 11T304S01020F * 0.1(0.07-0.4) | 0.1(0.05-0.2) | 215
< g 11T308S01020F * 0.2(0.07-0.8) | 0.15(0.05-0.3) | 190
DCGW 11T304S01020F * | 0.1(0.07-0.4) | 0.1(0.05-0.2) 165
o 11T308501020F * [020.07-0.8) | 0.150.0503) 150
_— TCGW 090202S01020F * 0.07(0.04-0.2) | 0.07(0.03-0.1) | 235
ZCN 090204501020F * 01(0.07-04) | 01(0.05-02) | 215
\ / TCGW 110304S01020F * 0.1(0.07-0.4) | 0.1(0.05-0.2) | 215
110308S01020F * 0.2(0.07-0.8) | 0.15(0.05-0.3) | 190
TCGW 090202S01020F * | 0.07(0.04-0.2) | 0.07(0.03-0.1) 170
090204S01020F * | 0.1(0.07-0.4) | 0.1(0.05-0.2) 165
TCGW 110304S01020F * [0.1(0.07-0.4) |0.1(0.05-0.2) 165
110308S01020F * [0.2(0.07-0.8) | 0.15(0.05-0.3) 150
<—o— |VBGW 160404S01020F * 0.1(0.07-0.4) | 0.1(0.05-02) | 215
160408S01020F * 0.2(007-0.8) | 0.15(0.05-0.3) | 190
¢ VBGW 160404S01020F * |0.1(0.07-0.4) | 0.1(0.05-0.2) 165
160408S01020F * |0.20.07-0.8) | 0.15(0.05-0.3) 150
SANDVIK
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ESZTERGALAS

Palast megmunkalas CoroTurn® 107,
pozitiv lapkakkal
Szarméretek 0808 — 2525
CoroTurn® 107 - Csavarszoritasu Kivitel
il -
SCLCR/L SDJCR/L
K, 95° Iy % K, 93°
h
b~ |h
"]
SRDCN E ® SRSCR/L
a. =4
fy
Lo s (semleges) ) o
A jobbos kivitel abrazolasa
Lapka Rendelési kod Méretek, mm
a h h b | L, f Nm
06 | SCLCR/L0808D06 - 8 8 8 60 13 10 04 |7IP 09
==| = 1010E06 - 10 10 10 70 13 12 04
NS .I C 09 |[SCLCR/L1212F09-M - 12 12 12 80 195 16 0.8 | 15IP 3.0
. 1616H09 - 16 16 16 100 18 20 0.8
95 2020K09 - 20 20 20 125 18 25 0.8
) g 07 | SDJCR/L1010E07 - 10 10 10 70 17 12 04 |7IP 09
=| 1212F07 - 12 12 12 8 19 16 04
N <ol p 1616H07 - 16 16 16 100 19 20 0.4
2020K07 - 20 20 20 125 22 25 04
93° 11 | SDJCR/L1616H11 - 16 16 16 100 24 20 0.8 |15P 3.0
2020K11 - 20 20 20 125 24 25 08
2525M11 - 25 25 25 150 28 32 08
08 | SRDCN 1616H08 16 16 16 16 100 - 12 - |9P 14
10 |SRDCN 2020K10-A 25 20 20 20 125 - 15 - |15P 3.0
2525M10-A 25 25 25 25 150 - 175
12 | SRDCN 2020K12-A 25 20 20 20 125 - 16 - |[15P 3.0
2525M12-A 28 25 25 25 150 - 185 -
10 | SRSCR/L2020K10 - 20 20 20 125 - 25 - |15P 3.0
2525M10 - 25 25 25 150 - 32 -
12 | SRSCR/L2525M12 - 25 25 25 150 - 32 - [15IP 3.0
Ur =a mérdlapka csiicsradiusza Megrendelési példa: 2 darab SCLCR 0808D06
(R=jobbos, N=semleges, L=balos)
9% SANDVIK
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Palastmegmunkalas CoroTurn® 107,

pozitiv lapkakkal

Coromant Capto C4 — C6 méretek

ESZTERGALAS

SCLCR/L
K, 95°

SRDCN

CoroTurn® 107 - Csavarszoritasu kivitel

SDJCR/L

K, 93°

SRSCR/L

(semleges)

[

A jobbos kivitel dbrazolasa

Méret Rendelési kod Méretek, mm
a, D, 1, f, r) Nm

C4 C4-SCLCR/L-27050-09 - 40 50 27 0.8 15IP 3.0
C5 C5-SCLCR/L-35060-09 - 50 60 35 0.8
C6 C6-SCLCR/L-45065-09 - 63 65 45 0.8
C4 C4-SDJCR/L-27050-07 - 40 50 27 0.4 7IP 0.9
C4 C4-SDJCR/L-27050-11 - 40 50 27 0.8 15IP 3.0
C5 C5-SDJCR/L-35060-11 - 50 60 35 0.8
C6 C6-SDJCR/L-45065-11 - 63 65 45 0.8
C4 C4-SRDCN -00050-08A 16 40 50 4 - 9P 14
C5 C5-SRDCN -00060-08A 16 50 60 4 -
C4 C4-SRDCN -00050-10A 25 40 50 5 - 15IP 3.0
C5 C5-SRDCN -00060-10A 25 50 60 5 -
C6 C6-SRDCN -00065-10A 25 63 65 5 -
C4 C4-SRDCN -00050-12A 28 40 50 6 15IP 3.0
C5 C5-SRDCN -00060-12A 28 50 60 6 -
C6 C6-SRDCN -00065-12A 28 63 65 6 -
C4 C4-SRSCR/L-27050-08 - 40 50 27 - 9P 14
C5 C5-SRSCR/L-35060-08 - 50 60 35 -
C4 C4-SRSCR/L-27050-10 - 40 50 27 - 15IP 3.0
C5 C5-SRSCR/L-35060-10 - 50 60 35 -
C6 C6-SRSCR/L-45065-10 - 63 65 45

12 C4 C4-SRSCR/L-27050-12 - 40 50 27 - 15IP 3.0
C5 C5-SRSCR/L-35060-12 - 50 60 35 -
C6 C6-SRSCR/L-45065-12 - 63 65 45 -

Yr.=a mérdlapka cslcsradiusza

SANDVIK

Megrendelési példa: 2 darab C4-SCLCR-27050-09
(R=jobbos, N=semleges, L=balos)
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ESZTERGALAS

Palast megmunkalas CoroTurn® 107,
pozitiv lapkakkal
Szar méretek 0808 - 2525

t hye

£
’(‘ﬁ?
SSBCR/L - SSDCR/L ’
K, 75° K, 45° ’3
/15 /1
kb~ |h
STFCR/L STGCR/L . . F M
Kr91° Krg-'o Iy K |2
/1
A jobbos kivitel
~b= eh- brézolasa
Lapka Rendelési kod Méretek, mm
h hI b I1 l1s IB f1 f1s rsn Nm
SSBCR/L 1616H09 16 16 16 100 - 155 13 - 0.8 | 15IP 3.0
SSDCR/L 1616H09 16 16 16 939 100 94 17 109 0.8 | 15IP 3.0
2020K09 20 20 20 1189 125 129 22 159 0.8
i é 09 | STFCR/L 1010E09 10 10 10 70 - 14 12 - 04 | 7IP 09
=| ~ 11 | STFCR/L 1212F11-B1? 12 12 12 80 - 16 16 - 0.4 | 7IP 0.9
! T 1616H11-B12 16 16 16 100 - 16 20 - 0.4
91° [ 16 | STFCR/L 1616H16 16 16 16 100 - 22 20 - 0.8 | 15IP 3.0
2020K16 20 20 20 125 - 22 25 - 0.8
2525M16 25 25 25 150 - 24 32 - 0.8
é 09 | STGCR/L 0808D09 8 8 8 60 - 138 10 - 04 |7IP 09
== 1010E09 10 10 10 70 - 1.8 12 - 0.4
‘> T M STGCR/L 1212F11-B12 12 12 12 80 - 163 16 - 0.4 [7IP 0.9
- 1616H11-B12 16 16 16 100 - 163 20 - 0.4
o
o 16 | STGCR/L 1616H16 16 16 16 100 - 25 20 - 0.8 | 15IP 3.0
2020K16 20 20 20 125 - 26 25 - 0.8
2525M16 25 25 25 150 - 27 32 - 0.8
Yr =a mérdlapka csicsradiusza Megrendelési példa: 2 darab SSBCR 1616H09
2 A lapkavastagsag 03 = 3.18 mm (R=jobbos, L=balos)
SANDVIK
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Palastmegmunkalas CoroTurn® 107,

pozitiv lapkakkal

Coromant Capto C4 — C6 méretek

ESZTERGALAS

STGCR/L
K, 91°

CoroTurn® 107 - Csavarszoritasu kivitel

A jobbos kivitel abrazolasa

Lapka Méret Rendelési kod

Méretek, mm

r) Es Nm

D5m I1 f1
Cc4 C4-STGCR/L-27050-11-B1 2 40 50 27 0.4 7P 0.9
C4 C4-STGCR/L-27050-16 40 50 27 0.8 15IP 3.0
C5 C5-STGCR/L-35060-16 50 60 35 0.8
Cé C6-STGCR/L-45065-16 63 65 45 0.8

Yr.=a mérdlapka cslcsradiusza

2 A lapkavastagsag 03 = 3.18 mm

SANDVIK

Megrendelési példa: 2 darab C4-STGCR-27050-11-B1

(R=jobbos, L=balos)
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ESZTERGALAS

Palastmegmunkalas CoroTurn® 107,
pozitiv lapkakkal
Szarméretek 1212 — 2525

CoroTurn® 107 - Csavarszoritasu Kivitel

f— = hy —
SVHBR/L k ' SVJBR/L f
o I3 frde K 93° I3 X
x,107.5 | ¥
I I
b b
A jobbos kivitel abrazolasa
Lapka Rendelési kod Méretek, mm
h h, b I, I, foooorn Nm
SVHBR/L 2020K16 20 20 20 125 315 25 0.8 15IP 3.0
2525M16 25 25 25 150 315 32 0.8
SVJBR/L 1212F11-B12 12 12 12 80 27 16 04 |7IP 09
1616H11-B12 16 16 16 100 27 20 0.4
2020K11-B12 20 20 20 126 27 25 0.4
2525M11-B12 25 25 25 150 27 32 0.4
SVJBR/L 2020K16 20 20 20 126 315 25 0.8 15IP 3.0
2525M16 25 25 25 150 315 32 0.8
Ur =a mérdlapka csiicsradiusza Megrendelési példa: 2 darab SVHBR 2020K16
2 A lapkavastagsag 03 = 3.18 mm (R=jobbos, L=balos)
100 SANDVIK

Coromant



Palastmegmunkalas CoroTurn® 107,
pozitiv lapkakkal
Coromant Capto C4 — C6 méretek

ESZTERGALAS

CoroTurn® 107 - Csavarszoritasu kivitel

SVHBR/L SVJBR/L
x, 107.5° K, 93°
A jobbos kivitel abrazolasa
Lapka Méret Rendelési kod Méretek, mm
D, 1, f, r) Nm

C4 C4-SVHBR/L-27050-11-B1 ? 40 50 27 0.4 7IP 0.9
C4 C4-SVHBR/L-27050-16 40 50 27 0.8 15IP 3.0
C5 C5-SVHBR/L-35060-16 50 60 35 0.8
C6 C6-SVHBR/L-45065-16 63 65 45 0.8
Cc4 C4-SVJBR/L -27050-11-B1 2 40 50 27 0.4 7IP 0.9
Cc4 C4-SVJBR/L -27050-16 40 50 27 0.8 15IP 3.0
C5 C5-SVJBR/L -35060-16 50 60 35 0.8
C6 C6-SVJBR/L -45065-16 63 65 45 0.8

Yr.=a mérdlapka cslcsradiusza

2 A lapkavastagsag 03 = 3.18 mm

Megrendelési példa: 2 darab C4-SVHBR-27050-11-B1
(R=jobbos, L=balos)
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ESZTERGALAS

Furatmegmunkalas CoroTurn® 107,
pozitiv lapkakkal
Szaratmér6 8 — 25 mm

CoroTurn® 107 - Csavarszoritasu Kivitel

A.-SCLCR/L A..-SCLCR/L.R  A.-SDUCRLL  A..-SDUCR/L.R  A..-SSKCR/L A..-SSKCR/L..R
K, 95° K, 95° K,93° K,93° K, 75° K, 75°

Il
>

Max talnyulas 4 x dm,,,

BelsG hiitéssel A jobbos kivitel dbrazolasa
Lapka Rendelési kod Méretek, mm
am, D, mnfi B I, r Nm
Hengeres acélszar lelapolva
‘ 06 AO8H -SCLCR/L 06 8 10 5 7 100 04|71P 09
BT | =i A10K -SCLCR/L06 10 12 6 9 125 0.4
=| "I A12M-SCLCR/L 06 12 16 9 11 150 0.4
o c A16R -SCLCR/L 06 16 20 11 15 200 0.4
95 09 A16R -SCLCR/L 09 16 20 11 15 200 0.4 | 151P 3.0
A20S -SCLCR/L 09 20 25 13 18 250 0.8
A25T -SCLCR/L 09 25 32 17 23 300 0.8
Hengeres acélszar?
06 AO08H-SCLCR/L 06-R 8 10 5 - 100 04 | 7IP 09
A10K-SCLCR/L 06-R 10 12 6 - 125 0.4
A12M-SCLCR/L 06-R 12 16 9 - 150 0.4
A16R-SCLCR/L 06-R 16 20 11 - 200 0.4
09 A16R-SCLCR/L 09-R 16 20 11 - 200 0.8 | 15IP 3.0
A20S-SCLCR/L 09-R 20 25 13 - 250 0.8
Hengeres acélszar lelapolva
07 A10K -SDUCR/L 07 10 13 7 9 125 04 |71P 09
o |4 A12M-SDUCR/LO7 12 16 9 11 150 0.4
e 7‘ A16R -SDUCR/L 07 16 20 M 15 200 0.4
3 D 14 A20S -SDUCR/L 11 20 25 13 18 250 0.8 | 15IP 3.0
93° A25T -SDUCR/L 11 25 32 17 23 300 0.8
Hengeres acélszar?
07 A10K -SDUCR/L 07-ER 10 15 9 - 125 04 |71P 09
A12M-SDUCR/L 07-ER 12 18 11 - 150 0.4
A16R-SDUCR/L 07-R 16 20 11 - 200 0.4
11 A20S-SDUCR/L 11-R 20 25 13 - 250 0.8 | 15IP 3.0
E Hengeres acélszar lelapolva
) 09 |A16R-SSKCR/L09 16 20 11 15 200 08 | 15IP 3.0
- S A20S -SSKCR/L 09 20 25 13 18 250 0.8
750 Hengeres acélszar®
09 A16R -SSKCR/L 09-R 16 20 11 - 200 0.8 | 151P 3.0
A20S -SSKCR/L 09-R 20 25 13 - 250 0.8
Yr, = mérdlapka cslcsradiusza Megrendelési példa: 2 darab AOBH-SCLCR 06
2 EasyFix perselyekkel hasznélandé. Lasd a f6 katalogust. (R=jobbos, L=balos)
102 SANDVIK
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ESZTERGALAS

Furatmegmunkalas CoroTurn® 107,
pozitiv lapkakkal
Coromant Capto C4 — C5 méretek

CoroTurn® 107 - Csavarszoritasu kivitel

SCLCR/L SDUCR/L SSKCR/L
K, 95° K, 93° N f1“' K, 75° .
I
e f B
= Dg == Dg = Dg
EN) :
&
Dy D bm
A jobbos kivitel abrazolasa
Lapka Méret Rendelési kod Méretek, mm
D, minD: De f L LD Nm

L 09 C4 C4-SCLCR/L -11070-09 20 16 40 1 70 47 08 | 15IP 3.0
'ﬁf‘é :@: g -13080-09 25 20 40 13 80 58 0.8
© -17090-09 32 25 40 17 90 69 0.8

95° C5 C5-SCLCR/L -11070-09 20 16 50 1 70 46 0.8 | 15IP 3.0
-13080-09 25 20 50 13 80 56 08
-17090-09 32 25 50 17 90 67 0.8

. g 07 C4 C4-SDUCR/L-11070-07 20 16 40 1 70 47 04 |7IP 09
; lm- C5 C5-SDUCR/L-11070-07 20 16 50 11 70 46 04 |7IP 09

<30°
93° 4 D 11 C4 C4-SDUCR/L-13080-11 25 20 40 13 80 58 0.8 |15IP 3.0

-17090-11 32 25 40 177 90 69 08
-22110-11 40 32 40 22 110 89 0.8

C5 C5-SDUCR/L-13080-11 25 20 50 13 80 56 0.8 | 15IP 3.0
-17090-11 32 25 50 17 90 67 08
-22110-11 40 32 50 22 110 88 0.8

m E 09 C4 C4-SSKCR -13080-09 25 20 40 13 80 58 0.8 |15IP 3.0

C5 C5-SSKCR/L -13080-09 25 20 50 13 80 56 0.8 | 15IP 3.0

Yr =a mérdlapka cslcsradiusza Megrendelési példa: 2 darab C4-SCLCR-11070-09
(R=jobbos, L=balos)
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ESZTERGALAS

Furatmegmunkalas CoroTurn® 107,
pozitiv lapkakkal
Furatkés atmérd 10 — 32 mm
CoroTurn® 107 - Csavarszoritasu Kivitel
STFCR/L STFCR/L...R SVUBR/L SVUBR/L...R SVQBR/L SVQBR/L...R
K, 91° K, 91° K, 93° K, 93° k,107°5 k,107°5’
PN _
RO b - : i
dmp, - dm%"
Max talnydlas 4 x dm,,,
Belsé hiitéssel A jobbos kivitel dbrazolasa
Lapka Rendelési kod Méretek, mm %
dm. D, min.f: h I, r) Nm
—] é Hengeres acélszar lelapolva
. 09 A10K -STFCR/L 09 10 13 7 9 125 04 (7IP 09
- T A12M-STFCR/L 09 12 16 9 11 150 0.4
91° 11 | AI2M-STFCR/L 11-B1® 12 16 9 M 150 04 |7IP 09
A16R -STFCR/L 11-B1? 16 20 11 15 200 0.4
A20S -STFCR/L 11-B1? 20 25 13 18 250 0.4
16 A25T -STFCR/L 16 25 32 17 23 300 0.8 [ 15IP 3.0
A32T -STFCR/L 16 32 40 22 30 300 0.8
Hengeres acélszar?
09 A10K -STFCR/L 09-R 10 13 7 - 125 04 (71P 0.9
A12M-STFCR/L 09-R 12 16 9 - 150 0.4
11 A12M-STFCR/L 11-RB19% 12 16 9 - 150 04 (71P 09
A16R-STFCR/L 11-RB1% 16 20 1 - 200 0.4
A20S -STFCR/L 11-RB1% 20 25 13 - 250 0.4
f Hengeres acélszar lelapolva
X 11 A16R -SVUBR/L 11-EB1 2 16 22 13 15 200 04 (71P 09
0y 3 V A20S -SVUBR/L 11-EB1 2 20 27 15 18 250 0.4
o A25T -SVUBR/L 11-DB1 2 25 33 18 23 300 0.4
93 16 | A25T -SVUBR/L 16-D 25 33 18 23 300 08 | 15IP 3.0
A32T -SVUBR/L 16 32 40 22 30 300 0.8
Hengeres acélszar?
11 A16R -SVUBR/L 11-ERB1? 16 22 13 - 200 04 (7IP 09
16 A20S -SVUBR/L 11-ERB1® 20 27 15 - 250 0.4
f Hengeres acélszar lelapolva
i 11 A16R -SVQBR/L 11-EB1% 16 22 13 15 200 04 (7IP 09
o ’1 v A20S -SVQBR/L 11-EB1% 20 27 15 18 250 0.4
B A25T -SVQBR/L 11-DB19% 25 33 18 23 300 0.4
107°5 16 | A25T -SVQBR/L 16-D 25 33 18 23 300 0.8 | 15IP 3.0
A32T -SVQBR/L 16 32 40 22 30 300 0.8
Hengeres acélszar?
11 A16R -SVQBR/L 11-ERB1% 16 22 13 - 200 04 (71P 0.9
A25S -SVQBR/L 11-ERB1% 20 27 15 - 250 0.4
9 r, = mérdlapka cstcsradiusza Megrendelési példa: 2 darab A10K-STFCR 09
2 EasyFix perselyekkel hasznalandé. Lasd a f§ katalogust. (R=jobbos, L=balos)

3 A lapkavastagsag 03 = 3.18 mm
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ESZTERGALAS

Furatmegmunkalas CoroTurn® 107,
pozitiv lapkakkal
Coromant Capto C4 — C6 méretek
CoroTurn® 107 - Csavarszoritasu kivitel
STFCR/L SVQBR/L
K 91° Kk, 107°5°
- Dgm - Dgi
Dp Dg
A jobbos kivitel abrazolasa
Lapka Méret Rendelési kod Méretek, mm
Dymin, Dy D 1, hedyoor? Nm
0 & 1 | cC4 C4-STFCR/L -11070-11-B12 20 16 40 11 70 47 04 |7IP 09
o -13080-11-B12 25 20 40 13 80 57 0.4
- T C5 C5-STFCR/L -11070-11-B12 20 16 50 11 70 46 04 (7IP 09
91° -13080-11-B12 25 20 50 13 80 56 04
16 C4 C4-STFCR/L -17090-16 32 25 40 17 90 69 0.8 |15IP 3.0
-22110-16 40 32 40 22 110 89 0.8
C5 C5-STFCR/L -17090-16 32 25 50 17 90 67 0.8 |15P 3.0
-22110-16 40 32 50 22 110 88 0.8
. f 1 | cC4 C4-SVQBR/L-13070-11-B1? 25 20 40 13 70 48 04 |7IP 09
2 -15080-11-B12 27 20 40 15 80 58 0.4
=8 A Vv C5 C5-SVQBR/L-15080-11-B12 27 20 50 15 80 57 04 |7IP 09
or’
107°5 16 C4 C4-SVQBR/L-18090-16 33 25 40 18 90 69 0.8 |15IP 3.0
-22110-16 40 32 40 22 110 89 038
Cc5 C5-SVQBR/L-18090-16 33 25 50 18 90 67 0.8 |15lP 3.0
-22110-16 40 32 50 22 110 88 0.8
C6 C6-SVQBR/L-22120-16 40 32 63 22 120 94 0.8 [ 15IP 3.0
Yr,=a mérdlapka cslcsradiusza Megrendelési példa: 2 darab C4-STFCR-11070-11-B1
2 A lapkavastagsag 03 = 3.18 mm (R=jobbos, L=balos)
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DARABOLAS ES BESZURAS

Az Gtmutaté hasznalata

1ISO/ANSI

MS
K H

Alkalmazas meghatarozasa

106

Lapozzon a lapkék oldaléra, a
lapkageometriak, anyagminoségek
és forgacsolasi paraméterek

kivalasztasa erdekében.

P mMEN s H

Kis mélységli lesziirashoz

CoroCut®3

v

108. oldal

Lapozzon a késszarakhoz
a szerszamkivalasztas

érdekében.

w

122-123. oldal

Kozepes és nagy mélységii lesziirashoz

W

CoroCut®1-2 T-Max Q-Cut® 151.2

©< &

&V

110. oldal 112. oldal 124. oldal 126 - 128. oldal
Besziras CoroCut®1-2
E ﬁ 114. oldal 126 - 128. oldal
Alakesztergalas CoroCut® 1.2

b

o«

116 - 119. oldal

)

126 - 128. oldal

Esztergalas CoroCut® 1-2 § i

i 120. oldal 126 - 128. oldal
Homlokbeszlras CoroCut®1-2 é
120. oldal 129. oldal

Furat besziras

¥

CoroCut®1-2 T-Max Q-Cut® 151.3

v

110. oldal

131. oldal

)

130 - 131. oldal

SANDVIK



DARABOLAS ES BESZURAS
Altalanos tudnivalok

A lapkamindségek attekintése

ISO/ANSI ISO/ANSI  ISO/ANSI  ISO/ANSI
M N S H

A Kopasallosag cB A Stabil
7015
GC GC GC O
3115 1005 1105
GC GC
4295 4995 H13A H13A x
GC GC GC GC GC || Altalanos P 2
1125 1125 1125 1125 1125 mindség b
GC GC GC =
2135 2135 2135
GC Ge
1145 1145 ®
Y Y
Szivossag Nem stabil
Méretek CoroCut® 1-2 lapkéakhoz Méretek T-Max Q-Cut® lapkakhoz

7? 6°15°
1
a ’EE L ﬁ/\

2
=z
I Gﬁd ¢
—
|
~
_‘m
%ﬂ
2

3

CBN/CD élii lapkakhoz

=<

3
T

':,wk ElStolas iranya

,_
-
ﬂz
-
SR
%;[
=

I, érték tiirése fox — egyenesvonall, sugarirany(
Geometria tiirés elGtolas a kozéppont felé
mm ! fnz — egyenesvonald, tengelyiranyd

0 elStolas a tengelyvonal mentén
CoroCut v,
-CF, -CM, -CR, -GM, -RM, -TF, -TM  0/+0.1
-GF, -GE, -RO, -RE, -RS, -AM +0.02
T-Max Q-Cut®
-5F, -5E, -4E, 0/+0.25
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LESZURAS ES BESZURAS
Leszulras

CoroCut® 3

Kis mélységii lesziras & <12 mm

1ISO/ANSI

MS
K H

JO FELTETELEK
Kis el6tolasu valtozat

Nyomodas- és sorjamentes
leszirashoz

-CS

- Eles forgacsol6él.
- Féél-elhelyezkedési szdgek széles
tartomanya.

Radialis elGtolas

Lapkaszélesség (I,), mm

20 A e [ P
15 o eeeeens [ I @
1.0 4 s - e

0.05 0.10 0.15
ElGtolas (f,,), mm/ford

- Forgacstorés.
+ Normal forgacsolasi feltételekhez

Elsé valasztas!

ATLAGOS FELTETELEK

D

Kozepes eldtolasu valtozat

Csovek és rudak leszurasahoz

-CM

ajanlott.

Radialis elGtolas

Lapkaszélesség (I,), mm

PR I
15 4 e [ TN
1.0 4 e [ YT

0.05 0.10 0.15
ElStolas (f,,), mm/ford

-CM / GC1125

l -CS/GC1125

M -CS/GC1125

N -CS/GC1125

S -CS/GC1125

108

-CM / GC1125
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LESZURAS ES BESZURAS
Leszulras

CoroCut® 3 123T 123U

Jobbos forgacsol6 lapka Balos forgacsol6 lapka Tiirések
tirések, mm
L R N N L R N123 -CM 1,£0.03

fa / a a -
o, . . . 5/ r.+0, 0.1
J—,\\, Ch d v Tt N123-cs 14003

=N = T r+0.1,-0
% & R/L123 -CS 1,+0.03, -0.07

r,+0.1, -0
Fészek-| Rendelési kod Méretek, mm Ajanlott mindségek és
méret? o forgacsolasi adatok
< Anyagosztalyok:
8|, v r D,max amax| f mm/ford .M N[s
T |N123T3 -0100-0000-CS |*|1.00 0° 0 50 43 [0.05(0.03-0.10) [ElsO valasztas
R/L123T3 -0100-0500-CS | |1.00 5° 0 50 42 [0.05(002-009 |RQ[o[2]R
-0100-1000-CS |% | 1.00 10° 0 50 42 [0.04(0.02-008 |Z|=|=|=
-0100-1500-CS |* | 1.00 15° 0 50 4.2 10.04 (0.02 - 0.07) 8 8 8 8
N123T3 -0150-0000-CS [* | 150 0° O 100 6.4 10.05(0.03-0.12)
R/L123T3 -0150-0500-CS |%| 150 5° 0 100 6.3 ]0.05(0.02-0.11)
-0150-1000-CS |* | 1.50 10° 0 100 6.3 [0.04 (0.02-0.10)
a -0150-1500-CS |* | 150 15° 0 100 6.3 [0.04 (0.02 - 0.08)
:‘é N123T3 -0200-0000-CS |%|200 0° O 100 6.4 [0.05(0.03-0.15)
) e R/L123T3 -0200-0500-CS |*|2.00 5° 0 100 6.3 [0.05(0.02-0.14)
‘(—g g R/L123T3 -0200-1000-CS |* | 2.00 10° 0 100 6.3 |0.04 (0.02 - 0.12)
Yo} S R/L123T3 -0200-1500-CS |%|2.00 15° 0 100 6.3 [0.04 (0.02-0.11)
$ 2 V) N123U3 -0100-0000-CS |%|1.00 0° O 50 4.3 10.05(0.03-0.10) v, m/min
s o R/L123U3 -0100-0500-CS [* | 1.00 5° 0 50 4.2 10.05(0.02 - 0.09) o ©
= R/L123U3 -0100-1000-CS |* | 1.00 10° 0 50 4.2 10.04 (0.02 - 0.08) g N § G
3 R/L123U3 -0100-1500-CS |% | 1.00 15° 0 50 4.2 10.04 (0.02 -0.07) -
© N123U3 -0150-0000-CS |*|150 0° O 100 6.4 ]0.05(0.03-0.12)
R/L123U3 -0150-0500-CS [* | 150 5° 0 100 6.3 |0.05(0.02 -0.11)
-0150-1000-CS |% | 1.50 10° 0 100 6.3 [0.04 (0.02-0.10)
-0150-1500-CS |*| 150 15° 0 100 6.3 [0.04 (0.02 - 0.08)
N123U3 -0200-0000-CS [*|200 0° O 100 6.4 ]0.05(0.03-0.15)
-0200-0500-CS |* | 200 5° 0 100 6.3 |0.05(0.02 - 0.14)
-0200-1000-CS |%|2.00 10° O 100 6.3 [0.04 (0.02-0.12)
-0200-1500-CS |* | 2.00 15° 0 100 6.3 [0.04 (0.02 -0.11)
T N123T3 -0100-0001-CM [% | 1.00 0° 0.10 50 43 10.05(0.02-0.10) |Elsé valasztas
é -0150-0001-CM [* | 150 0° 0.10 100 6.4 ]0.05(0.02 -0.13) RS
EJ -0200-0001-CM [% [ 2.00 0° 0.10 100 6.4 |0.05(0.02 - 0.15) - =
» 2 U N123U3 -0100-0001-CM [%|1.00 0° 0.10 50 4.3 |0.05(0.02-0.10) 8 8
w @ -0150-0001-CM [% | 150 0° 0.10 100 6.4 ]0.05(0.02-0.13)
;-g \% -0200-0001-CM [% [ 2.00 0° 0.10 100 6.4 ]0.05(0.02 -0.15)
T 5
g 2
s o v, m/min
S S 0| 0
x Z o
\©
£
(o]
z
Y A tarton 1&v6 fészek méretének megfelelGen. Rendelési példa: N123T3-0100-0000-CS 1125
T = Jobbos forgacsolé valtélapka, U = Balos forgacsolé R=Jobbos, N = Semleges, L = Balos
valtélapka.
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DARABOLAS ES BESZURAS
Leszulras

CoroCut® 1-2

Kozepes mélységii lesziras & <40 mm

1ISO/ANSI

MS
K H

JO FELTETELEK

O

Kis elétolas valasztasa

Csovek leszirasara

-CF

* Nagyon jo forgacsképzés kis
elStolasoknal.

e A pozitiv élgeometria kikliszoboli az
élratét képzddés veszélyét.

* Egyenletes forgacsolas.

* J6 fellileti simasagot biztosit
az élek wiper kialakitasanak
kdszonhetden.

Sugariranya elétolas

Lapka szélesség (I,), mm

T T T T T
0.05 0.1 0.2 0.3 0.4

ElStolas (), mm/ford.

Elsddlegesen ajanlott
valasztas!
ATLAGOS FELTETELEK

D

Kozepes eldtolas valasztasa

Csovek és rudak leszurasahoz

-CM

e Kilonosen vékony fall csovekhez
valamint kis &tmérdj( alkatrészekhez
javasolt.

* A pozitiv élgeometria kikliszoboli az
élratét képzddés veszélyét.

e A kis forgacsolo erd kisebb rezgést
eredményez.

Sugariranya eldtolas

Lapka szélesség (/,), mm

NEHEZ FELTETELEK

Nagy eldtolas valasztasa

Rudak lesziirasahoz

-CR

e Az erds forgacsol6 él nem hajlamos
a kitéredezésre.

e RUdanyagok leszrasara és
megszakitott megmunkalasra
alkalmas.

Sugariranya elGtolas

Lapka szélesség (I,), mm

T T T
0.05 0.1 0.2 0.3 0.4
El6tolas (f,), mm/ford.

T T T T T
0.05 0.1 0.2 0.3 0.4
El6tolas (), mm/ford.

-CF/ GC1125 -CM/ GC1125 -CR/ GC2135
M -CF/GC1125 -CM / GC2135 -CR/ GC1145
-CF/ GC1125 -CM / GC4225 -CR/ GC4225
S$ -CF/GC1125 -CM / GC1145 -CR/GC1145

110
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Lesziiras

CoroCut® 1-2

DARABOLAS ES BESZURAS

U

Fé_szel}- Rendelési kod Méretek, mm? Anyagminéség ajanlas és forga-
méret? o e csolasi adatok
N 3 3 oo
IR RS Minoségek
8 8 8 8 I, ¥or, a f,, mm/ford. M S
o | F | N128F2-0250-0001-CF *| [*| 250 0° 0.10 18.4(0.04 (0.02-0.12) | Frsosorbar afaniot]
k) R/L123F2-0250-0501-CF | [%| [%| 250 5° 0.5 18.4(0.04 (0.02-0.11) olsgla
n o
® S | G | N123G2-0300-0001-CF *| [%| 3.00 0° 0.0 18.4]0.08 (0.04 - 0.15) TnlE
g 9 R/L123G2-0300-0501-CF | [*| |[%| 3.00 5° 0.5 18.3(0.07 (0.04-0.13) 3218
T H | N123H2-0400-0001-CF *| || 400 0° 0.5 23.3]0.10(0.04-0.18) Y,
Rl [ o . m/perc
g ¢ R/L123H2-0400-0501-CF | [%| [%| 4.00 5° 0.5 2530.09 (0.04-0.16)
He) o|lo|w|w
8 = (=] N
N123D2-0150-0002-CM | |% | [%| 150 0° 020 12.9]0.06 (0.03-0.17) | e
8 o E | N123E2-0200-0002-CM | [ [* |%| 2.00 0° 020 19.0{0.06 (0.03-0.17) ]| 3 :‘cﬁ o
s 2 R/L123E2-0200-0502-CM | [ [* || 2.00 5° 0.20 19.0|0.05 (0.03 - 0.15) 5181315
R —
2 R F | N123F2-0250-0002-CM | |% | [%| 250 0° 020 18.9/0.08 (0.03 - 0.15) O|6|6|6
@ 8 R/L123F2-0250-0502-CM | [ | [*| 250 5° 0.20 18.90.07 (0.03 - 0.13)
S X | G |N123G2-0300-0002-CM |% |* | |[%| 3.00 0° 020 18.9(0.13 (0.04 - 0.25)
:E é R/L123G2-0300-0502-CM | % [ | [ *| 3.00 5° 0.0 18.8(0.11(0.03 - 0.23)
© | H | N123H2-0400-0002-CM | || || 400 0° 020 24.1/0.12(0.05-024) v, m/perc
3 R/L123H2-0400-0502-CM | [ | [*| 4.00 5° 0.0 24.1[0.11(0.05-0.22) 2lslal=
?:g J | N123J2-0500-0002-CM * % [*| 500 0° 020 24.1]0.15(0.07 - 0.30) = I
E R/L123J2-0500-0502-CM | [% | |%| 5.00 5° 020 24.1|0.14 (0.06 - 0.27)
F | N123F2-0250-0003-CR [%| | |%| 250 0° 030 18.9]0.12 (0.04-0.19) | F1o0 ot et
R/L123F2-0250-0503-CR * | *| 250 5° 0.30 18.9|0.11(0.03-0.17) HEIRE
G | N123G2-0300-0003-CR |*| | |*| 3.00 0° 0.30 18.9|0.15(0.05-0.28) 8 5 g 5
g R/L123G2-0300-0503-CR * [*| 3.00 5° 0.30 18.8|0.14 (0.05 - 0.25) O 6| 6|6
172
©  C | H | N123H2-0400-0003-CR |*| [k |%| 400 0° 030 237/0.8(0.10-032)
g ¥ R/L123H2-0400-0503-CR * [*| 4.00 5° 030 23.7|0.16 (0.09 - 0.28)
S 21§ | N123J2-0500-0004-CR |*| [ |%| 500 0° 040 23.7|0.20 (0.11 - 0.35)
@ ?;u R/L123J2-0500-0504-CR * |*| 500 5° 040 23.6/0.18(0.10-0.32) v, m/perc
Z 2| K | N123K2-0600-0004-CR || [|*|%| 6.00 0° 0.40 23.5|0.23(0.12 - 0.40) olslals
1 Megegyezik a befogd fészekméretével. Megrendelési példa: 10 darab N123F2-0250-0001-CF 1125
2 A méretekhez lasd a rajzot a 107. oldalon. R=jobbos, N= semleges, L= Balos
SANDVIK
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DARABOLAS ES BESZURAS
U | Leszlras

T-Max Q-Cut®

= Nagy mélységii lesziiras & 40 - 110 mm

1ISO/ANSI

MS
K H

JO FELTETELEK
Kis elGtolas valasztasa

Csonk- és sorjamentes
leszirashoz

-5F

o Eles forgacsolo él.
e Homlokszogek széles valasztéka

Sugariranyu elétolas

Lapka szélesség (I,), mm

Elsddlegesen ajanlott
valasztas!
ATLAGOS FELTETELEK

D

Kozepes elétolas valasztasa

Csovek és rudak leszurasahoz

-5E

 Alacsony forgacsolasi erd.

* Kiildnosen csdvekhez valamint kis
atmérdji munkadarabokhoz javasolt.

Sugariranyu elétolas

Lapka szélesség (I,), mm

NEHEZ FELTETELEK

Nagy eldtolas valasztasa

Rudak leszirasahoz

-4E

e Erds forgacsolo él.

¢ Kivalo megszakitott forgacsolasra
és nehéz miiveletekre.

Sugariranyu elétolas

Lapka szélesség (I,), mm

60 4 e [ 6.0
5.0 50 . 5.0
gg 4.0 4.0
25 3.0 80
2.0 25 25
: 20
0 01 02 03 0.4 0 01 02 03 04 0 01 02 03 04

El6tolas (f,), mm/ford.

ElStolas (f,), mm/ford.

El6tolas (f,), mm/ford.

-5F / GC1125 -5E / GC1125 -4E / GC2135
M -5F / GC1125 -5E / GC2135 -4E / GC1145
-5F / GC1125 -5E / GC4225 -4E / GC4225
-5E / H13A -4E / H13A
S -5F/GC1125 -5E / GC1145 -4E / GC1145
SANDVIK
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DARABOLAS ES BESZURAS

Leszlras
T-Max Q-Cut®
Fészek-| Rendelési kod Méretek, mm? | Anyagmindség ajanlas és
méret? © [0 1o 116 forgacsolasi adatok
<|§ZIRIE MinGségek
TI1818I1818 A Yoo f., mm/ford. NIs
20 |N151.2-200-5F * 200 0° 020 | 0.04(0.03-0.12) Fisosorban ajanlott
R/L151.2-200 05-5F * 200 5° 0.10 | 0.04 (0.03 - 0.11) wlwv|wv -
-200 08-5F * 200 @& 0.10 | 0.03 (0.03 - 0.10) Ul IS | 1 &
-200 12-5F * 2.00 12° 0.10 | 0.03 (0.02 - 0.09) ISIRS 5 5
-200 15-5F * 2.00 15° 0.10 | 0.03(0.02 - 0.09) (CANOING] (O]
" -200 20-5F * 2.00 20° 0.10 | 0.02 (0.02 - 0.07)
2 25 |N151.2 -250-5F * 250 0° 0.20 | 0.06 (0.03 - 0.15)
S R/L151.2-250 05-5F * 250 5° 0.0 | 0.05(0.03-0.14) v, m/perc
8 % -250 08-5F * 250 8° 0.10 | 0.05 (0.02 - 0.13) ololo
§ = -250 12-5F * 250 12° 0.10 | 0.05(0.02 - 0.11) g &
o 3 -250 15-5F * 250 15° 0.10 | 0.04 (0.02 - 0.11)
K) \8 30 |N151.2 -300-5F * 3.00 O0° 0.20 | 0.08 (0.03 - 0.20)
E R/L151.2-300 05-5F * 3.00 5° 0.10 | 0.07 (0.03 - 0.18)
S -300 08-5F * 3.00 8° 0.10 | 0.07 (0.03 - 0.17)
8 -300 12-5F * 3.00 12° 0.10 | 0.06 (0.02 - 0.15)
40 |N151.2 -400-5F * 400 0° 0.20 | 0.10 (0.05 - 0.25)
R/L151.2-400 05-5F * 400 5° 0.10 | 0.09 (0.04 - 0.22)
-400 08-5F * 4.00 8° 0.10 | 0.08 (0.04 - 0.21)
50 |N151.2 -500-5F * 500 0° 0.20 | 0.12 (0.05 - 0.30)
R/L151.2-500 05-5F * 500 5° 0.10 | 0.11 (0.05-0.27)
Elsésorban ajanlott
20 |N151.2-200-5E | %k % | KK 2.00 0°  0.20 | 0.06 (0.03-0.17) vélasztas
25 [N151.2-250-5E  [* | |k|*|*| [250 ©0° 020|008(003-0.15 |&|BF|S|?
30 |N151.2-300-5E * | % | |%x|*| |300 0 020]013004-025 |&| DS|T|S
R/L151.2-300 05-5E| |% | |*[*| [300 5 020|0.11(003-023 |©|OSG| |G
8 3| 40 |N151.2-400-5E |||k [k|*| (400 0° 020]0.42(005-024)
;g g R/L151.2-400 05-5E| * % [ |k 4.00 5° 0.20 | 0.11 (0.04 - 0.22)
S » | 50 |N151.2-500-5E  [%|%|%|%|*| [500 0° 020 |0.15(0.04-024)
3 2 R151.2-500 05-5E % | % [ K 5.00 5° 0.20 | 0.14 (0.04 - 0.22)
% % L151.2-500 05-5E * * % 5.00 5° 0.20 | 0.14 (0.04 - 0.22)
N
2 g 60 |N151.2-600-5E |k [ | KK 6.00 0°  0.20 | 0.20 (0.09 - 0.36)
R/L151.2-600 05-5E * * 6.00 5° 0.20 | 0.18 (0.08 - 0.33) v, m/perc
S8|Rk|8|K
- - u'_)
Elsésorban ajanlott
valasztas
25 |N151.2-250-4E | %k % | % [ 250 0° 0.30] 0.10(0.03 - 0.17) wlelel<|e
w S| 30 |N151.2-300-4E * |k [k |*|*| [300 0 030[012(005-024) |&| | g =
g :g R/L151.2-300 05-4E| % |k % % [%| [300 5° 030[0.41(0.04-022) |3|8 2 2
§ ® 40 |N151.2-400-4E |k [ | KK 4.00 0° 0.30( 0.15(0.10 - 0.30)
] R/L151.2-400 05-4E | % | % % [% | % 4.00 5° 0.30 | 0.14 (0.09 - 0.27)
'u>o' x v, m/perc
© g 50 |N151.2-500-4E | [ | KK 5.00 0° 0.0 0.18 (0.10 - 0.35) S w
z 2 R/L151.2-500 05-4E | % | % % [% | % 500 5° 0.30(0.16 (0.09 - 0.31) I © EEEs
60 |N151.2-600-4E | [ | KK 6.00 0° 0.0/ 0.22(0.13-0.39)
R/L151.2-600 05-4E | % | % % [% | % 6.00 5° 0.30|0.20 (0.11 -0.35)
1 Megegyezik a befogo fészekméretével. Megrendelési péld_e_lz 10 darab_N151.2—200—5_F 1125
2 A méretekhez lasd a rajzot a 107. oldalon. R=jobbos, N= semleges, L= Balos
SANDVIK
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DARABOLAS ES BESZURAS
Besziras

CoroCut® 1-2

1ISO/ANSI

MS
K H

JO FELTETELEK

O

Kis elétolas valasztasa

-GF

o Eles forgacsol él.

e Alacsony forgacsol6 erdk és jo
fellileti simasag.

o Sz{ik tlirések.

Sugariranyu elétolas
Lapka szélesség (/,), mm

8.00 - e Wi
6.00
5.00
4.00
3.00

2.00
1.50

T T T
0 0.05 0.1 0.2 0.3 0.4

Eltolas (f,,), mm/ford.

Elsédlegesen ajanlott
valasztas!
ATLAGOS FELTETELEK

D

Kozepes elétolas valasztasa

-GM

* Kivalo forgacsvezetés.

* Csokkenti a forgacs szélességét,
igy j6 mindségli feliiletet biztosit a
simitashoz.

Sugariranyu elétolas

Lapka szélesség (I,), mm

NEHEZ FELTETELEK

Sugariranyu elétolas

Lapka szélesség (I,), mm

— T T
0.05 0.1 02 03 0.4
Eltolas (f,,), mm/ford.

— T T T
0.05 0.1 0.2 0.3 0.4
ElGtolas (f,), mm/ford.

H S01025/CB7015

114

e Lapka CBN csuccsal

o Sz(ik tliréseket és kivalo.
felliletminGséget biztosit a munka-
darabon.

SANDVIK

. -GF / GC1125 -GM / GC4225 -GM / GC2135
M -GF / GC1125 -GM / GC1125 -GM / GC1145
. -GF / GC1125 -GM / GC3115 -GM / GC4225
N -GF / H13A -GM / H13A Radialis elGtolas
Lapkaszélesség (/,), mm
S -GF / GC1105 Edzett anyagokhoz

0 0.05 0.1 015 02
Eltolas (f,,), mm/ford




DARABOLAS ES BESZURAS

Beszlras
CoroCut® 1-2
Fészek- | Rendelési kod Méretek, mm Anyagmindség ajanlas és
méret? ol o0 0o forgacsolasi adatok
= e R R P Mindségek
5| 238|356 m
CoroCut 2-é| Elsésorban ajanlott valasztas
D N123D2 -0150-0001-GF * 15 0.10 133 0.07 (0.03 - 0.14) @ Qs ;’i) =
E N123E2 -0200-0002-GF | % | % * 200 020 19.2 | 0.08(0.04-016) | 5|7 g T g
-0200-0004-GF * * 2.00 040 19.2 0.08 (0.04-0.16) |G| G| & 10}
G N123G2 -0300-0002-GF | % | % * 3.00 0.20 19.2 0.09 (0.05 - 0.20)
-0300-0004-GF * * 3.00 040 19.2 0.09 (0.05 - 0.20)
H N123H2 -0400-0002-GF | % | % * 4.00 020 244 0.10 (0.05 - 0.22)
-0400-0004-GF | % | % * 4,00 040 244 0.10 (0.05-0.22)
-0475-0004-GF *| |475 040 241 |0.10(0.05-0.22) V. m/perc
-0475-0008-GF * 475 0.80 24.1 | 0.10(0.05-0.22) ’
8 -0500-0002-GF | % | % *| |500 020 244 |010(0.05-024) |2 K| 3| G| B
] -0500-0004-GF * 5.00 040 244 0.10 (0.05 - 0.24) -
% N123K2 -0600-0002-GF * * 6.00 0.20 24.4 0.12 (0.06 - 0.29)
£ L N123L2 -0800-0002-GF * * 8.00 0.20 29.6 0.18 (0.09 - 0.40)
Rug6s rogzitdgy(irli horony beszirashoz? Eisosorban ajanlott valasztds
E | N123E2 -0185-0001-GF * *x| [1.85 010 193 |0.08(0.04-0.16) |Q|R| QS
-0215-0001-GF * * 2.15 0.10 19.3 0.08 (0.04 - 0.16) 8 g g T
F N123F2 -0265-0002-GF * * 265 0.20 19.2 0.09 (0.05-0.20) |G |OC| O
G N123G2 -0315-0002-GF * 3.15 0.20 19.2 0.09 (0.05 - 0.20) v my/perc
H N123H2 -0415-0002-GF * 415 0.20 244 0.10 (0.05 - 0.22) o : oo
J N123J2 -0515-0002-GF * 5.15 0.20 244 0.10 (0.05 - 0.24) ,‘OI d°ols
CoroCut 1-edge Edzett anyagokhoz ElsGsorban ajanlott valasztas
N123G1 -030004S01025 %[ 3.00 040 oo 0.03 (0.02 - 0.08) [T}
H N123H1 -040004S01025 %*|4.00 040 oo 0.05 (0.02 - 0.10) E
-050004S01025 %[ 500 040 oo 0.05 (0.02 - 0.10) &)
J N123J1 -060004S01025 %[ 6.00 040 oo 0.05 (0.02 - 0.10) v, m/perc
L N123L1 -080008S01025 %*|[8.00 080 oo 0.07 (0.03 - 0.12)
CoroCut 2-él ElsGsorban ajanlott valasztas
E N123E2 -0200-0002-GM b AR dh db ¢ 2.00 0.20 18.8 0.06 (0.03-0.10) | | | v <
AN N +—
@ G N123G2 -0300-0003-GM % | % | % [k 3.00 0.30 18.2 0.08(0.05-0.15) | S| |5 g
S| H | N123H2-0400-0003-GM * ||k |%| [400 030 230 |o0.11(0.05-015 |3 3|8
20 N123J2 -0500-0004-GM * % % |*| |5.00 040 22.9 |0.12(0.07 - 0.20) Y /pere
4 K N123K2 -0600-0004-GM * [ [ [ 6.00 040 22.7 0.13 (0.07 - 0.20) = mnc =
& L | N123L2 -0800-0005-GM | |||k |x| |800 050 284 |0.44(008-022) |¥|F|BB
g
U Megegyezik a befogd fészekméretével. Megrendelési példa: 10 darab N123D2-0150-0001-GF 1125
2 Tiirések, mm I, = +0,09 / +0,13. N=semleges
SANDVIK 115
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DARABOLAS ES BESZURAS ISO/ANSI
Alakesztergalas . N

MS

CoroCut® 1-2 . H

Elsddlegesen ajanlott

valasztas!
JO FELTETELEK ATLAGOS FELTETELEK NEHEZ FELTETELEK
Kis el6tolas valasztasa Kozepes el6tolas valasztasa Edzett
anyagok simito alakesztergalasa
N f o -
« Kivalo forgacsvezetés kis elGtolas * Kival6 alakesztergalashoz minden
és fogasmélység mellett. anyagnal.
e J6 fellleti mindség. e Kivalo forgacsvezetés.
e J6 feluleti minGség.

Tengelyiranyu elétolas Tengelyiranyu el6tolas Tengelyiranyu elétolas
Fogasmélység (ap), mm Fogasmélység (ap), mm Fogasmélység (ap), mm

0 01 02 0. u.aEléml.és ‘(fm)‘, m.m/.ford. 0 010203 uglézzl éo:(g:)'or.g n:./gf 01r.3' 0 010203 o.4E |gfo|2;s (o).{:z)t?.; :)ng/ fl;;d_
l -RO / GC1125 -RM / GC4225 -RM / GC2135
M -RO/ GC1125 -RM / GC1125 -RM / GC2135
l -RO / GC1125 -RM / GC4225 -RM / GC4225
Tengelyiranyu el6tolas
s 'RO / GC1 105 Fogasmélység (a,), mm

Edzett anyagokhoz
H S01025 / CB7015 e Lapka CBN csuccsal.

o Kivalo termelékenységl és jo
fellileti minGséget ad.

* Egyélii lapka.

0 005 0.1 0.15 02 025 03 035 04 045 05

ElGtolas (f,,), mm/ford.
116 SANDVIK
Coromant




Alakesztergalas

DARABOLAS ES BESZURAS

CoroCut® 1-2
Fészek-| Rendelési kod Méretek, mm Anyagmindség javaslatok és
méret? 91090 forgacsolasi adatok? o
SRR Minoségek
CoroCut 2-é| Elsésorban ajanlott valasztas
E | N123E2 -0200-RO *| |* 2.00 100 19.3 | 0.25(0.14-0.36) g @ Q 9
& | F | N123F2-0300-RO x| |* 300 1.50 187 | 030(0.18-043) |55 g g
S| H N123H2 -0400-RO *| K 400 200 234 |045(030-060 |©[O|O O
2 -0450-RO * 450 225 231 | 0.50(0.23-0.70)
P -0500-RO *| |* 500 250 228 | 0.50(0.23-0.70)
<y N123J2 -0600-RO *| |*x 6.00 3.00 223 | 0.60(0.28-0.80) v, m/perc
L | N123L2 -0800-RO *| [ 8.00 400 274 |0.70(043-1.00) [o o 9
< | N
CoroCut 2—é| Elsésorban ajanlott valasztas
@ F N123F2 -0300-RM * [ % 300 150 186 | 0.40(0.23-0.57) Q & §
2| & | N123G2-0400-RM * % 400 200 181 |040(0.21-061) |J|5(S
© | H | N123H2-0400-RM * | % 400 200 232 |040021-061) |©|C|°
Q -0500-RM * % 500 250 227 | 0.44(0.22-0.68)
g J N123J2 -0600-RM * [ 6.00 3.00 222 | 0.49(0.24-0.68)
<
L N123L2 -0800-RM * | % 800 4.00 27.0 | 0.52(0.24-0.80) V. m/per
8|88
CoroCut 1_é| iw Elsésorban ajanlott valasztas
2 ©0
S F | N123F1 -0300S01025 *| [300 150 25 | 0.10(0.05-0.15) S
2 H | N123H1-0400S01025 *| 400 200 30 | 0.17(0.05-0.34) @
@ -0500801025 *| |500 250 35 | 0.17(0.05-0.25)
| J N123J1 -0600S01025 *| [6.00 300 40 | 0.20(0.06-0.30) v, m/perc
b 0
< ®

1 Megegyezik a befogd fészekméretével,
2 a javasolt kezdéérték: f = 0.4 xf. ..

SANDVIK

Megrendelési példa: 10 darab N123E2-0200-R0 1125
N=semleges
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DARABOLAS ES BESZURAS

CoroCut® 1-2

Alakesztergalas

1ISO/ANSI

MS
K H

JO FELTETELEK

O

Kis elétolas valasztasa

Nem vasfém
anyagok alakesztergalasa

-RS

e Gyémant csiccsal ellatott lapka.

e Kivalo termelékenységii és jo
fellileti minGséget ad.

e Stabil kortilmények kozott célszer(

hasznaini.
o Egyélli lapka.

Tengelyiranyu elGtolas

Fogasmélység (a,), mm

O+———T—T—7—7
0 00501 0.15 02 025 0.3 035 0.4 045 05
ElGtolas (f,,), mm/ford.

N -RS/CD10

118

Elsédlegesen ajanlott
valasztas!
ATLAGOS FELTETELEK

D

Kozepes elétolas valasztasa

Nem vasfém
anyagok alakesztergalasa

-AM

o J6 forgacsképzés, jo fellleti
mindség.

o Eles forgacsol6 él.

Tengelyiranyu elGtolas

Fogasmélység (a,), mm

0 +—————————1—
0 010203 04050607080910
ElGtolas (f,,), mm/ford.

-AM / GC1005

SANDVIK



Alakesztergalas

CoroCut® 1-2

DARABOLAS ES BESZURAS

Fészek-| Rendelési kod Méretek, mm Anyagmindség ajanlas és
méret? © forgacsolasi adatok?
o| 8 MinGségek
38 |1 r, a, iw |f, mm/ford. N | | | |
CoroCut 1-él ot
" F N123F1 -0300-RS * 3.00 1.50 o 25 0.10 (0.04 - 0.15) e
. o)
% H N123H1-0400-RS * 4.00 2.00 o~ 3.0 0.12 (0.05 - 0.21) O
?é‘ -0500-RS * 5.00 2.50 o 35 0.15 (0.06 - 0.24)
© | J | N123J1-0600-RS * 600 300 o 40 |0.20(0.10-0.30) Y. m/pere
< L N123L1 -0800-RS * 8.00 4.00 o 50 0.24 (0.11 - 0.35) §
N
CoroCut 2-€l e
(2]
“_o" J N123J2 -0600-AM * 6.00 3.00 222 - 0.50 (0.25 - 0.90) “8’
§ L N123L2 -0800-AM * 8.00 4.00 273 - 0.50 (0.25 - 0.90) 5
[}
o 10
8. v_m/perc
2 A
o S
< ]

1 Megegyezik a befogd fészekméretével,
2 a javasolt kezdéérték: . = 0.4 xf. ..

SANDVIK

Megrendelési példa: 10 darab N123F1-0300-RS CD10

N=semleges
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DARABOLAS ES BESZURAS

1ISO/ANSI

MS
K H

JO FELTETELEK

O

Kis elétolas valasztasa

Beszlir6 forgacsolashoz

-TF

* A pozitiv élgeometria kikiliszoboli az
élratét képz&dés veszélyét.

® JO forgacsképzés és fellileti
mindség.

* Wiper élgeometria.

Tengelyiranyu elétolas

Fogasmélység (ap), mm

Elsddlegesen ajanlott
valasztas!
ATLAGOS FELTETELEK

D

Kozepes elétolas valasztasa

Altalanos esztergalashoz

-T™M

e Termelékeny megmunkalas.

* A pozitiv élgeometria kikliszoboli az
élratét képzddés veszélyét.

Tengelyiranyu el6tolas

Fogasmélység (ap), mm

NEHEZ FELTETELEK

Kozepes elétolas valasztasa

Altalanos esztergalashoz

-TM

Sugariranyu elétolas

Lapka szélesség (I,), mm

° s, TF=e -TM=m
4 4 8.0
3 3 6.0
2 . e 5.0
; : ﬂl\ 40
6 0»65 011 0.‘15 012 0-‘25 é.S 0.‘35 0‘~4 D~L’5 0-‘5 o 0.65 o.‘1 0‘45 o.‘z o.és u.é 0.55 04 0.45 o‘.s 0.65 0.'1 0'.2 0'.3
Elctolas (f,,), mm/ford. Eldtolas (f,), mm/ford. ElGtolas (f,,) mm/ford.

l -TF / GC1125 -TM / GC4225 -TM / GC2135

M -TF / GC1125 -TM / GC2135 -TM / GC1145
l -TF / GC4225 -TM / GC4225 -TM / GC4225

N -TF / H13A -TM / H13A

S -TF / GC1105 -TM / H13A
120 RO



Esztergalas

CoroCut® 1-2

DARABOLAS ES BESZURAS

Fészek-| Rendelési kod Méretek, mm Anyagmindség ajanlasok
méret? o5 |2lgls CoroKey forgécsolési_ aga’tokz’
R S g Ea Max Minoségek
3 3|x|88|8|, . a a, [, mm/ford. NS
CoroCut 2-él O e
G | N123G2-0300-0003-TF * % K [ 300 030 185 2.6(0.13(0.04-0.23) | &| & ﬁ S8
0 | ~ el=
© | H | N123H2-0400-0004-TF % [k [k [k| 400 040 233 35(0150.05-022) | 5| 5| 3| T| 5
© | J | N123J2 -0500-0004-TF * [ [*[*| [500 040 233 35|0.183(0.08-030] °|°|C| |©
o | K | N123K2-0600-0004-TF * % | % [% 6.00 040 233 3.8(0.19(0.08-0.30) v, m/perc
<
L | N123L2 -0800-0008-TF *|% | k| 800 080 280 40)022(009-035)| 2| QK|S
i Elsésorban ajanlott
CoroCut 2-él H
w|lw|w| <| <
G | N123G2-0300-0004-TM [ | [ | |3 [ [300 040 184 35[0.20(0.10-025) || 2| Q| B|
B | H | N123H2-0400-0004-TM [ | || || |400 040 234 46(020(0.10-027)|3|S|S|T|T
S -0400-0008-TM [ | |[*| [*|[%*|4.00 080 234 4.6(0.20(0.10-027)| || S
T | J | N123J2 -0500-0004-TM |% | [*| [*|%|500 040 234 4.60.22(0.14-0.30)
4 -0500-0008-TM | [ [ | [¥|%|500 080 23.0 4.6]0.22(0.14-0.30)
Qo
Q| K | N123K2-0600-0004-TM [ | [k | [%|*|6.00 040 234 45[0.23(0.15-0.37)
2 -0600-0008-TM |* | |*| |[*|*|6.00 0.80 230 4.5]0.23(0.15-0.37) v, m/perc
L | N123L2 -0800-0008-TM [ | || [ |%|800 080 280 7.0(0.25(0.16-0.40)|3|8|&| |~
-0800-0012-TM | [ [ | [¥|%|800 120 276 7.0(0.25(0.16-0.40) -
1 Ahhoz, hogy megfeleljen a késszaron levd lapka Megrendelési példa: 10 darab N123G2-0300-0003-TF 1125
fészekméretnek, N=semleges
2 ajavasolt kezdGérték: f = 0.4 x £ .
SANDVIK 121
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LESZURAS ES BESZURAS
Forgacsolo egységek kis mélységii lesziirashoz

CoroCut® 3

Coromant Capto® Megjegyzés: A 3-é1(i CoroCut valt6lapka hasznalatakor a lapka a, értéke
adja meg a maximalis fogasmélységet.

Fészek-| Rendelési kod Mérdlapka
méret? a D f ] ?
mra X 5m 1 1 Nm
T C3-RF123T06 -22045BM 6.4 32 22 45 N123T3-0150-CM |[15IP 3.0
C4-RF123T06 -27060BM 6.4 40 27 60
U C3-LF123U06 -22045BM 6.4 32 22 45 N123U2-0150-CM |[15IP 3.0
C4-LF123U06 -27060BM 6.4 40 27 60

" A maximalis stabilitas érdekében valassza a lehetd legkisebb a. Rendelési példa: 2 darab C3-RF123T06-22045BM

érték{ tartot. T = Jobbos forgé’csoléf egység,
2 A valtolapkan 16vé fészek méretének megfelelden. U = Balos forgacsol6 egység
192 SANDVIK R = Jobbos, L = Balos

Coromant



Szaras szerszamok kis mélységii leszirashoz

CoroCut® 3

LESZURAS ES BESZURAS

Lod Ll

Megjegyzés: A 3-€I(i CoroCut valtlapka hasznélatakor a lapka a, értéke

adja meg a maximalis fogasmélységet.

Fészek- | Rendelési kod b f h hoo | Mérélapka
méret? | Szaras szerszamok 4 1 ton 3 Nm
max
T RF123T06 -1010BM 6.4 10 10 10 10 125 23 N123T3-0150-CM | 15IP 3.0
-1212BM 6.4 12 12 12 12 125 23
-1616BM 6.4 16 16 16 16 125 23
-2020BM 64 20 20 20 20 125 28
-2525BM 64 25 25 25 25 150 28
-3232BM 64 32 32 32 32 170 28
U LF123U06 -1010BM 64 10 10 10 10 125 23 N123U3-0150-CM | 15IP 3.0
-1212BM 64 12 12 12 12 125 23
-1616BM 64 16 16 16 16 125 23
-2020BM 64 20 20 20 20 125 28
-2525BM 64 25 25 25 25 150 23
-3232BM 64 32 32 32 32 170 28
D A maximalis stabilitas érdekében valassza a lehetd legkisebb a,. Rendelési példa: 2 darab RF123T06-1010BM
érték( tartot. R = Jobbos, L = Balos
2 A valtélapkan |évé fészek méretének megfelelGen.
SANDVIK

Coromant
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DARABOLAS ES BESZURAS

Beszlras és leszlras
Kétélii lesziro penge adapterhez
CoroCut® 1-2 and T-MAX Q-Cute
CoroCut® 1-2 Figyelem! I:Ia? Coro'Cut 2—eIL! Iap!(at ha‘sznajlja,‘a lapka a,
értéke adja a maximalis fogasmélységet.
I b
T T-Max Q-Cut
. 1) !
hy Csavaros szoritas
fa) '
150°
‘e -
fé 2 L 3
hy ) hy ‘ ) 150°
¥ L L]
Lesziir6 kés Rendelési kod Mérdlapka
Fészekméret ?ﬁax. h h, h Kulcs
CoroCut®1-2
D N123D15-21A2 5-15" 259 214 110 5680 058-01 N123D2-0150-CM
N123D15-25A2 152 319 250 150 5680 058-01
E N123E15-21A2 5-15" 259 214 110 5680 058-01 N123E2-0200-CM
N123E20-25A2 202 319 250 150
F N123F30-21A2 309 259 214 110 5680 058-01 N123F2-0250-CM
N123F55-25A2 553 319 250 150
G N123G30-21A2 309 259 214 110 5680 058-01 N123G2-0300-CM
N123G55-25A2 553 319 250 150
H N123H55-25A2 559 319 250 150 5680 058-01 N123H2-0400-CM
J N123J55-25A2 559 319 25.0 150 5680 058-01 N123J2-0500-CM
K N123K55-25A2 559 319 250 150 5680 058-01 N123K2-0600-CM
CoroCut®1-2 csavaros szorit6
E R/LF123E25-25B1 25 319 250 150 5680 043-14 (201P) | N123E2-0200-CM
F R/LF123F25-25B1 25 31.9 25.0 150 5680 043-14 (20IP) | N123F2-0250-CM
G R/LF123G25-25B1 25 319 250 150 5680 043-14 (20IP) | N123G2-0300-CM
H R/LF123H32-25B1 32 31.9 25.0 150 5680 043-14 (20IP) | N123H2-0400-CM
T-MAX Q-Cut®
20 151.2 -21-20 35 259 214 110 5680 057-021 N151.2-200-5E
25 151.2 -21-25 35 259 214 110 N151.2-250-5E
-25-25 60 319 250 150 5680 057-021
30 151.2 -21-30 35 259 214 110 N151.2-300-5E
-25-30 60 319 250 150 5680 057-021
40 151.2 -21-40 35 259 214 110 N151.2-400-5E
-25-40 60 319 25.0 150 5680 057-011
50 151.2 -25-50 60 319 25.0 150 5680 057-011 N151.2-500-5E
60 151.2 -25-60 60 319 250 150 5680 057-011 N151.2-600-5E
1 Penge ivelt erdsitéssel Megrendelési példa: 2 darab N123D15-21A2
2 Penge egyenes erdsitéssel R= Jobbos, N = Semleges, L = Balos
3 Penge erdsités nélkiil.
124 SANDVIK
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DARABOLAS ES BESZURAS
Pengetartok lesziiré pengékhez

Pengetarto

1’ il

f

hy Lbca f,

byl
Pengetarto T-Max Rendelési kod
Q-Cut peny 4 b, b, f, h h h,  h Ll |

CoroCut pengékhez gékhez  |max. 2 e v ooz
N123D15-21A2 151.2-21-20 | 35 |151.2-2020-21M 18 20 13.4 20 20 455 10 80 5 70
N123E15-21A2 151.2-21-25 151.2-2520-21 18 20 134 25 25 455 10 80 5 70
N123F30-21A2 151.2-21-30
N123G30-21A2 151.2-21-40
N123D15-25A2 R/LF123E25-25B1 |151.2-25-25 | 60 [151.2-2020-25 18 20 13.4 20 25 525 10 120 5 110
N123E20-25A2  R/LF123F25-25B1 [151.2-25-30 151.2-2520-25 18 20 134 25 25 525 10 120 5 110
N123F55-25A2  R/LF123G25-25B1 [151.2-25-40 151.2-3232-25 18 32 134 32 32 545 5 120 5 110
N123G55-25A2  R/LF123H25-25B1 |151.2-25-50
N123H55-25A2 151.2-25-60
N123J55-25A2
N123K55-25A2

1,

25 D

Hiit6-kendfolyadék csatlakozo,

b h h 1, I,
(kiilon tartozék) N 2

5691 050-011 17 10 28 26 16.2 17.2 G'/4"

th

gl

Megrendelési példa: 2 darab 151.2-2020-21M

SARDVK 125



DARABOLAS ES BESZURAS
Késszarak leszirashoz és besziirashoz,
alakos és altalanos esztergalashoz

CoroCut® 1-2
Coromant Capto® Figyelem! Ha a CoroCut 2-élii lapkat hasznalja, a lapka a, értéke adja
a maximalis fogasmélységet.
=~ D5m
Fészek-| Rendelési kod Mérdlapka
méret? a D f / ?
mrax. 5m 1 1 Nm
D C4-R/LF123D15-27055B 15 40 27 55 N123D2-0150-CM | 20IP 3.5
C5-R/LF123D15-35055B 15 50 35 55
E C4-R/LF123E15-27055B 15 40 27 55 N123E2-0200-CM | 20IP 4.0
C5-R/LF123E15-35060B 15 50 35 60
F C4-R/LF123F20-27060B 20 40 27 60 N123F2-0250-CM | 20IP 4.0
C5-R/LF123F20-35060B 20 50 35 60
G C4-R/LF123G20-27060B 20 40 27 60 N123G2-0300-GM | 25IP 5.0
C5-R/LF123G20-35060B 20 50 35 60
C6-R/LF123G20-45065B 20 63 45 65
H C4-R/LF123H25-27067B 25 40 27 67 N123H2-0400-GM | 30IP 7.0
C5-R/LF123H25-35067B 25 50 35 67
C6-R/LF123H25-45070B 25 63 45 70
J C4-R/LF123J25-27067B 25 40 27 67 N123J2-0500-GM | 30IP 6.0
C5-R/LF123J25-35067B 25 50 35 67
C6-R/LF123J25-45070B 25 63 45 70
K C4-R/LF123K25-27070B 25 40 27 70 N123K2-0600-CR | 30IP 6.0
C5-R/LF123K25-35070B 25 50 35 70
C6-R/LF123K25-45075B 25 63 45 75
L C5-R/LF123L25-35070B 25 50 35 70 N123L2-0800-GM | 30IP 7.0
C6-R/LF123L25-45075B 25 63 45 75
1 Megegyezik a lapkéan talalhat6 fészekmérettel. Megrendelési példa: 2 darab C4-RF123D15-27055B
R = jobbos, L = balos
126 SANDVIK
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DARABOLAS ES BESZURAS

Késszarak leszirashoz és besziirashoz,
alakos és altalanos esztergalashoz
CoroCut® 1-2
Figyelem! Ha a CoroCut 2-élii lapkat hasznalja, a lapka a, értéke adja
a maximalis fogasmélységet.
iy
hel b
Fészek- | Megrendelési kod b . h hoo | Mérdlapka
méret? | Késszarak 4 1 ton 3 Nm
max.
D R/LF123D08 -1212B 8 12 13 12 12 125 25.5 N123D2-0150-CM | 20IP 125
-1616B 8 16 17 16 16 100 255
-2020B 8 20 21 20 20 125 25.5
-2525B 8 25 26 25 25 150 255
R/LF123D15 -1616B 15 16 17 16 16 100 335 N123D2-0150-CM | 20IP 3.5
-2020B 15 20 21 20 20 125 335
-2525B 15 25 26 25 25 150 335
E R/LF123E08 -1212B 8 12 13 12 12 125 255 N123E2-0200-CM | 20IP 2.5
-1616B 8 16 17 16 16 125 255
-2020B 8 20 21 20 20 125 255
-2525B 8 25 26 25 25 150 255
R/LF123E12 -1212B 12 12 13 12 12 125 305 N123E2-0200-CM | 20IP 3.5
R/LF123E15 -1616B 15 16 17 16 16 125 335 N123E2-0200-CM | 20IP 4.0
-2020B 15 20 21 20 20 125 335
-2525B 15 25 26 25 25 150 335
F R/LF123F10 -1212B 10 12 13 12 12 125 29 N123F2-0250-CM | 20IP 3.0
-1616B 10 16 17 16 16 125 29
-2020B 10 20 21 20 20 125 29
-2525B 10 25 26 25 25 150 29
R/LF123F20 -1616B 20 16 17 16 16 125 40 N123F2-0250-CM | 20IP 4.0
-2020B 20 20 21 20 20 125 40
-2525B 20 25 26 25 25 150 40
-3225B 20 25 26 32 32 170 40
G R/LF123G10 -1616B 10 16 17 16 16 125 30 N123G2-0300-GM | 25IP 3.5
-2020B 10 20 21 20 20 125 30
-2525B 10 25 26 25 25 150 30
-3225B 10 25 26 32 32 170 30
R/LF123G12 -1212B 12 12 13 12 12 125 32 N123G2-0300-GM | 20IP 3.5
R/LF123G20 -1616B 20 16 17 16 16 125 41 N123G2-0300-GM | 25IP 5.0
-2020B 20 20 21 20 20 125 41
-2525B 20 25 26 25 25 150 41
-3225B 20 25 26 32 32 170 4
1 Megegyezik a lapkan taldlhat6 fészekmérettel. Megrendelési példa: 2 darab RF123D08-1212B

R = jobbos, L = balos
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DARABOLAS ES BESZURAS

Késszarak leszirashoz és besziirashoz,
alakos és altalanos esztergalashoz
CoroCut® 1-2
Figyelem! Ha a CoroCut 2-élii lapkat hasznalja, a lapka a, értéke adja
a maximalis fogasmélységet.
h~ fi ,J £y
f a i
I3 @’ N} 13 g jr
h Iy
hel b b
Fészek-| Megrendelési kod Mérélapka %
b o D, a b f h ho I
méret? | Késszarak oy 1 o 3 Nm
H R/LF123H13-1616B 13 16 17 16 16 125 34 N123H2-0400-CM| 30IP 4.5
-2020BM 13 20 21 20 20 125 34
-2525BM 183 25 26 25 25 150 34
-3225BM 183 25 26 32 32 170 34
R/LF123H25-1616B 25 16 17 16 16 125 47 N123H2-0400-CM| 30IP 7.0
-2020BM 25 20 21 20 20 125 47
-2525BM 25 25 26 25 25 150 47
-3225BM 25 25 26 32 32 170 47
J R/LF123J13 -2020BM 13 20 21 20 20 125 34 N123J2-0500-CM | 30IP 5.0
-2525BM 13 25 26 25 25 150 34
-3225BM 13 25 26 32 32 170 34
R/LF123J32 -2525BM 32 25 26 25 25 150 57 N123J2-0500-CM | 30IP 7.5
-3225BM 32 25 26 32 32 170 57
K R/LF123K16 -2525BM 16 25 26 25 25 150 39 N123K2-0600-CR | 30IP 5.5
-3225BM 16 25 26 32 32 170 39
R/LF123K32 -2525BM 32 25 26 25 25 150 58 N123K2-0600-CR | 30IP 7.5
-3225BM 32 25 26 32 32 170 58
L R/LF123L16 -2525BM 16 25 26 25 25 150 41 N123L2-0800-GM | 30IP 6.5
R/LF123L25 -2525BM 25 25 26 25 25 150 52 N123L2-0800-GM | 30IP 7.0
-3225BM 25 25 26 32 32 170 52
R/LF123L32 -3225BM 32 25 26 32 32 170 60 N123L2-0800-GM | 30IP 7.5
R/LF123L25 -2525BM 25 25 26 25 25 150 52 N123L2-0800-GM | 30IP 7.0
CoroCut®1-2 lapkaszoritas
E R/LF123E17 -2020D 42 17 20 205 20 20 125 355 N123E2-0200-CM | 20IP 4.0
F R/LF123F17 -2020D 42 17 20 205 20 20 125 37 N123F2-0250-CM | 20IP 4.0
R/LF123F17 -2525D 42 17 25 205 25 25 150 37
G R/LF123G22-2020D 44 22 20 206 20 20 125 43 N123G2-0300-CM | 25IP 5.0
R/LF123G22-2525D 44 22 25 256 25 25 150 43
H R/LF123H22-2020D 52 22 20 206 20 20 125 44 N123H2-0400-CM | 25IP 6.0
R/LF123H22-2525D 52 22 25 256 25 25 150 44 N123H2-0400-CM | 30IP 6.0

U Megegyezik a lapkan taldlhat6 fészekmérettel. Megrendelési példa: 2 darab RF123H13-1616B
R = jobbos, L = balos
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DARABOLAS ES BESZURAS
Homlokbeszirashoz valo palastesztergalo késszarak

CoroCut® 1-2

Figyelem! Ha a CoroCut 2-élii lapkat hasznalja, a lapka a, értéke adja
a maximalis fogasmélységet.
=hy fim 5 foreacsolasi
) ) Elsé forgacsolasi
a, atmérdk
sl T Min
| S Max
1
l«h ke b~
Els6 - Fészek- | Rendelési kod Mérdlapka
fogas | méret? a b fi h h I,
atméréje max. Nm
34- 44 G R/LF123G12 -2525B-034B 12 25 26 25 25 150 32 N123G2-0300-TF [ 25IP 3.5
38- 48 -2525B-038B 12 25 26 25 25 150 32
42- 60 R/LF123G19 -2525B-042B 19 25 26 25 25 150 40 N123G2-0300-TF [ 25IP 3.5
54- 75 -2525B-054B 19 25 26 25 25 150 40
67-100 R/LF123G22 -2525B-067B 22 25 26 25 25 150 43 N123G2-0300-TF | 25IP 3.5
90-160 -2525B-090B 22 25 26 25 25 150 43
130-300 -2525B-130B 22 25 26 25 25 150 43
40- 60 H R/LF123H13-2525B-040BM 13 25 26 25 25 150 34 N123H2-0400-TF | 30IP 2.8
52- 72 -2525B-052BM 13 25 26 25 25 150 34 3.0
64-100 -2525B-064BM 13 25 26 25 25 150 34 3.2
92-140 -2525B-092BM 13 25 26 25 25 150 34 3.7
132-230 -2525B-132BM 13 25 26 25 25 150 34 4.0
220-500 -2525B-220BM 13 25 26 25 25 150 34 4.3
300-1100 -2525B-300BM 13 25 26 25 25 150 34 4.3
40- 60 R/LF123H20-2525B-040BM 20 25 26 25 25 150 42 N123H2-0400-TF | 30IP 3.5
52- 72 -2525B-052BM 20 25 26 25 25 150 42
64-100 R/LF123H25 -2525B-064BM 25 25 26 25 25 150 47 N123H2-0400-TF | 30IP 3.5
92-140 -2525B-092BM 25 25 26 25 25 150 47
132-230 -2525B-132BM 25 25 26 25 25 150 47
220-500 -2525B-220BM 25 25 26 25 25 150 47
300-800 -2525B-300BM 25 25 26 25 25 150 47
40- 70 J R/LF123J20 -2525B-040BM 20 25 26 25 25 150 43 N123J2-0500-TF |30IP 4.0
60- 95 R/LF123J25 -2525B-060BM 25 25 26 25 25 150 48 N123J2-0500-TF |30IP 4.0
85-130 -2525B-085BM 25 25 26 25 25 150 48
120-180 -2525B-120BM 25 25 26 25 25 150 48
175-500 -2525B-175BM 25 25 26 25 25 150 48
180-980 R/LF123J20 -2525B-180BM 20 25 26 25 25 150 43 N123J2-0500-TF [30IP 4.0
40- 70 K R/LF123K20-2525B-040BM 20 25 26 25 25 150 44 N123K2-0600-TF [30IP 4.5
58-100 R/LF123K25-2525B-058BM 25 25 26 25 25 150 49 N123K2-0600-TF [30IP 4.5
88-180 -2525B-088BM 25 25 26 25 25 150 49
168-400 -2525B-168BM 25 25 26 25 25 150 49
220-1000 -2525B-220BM 25 25 26 25 25 150 49
50- 80 L R/LF123L25 -2525B-050BM 25 25 26 25 25 150 55 N123L2-0800-TF |30IP 4.5
75-150 R/LF123L28 -2525B-075BM 28 25 26 25 25 150 56 N123L2-0800-TF [30IP 4.5
140-400 -2525B-140BM 28 25 26 25 25 150 56
U Megegyezik a lapkan taldlhaté fészekmérettel. Megrendelési példa: 2 darab RF123G12-2525B-034B
R = jobbos, L = balos
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DARABOLAS ES BESZURAS
Késszarak furatbeszirashoz

CoroCut® 1-2
Hengrees szar Hengeres szar lapolassal
f f-
. 1 D - h
I3 N ‘3
¥ N
damy,
I a Iy
A Aot
a, max. |Fészek- | Rendelési kod Mérélapka
D, kés- méret?
min?  szarhoz dm,, f, hhy g dy Nm
Hengeres
25 4.5 D R/LAG123D 04-16B 16 125 - - 150 25 6 |N123D2-0150-CM|3.0
32 5 05-20B 20 1525 - - 180 30 6 3.0
32 5 E R/LAG123E 05-20B? 20 1525 - - 180 30 6 |N123E2-0200-GM |3.5
32 7 07-25B 25 1975 - - 200 35 9 3.5
32 6 G R/LAG123G 06-20B> 20 1525 - - 180 30 6 |N123G2-0300-GM|4.0
32 7 07-25B 25 1975 - - 200 35 9 4.0
32 7 H R/LAG123H 07-25B 25 1925 - - 200 35 9 [N123H2-0400-GM|4.5
32 8 J R/LAG123J 08-25B 25 19.75 - - 200 35 9 [N123J2-0500-GM (5.0
Lelapolassal
40 9.5 E R/LAG123E 09-32B 32 255 30 15 250 45 9 |[N123E2-0200-GM |4.0
40 9 R/LAG123G 09-32B 32 2525 30 15 250 45 9 [N123G2-0300-GM|4.5
50 11 11-40B 40 31 37 185 300 55 12 4.5
40 10 H R/LAG123H 10-32B 32 26.5 30 15 250 45 9 |N123H2-0400-GM|4.5
50 11 11-40B 40 31 37 185 300 55 12 5.0
60 13 13-50B 50 3825 47 235 350 65 12 5.0
40 11 J R/LAG123J 11-32B 32 27 30 15 250 45 9 [N123J2-0500-GM (5.0
50 1 11-40B 40 31 37 185 300 55 12 5.5
60 13 13-50B 50 3825 47 235 350 65 12 55
50 11 K R/LAG123K 11-40B 40 31 37 185 300 55 12 |N123K2-0600-GM (5.5
60 13 13-50B 50 3825 47 235 350 65 12 5.5
1 Megegyezik a lapkan taldlhaté fészekmérettel. Megrendelési példa: 2 darab BAG123DO4”165
2 _GF élgeometriaja lapka hasznalata esetén a minimalis R = jobbos, L = balos
furatatmérd (D,) 25 mm.
SANDVIK
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DARABOLAS ES BESZURAS

Késszarak furatbeszirashoz
T-MAX Q-Cut®

R/LAG151.32 R/LAG151.32 R/LAG151.32

Hengeres szar Hengeres szar Hengeres szar lapolassal

Excentrikus kialakitas D, = 20-25 mm D, = 32-40 mm

D, = 16-20 mm

hi hallilng
1.
O e
a, h
e e
a, max. | Fészek- | Rendelési kod Mérélapka

D, kés- méret”

min _ szarhoz dm, h h, fi ; Iy day Nm
12 2 20 R/LAG151.32-16M12-202 16 - - 10 150 20 6 |N151.3-200-20-4G |8IP 2.5
20 3.5 R/LAG151.32-16M-20 6 - - 115 150 24 6 | N151.3-200-20-4G [ 15IP 2.5
25 4.5 R/LAG151.32-20Q-20 20 - - 145 180 30 6 |N151.3-200-20-4G

15 4 25 |R/LAG151.32-16M15-252 16 - - 12 150 20 6 |N151.3-300-25-4G |8IP 25
20 3.5 R/LAG151.32-16M-25 6 - - 116 150 242 6 |[N151.3-265-25-4G |15IP 3
25 4.6 R/LAG151.32-20Q-25 20 - - 146 180 30 6 | N151.3-265-25-4G

32 6.1 R/LAG151.32-25R-25 25 - - 186 200 322 85|N151.3-265-25-4G

40 71 R/LAG151.32-32S-25 3 32 30 15 231 250 363 8.5|N151.3-265-25-4G

16 4.5 30 R/LAG151.32-20Q16-302 20 - - 142 180 215 6 |[N151.3-400-30-4G |8IP 25
25 4.5 R/LAG151.32-20Q-30 20 - - 145 180 30 6 | N151.3-300-30-4G | 15IP 3.5
32 6 R/LAG151.32-25R-30 25 - - 185 200 322 8.5|N151.3-300-30-4G

40 7 R/LAG151.32-32S-30 3 32 3 15 23 250 36.2 8.5|N151.3-300-30-4G

18 5 40 R/LAG151.32-20Q18-402 20 - - 147 180 23 6 |N151.3-500-40-4G |8IP 3.5
32 6.1 R/LAG151.32-25R-40 25 - - 185 200 322 8.5[N151.3-400-40-4G |15IP 4.5
40 74 R/LAG151.32-32S-40% 32 30 15 231 250 36.3 8.5|N151.3-400-40-4G |30IP 4.5
50 8.1 R/LAG151.32-40T-40 3 40 37 185 281 300 42.3 11.5|N151.3-400-40-4G
Y Megegyezik a lapkan taldlhato fészekmérettel. Megrendelési példa: 2 darab R/LAG151.32-16M12-20

2 Excentrikus kialakités.

3 Lelapolassal R = jobbos, L = balos

Lapkak furatesztergalashoz

Fés- |Rendelési kod Méretek, mm Anyagmindség ajanlasok
zek- CoroKey forgacsolasi adatok
?;ff, 82 < Mindségek
RS
8 8 b= Ia rg an af f"X mm/ford. N s
20 | N151.3-200-20-4G [ | % | % 200 02 11° 3° [0.05(0.03-0.12) Elsosorban ajanlott
25 N151.3-265-25-4G | % % [% 2.65 0.15 11° 3° [0.07 (0.03-0.15) ol|lwlwv 0
30 | N151.3-300-30-4G | % % |* 300 02 11° 3° |0.04(0.02-0.11) ke S
4G | 40 | N151.3-400-40-4G | [% |k 400 02 11° 3° |0.08(0.04 -0.15) Sl8lale 6
G|6|6|T| O
v, m/perc
8|8(8
Egyéb lapka geometridkat és mindségeket lasd a fé katalogus B58-B59. oldalan.
A méretekhez lasd a rajzot a 107. oldalon.
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MENETESZTERGALAS

Altalanos tudnivalok

CoroThread® 266

1ISO/ANSI

MS
K H

Sokoldaltan hasznalhat6 élgeometria
Teljes profild és V-profild lapkak.

Kival6 altalanos hasznalatra.

Hosszu, megbizhatd szerszam éltartam.

élgeometria

ELSOSORBAN AJANLOTT MEGOLDAS

Lekerekitett (ER kezelt)
forgacsolé él

Sokoldaliian hasznalhaté Mindségek
Elsé vélasztés Mésodik valasztas
GC1125 GC1135
GC1135 GC1125
GC1125 GC1135
GC1125 GC1135
GC1135 GC1125

Kiegészito élgeometriak

Eles geometria F*

Forgacstoré geometria C*

Eles forgacsolé él

Alkalmazhat6 kenddd vagy
felkeményedd anyagoknal

E'3

A rendelési informaciokért lasd
a legutébbi Szerszamkatalogust,
vagy a KiegészitS katalogust.

132

Forgacstord geometria

A j6 forgacstord képessége
miatt kevés felligyeletet igényel.
Optimalis eredményt ad kis
széntartalmu és alacsonyan
Otvozott acéloknal.

2010. masodik felétdl rendelhetd

SANDVIK



MENETESZTERGALAS
Altalanos tudnivalok

CoroThread® 266

Menet tipus

A CoroThread 266 menetesztergald rendszer menettipusok és menetemelkedések széles valasztékat kinalja
(Részletesen a Szerszamkatalogusban és a Kiegészitd kataldgusban):

A gépipar minden teriletén. (ISO MM, UN)

CsOcsatlakozasok gaz, viz és csatorna szerelvényeknél. (Whitworth, NPT)
Elelmiszeripari és t(izoltésagi csécsatlakozoknal. (Kerek DIN 405)
CsOmenetek goz-, gaz- és vizvezetékhez. (BSPT, NPTF)

Replilégépipari menetekhez. (MJ, UNJ)

Olaj és gazipari menetekhez. (API 60°, API zsindrmenet, API flirészmenet, VAM)
Trapézmenetek hajtasokhoz. (DIN 103, ACME, STUB-ACME)

Alatétlapkak

Az alatétlapkak segitségével a valtolapkak kiilonbozé szogekben dénthetdk. Fokonkénti osztashan
rendelhetdk, -2° - +4° -ig.

Tereloszogek |:| Velejaro tartozék
A T-Max U»Lcick"mene.tvégc:) §zerszém})(3:fog6kat aI}a;})kiviteren A = Terelészog
+1°-0s tereloszoget biztosito lapkaalatétekkel szallitjuk. Ez — -
megfelel a diagram sétét teriiletére esd munkadarab atmérd Jobbos kiilso szerszam
és menetemelkedés érték paroknak. Balos belso szerszam
Menet/col -2° | 5322 389-22
Menetemelkedés (Osztas) mm ;
7 !( ) 7 (i) 1 1o 5322 389-21
8 f / 0° |5322389-10
1° 5322 389-11
7
II" [ I/ X 2° 5322 389-12
by Cl
6 Wi 17 - 3 |5322389-13
i A | Ls 4° 5322 389-14
T o
/ 4 7 L6 Balos kiilsG szerszam
‘T / W L7 Jobbos belsd szerszam
s l/ ,/ /£ -8 -2° | 5322 390-22
21N/ pl - - -1° | 5322 390-21
/ s > e 0° [5322390-10
L~ E 2 10 |5322390-11
— 32
2° 5322 390-12
5(2) 102 158 203 mm 3° 5322 390-13
Munkadarab atmérg col 4°  [5322 390-14
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MENETESZTERGALAS

Kiils6 menetvagas

M
CoroThread® 266 lapkak sokoldalian hasznalhaté geometriaval - H

ISO/ANSI
BN
S

ic d, s
16 9.525 4.4 3.97
nap = Fogasvételek szama
Menetprofil Menetemelkedés |Rendelési kod o | & | Méretek, mm CoroKey
mm (1 col-ra e forgacsolasi adatok
es0 menetszam g|3|r. H o [BIMEINISTH]
Teljes profil 0.50 266R/LG -16MMO01A050 | % | % | - 0.29 | 4/5 |Elsésorban ajaniott vlasztas|
) 0.75 -16MMO1A075 | % | % | - 045 [ 455 [ ToTwl oo
Metrikus 60° 1.00 -16MMO1A100 | * | % | - 060 | 5/6 || | 1| I| @
1.25 -16MMO01A125 I : - 074 | 6 g g g 8 g
1.50 -16MMO01A150 - 0.90 | 6/7
1.75 -16MMO1A175 | % | % | - 106 | 869 |©C| 9|9 OO
2.00 -16MMO1A200 | % | * | - 1.21 | 8/9
2.50 -16MMO1A250 | % | % | - 1.51 [10/11
3.00 -16MMO1A300 | % | % | - 1.83 [12/13
32 266R/LG -16UNO1A320 | | % | - 0.49 | 4/5
28 -16UNO1A280 | % | % | - 0.55 | 5/6
24 -16UNO1A240 | % | % | - 0.65 | 5/6
20 -16UNO1A200 | % | % | - 0.79 | 6/7
18 -16UNO1A180 | % | % | - 0.87 | 6/7
16 -16UNO1A160 | % | % | - 0.99 | 7/8
14 -16UNO1A140 | % | % | - 1.12 | 8/9
13 -16UNO1A130 | % | % | - 1.21 | 8/9
12 -16UNO1A120Y | % | % | - 1.30 | 8/9
11 -16UNO1A110 | % | % | - 1.42 | 9/10
10 -16UNO1A100 | % | % | - 1.57 [10/11
9 -16UNO1A090 | * - 1.74 [11/12
8 -16UNO1A080 | % | % | - 1.97 [12
| Tetjes profil 28 266RG  -16WHO1A280 | % | % | - | 059 | 5/6
Whitworth 55° 20 -16WHO1A200 | * - 0.83 | 6/7
19 -16WHO1A190 | % | % | - 0.87 | 6/7
R=0.137P
18 -16WHO1A180"| % - 0.92 | 7/8 v, m/perc
16 -16WHO1A160"| * - 1.03 | 7/8
R o 14 -16WHO1A140 | % | % | - 118 | 8/9 [3(2[18/8|©
- 12 -16WHO01A120 | % - 137 |89 |~ |~ [~ |®
11 -16WHO1A110Y)|* *x |- 1.49
10 -16WHO1A100 | % - 1.65 [10/11
9 -16WHO1A090"| * - 1.82 [11/12
8 -16WHO1A080 | % | % | - 2.05 |12/13
1.0-20 24-12 | 266R/LG -16VM01A001 | % | % | 0.13 | 1.54 |- Elssorban ajaniott vélasztds
. | 1.5-3.0 16-8 -16VMO01A002 | % | % | 0.20 | 2.44 |-
VM = 60 w|lw|w|w|w
g < | O
IIRSIRSIRSYRS)
O|O6|0|6|6
=55° 28-14 | 266R/LG -16VWO1A001 | % | % | 0.11 | 1.55 |- v, m/perc
14-8 -16VWO01A002 | % | % | 0.23 | 2.53 |- oo o
2|22|8| ™

1 2010. méasodik felétdl kaphato
2 A GC 1135 csak jobbos valtozatban kaphato

134

Rendelési példa: 10 darab 266R/LG-16MM01A050 1125

SANDVIK
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MENETESZTERGALAS
Kils6 menetvagas

CoroThread® 266 késfejek és késszarak

266R/LFG Cx-266R/LFG

Az x és z méretek a Szerszamkatalogus

elStolas tablazataban talalhatok. A jobbos kivitel dbrazolasa
Rendelési kod Méretek, mm Lapka
b f, h h, l, A iC Nm
266R/LFG -1616-16 16 20 16 16 100 21.4 16 | 15IP 3.0
-2020-16 20 25 20 20 125 21.6
-2525-16 25 32 25 25 150 222
-3225-16 25 32 32 32 150 22.2
Coromant Capto® Dy, I f,
C3-266R/LFG -22040-16 32 40 22 16 15IP 3.0
C4-266R/LFG -27050-16 40 50 27
C5-266R/LFG -35060-16 50 60 35
C6-266R/LFG -45065-16 63 65 45
C8-266R/LFG -55080-16 80 80 55

Rendelési példa: 2 darab C4-266R/LFG-22040-16
R = Jobbos, L = Balos
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MENETESZTERGALAS

Bels6 menetvagas

M
CoroThread® 266 lapkak sokoldalian hasznalhaté geometriaval - H

ISO/ANSI
BN
S

4.4

3.97

nap = Fogasvételek szama

Menetprofil Menetemelkedés | Rendelési kod w| & | Méretek, mm | CoroKey
mm (1 colra o2 forgacsolasi adatok
Teljes profil 0.50 266R/LL  -16MMO1A050 | % | % | - 0.29 | 4/5 |Elsssorban ajaniott valasztas
) . 0.75 -16MMO1A075 | % | % | - 043 | 45 [ ToTwol ol o
Metrikus 60 1.00 -16MMO01A100 | % | % | - 058 | 5/6 || Q
1.25 -16MMO1A125 | % | % | - 0.72 | 6/7 g 5 (“Z) 8 g
1.50 -16MMO01A150 | % | % | - 0.87 | 6/7
175 -16MMO1A175 | % | % | - | 100 | 80 |C|C|C|C|°
2.00 -16MMO01A200 | * | % | - 1.15 | 8/9
2.50 -16MMO01A250 | % | % | - 1.43 |10/11
3.00 -16MMO01A300 | * | % | - 1.73 |12
Teljes profil 20 266R/LL  -16UNO1A200 | % | % | - 0.73 | 6/7
18 -16UNO1A180 | % | % | - 0.81 | 6/7
UN 60° 16 -16UNO1A160 | % | % | - 0.91 | 7/8
14 -16UNO1A140 | % | % | - 1.02 | 8/9
12 -16UNO1A120 | % | % | - 1.20 | 8/9
11 -16UNO1A110 | % | % | - 1.31 | 9/10
10 -16UNO1A100 | % | % | - 1.43 [10/11
9 -16UNO1A090 | % - 1.59 [11/12)
8 -16UNO1A080 | % | % | - 1.80 [12
; ] 20 266RL  -16WHO1A200 | * - 0.82 | 6/7
Teljes profil 19 -16WHO1A190 | % [ % | - | 0587 | 6/7
Whitworth 55° 16 -16WH01A160%| * - 1.03 | 7/8 v, m/perc
14 -16WH01A140 | % - 1.18 | 8
Il 12 -16WH01A120 | * - 137 |8 [18]8(3|8|%L
11 -16WHO1A110 | % | % | - 150 | 910 —| —|—|®
10 -16WHO1A100"| % - 1.65 [10/11
9 -16WH01A090%| * - 1.83 |11/12
8 -16WH01A080 | % | * | - 2.06 [12/13
Elsésorban ajanlott valasztas
= 60°| 1.0-20 24-12 | 266R/LL -16VMO01-001 | % | % | 0.06 | 1.39 wl ol ol ol o
15-30 16-8 -16VM01-002 | % | % | 0.09 | 2.45 i R B s
O O] O O O
G| 6| 6| 6| &
= 55° 28-14 | 266R/LL -16VW01-001 | % | % | 0.11 | 1.48 v, m/perc
14-8 -16VW01-002 | % | % | 0.23 | 2.55 HEIE § )

1 2010. méasodik felétdl kaphato
2 A GC 1135 csak jobbos valtozatban kaphato
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Rendelési példa: 10 darab 266R/LL-16MMO01A050 1125

SANDVIK

R = Jobbos, L = Balos



MENETESZTERGALAS

Belso menetvagas I
) I —
P Pl . 2 z z . “
CoroThread® 266 forgacsolo fejek és szaras szerszamok “
Hengeres szar lapo- Hengeres szdr hornyokkal az
lassal EasyFix perselyekhez 266R/LKF-R
266R/LKF -R 266R/LKF f.
AV )
/ ° 5 1 © | ' i R
@ : I
> /3 l D,
X )
. Y S
3y *—Dgr!
Az x és z méretek a Szerszamkatal6gus ) o
el6tolas tablazataban talalhatok. A jobbos kivitel abrazolasa
Rendelési kod Méretek, mm Lapka
dm, D.min f, h I, I, v, ic E Nm
Hengeres szar lapolassal
266R/LKF -20-16 20 25 14 18 250 29.0 15 16 | 15IP 3.0
-25-16 25 32 17 23 300 29.0 15
-32-16 32 40 22 30 250 309 15
-40-16 40 50 27 37 300 315 15
-50-16 50 63 35 49 350 402 15
Hengeres szar hornyokkal az EasyFix perselyekhez
266R/LKF -20-16-R 20 25 14 - 140 28.7 15 16 | 15IP 3.0
-25-16-R 25 32 17 - 180 288 15

M‘ (o Coromant Capto® D, D,min D, f Lo v,
C4-266R/LKF -14060-16 185 25 40 14 60 38 15 | 16 |15IP 3.0
-17070-16 | 245 32 40 17 70 48 15
C4-266RKF  -22090-16 |32 40 40 22 90 69 15

C5-266R/LKF -17070-16 245 32 50 17 70 47 15 16 | 15IP 3.0
-22090-16 32 40 50 22 90 68 15
C5-266RKF  -27105-16 40 50 50 27 105 84 15

C6-266R/LKF -14070-16 185 25 63 14 70 42 15 16 | 15IP 3.0
-17075-16 245 32 63 17 75 48 15
-22090-16 32 40 63 22 90 o4 15
-27105-16 40 50 63 27 105 80 15
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CoroMill® minden alkalmazashoz

Alkalmazasi utmutato

ISO/ANSI

MS
K H

Homlokmaras

CoroMill® 245 CoroMill® 345

CoroMill® 345

Derékszogili sarokmaras

CoroMill® 390 CoroMill® 490

Profilmaras
CoroMill® 200

CoroMill® 316

A teljes Coromant maré programrél bdvebb informéaciot a Szerszamkatalégusban talalhat.

138 ERRE

CoroMill® Century

CoroMill® 300



1ISO/ANSI

N CoroMill® szerszamok, CoroKey valasztas

M S
- H Valtolapkés mardk

Altalanos homlokmaras

CoroMill® 345
& 40 - 250 mm

Altalanos homlokmaras

CoroMill® 245
@50 - 250 mm

:mzlsl ==I=I

Nem vasalapi anyagok homlokmarasa

CoroMill® Century
0 @ 40 - 200 mm

Sarokmaras

CoroMill® 490
@ 0 @ 20 - 250 mm

Szarmaras/sarokmaras/horonymaras

CoroMill® 390
@ 12 - 200 mm

Homlokmaras/alakmaras
Nagyolas/nagyteljesitményli nagyolas

CoroMill® 200
@ 50 - 100 mm

Homlokmaras/alakmaras
Konnyli nagyolas/elGsimitas

CoroMill® 300
& 25 -80 mm

CoroMill® 316
@10 -25 mm

:mzlzl :mzlzl :mzlzl :mzlgl

4

171 - 177 oldal

SANDVIK
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A marasi segédlet hasznalata

Szerszam valasztas

1ISO/ANSI

Z»n =

Hatarozza meg az anyagot, a miivelet tipusat és a megmunkalas elvét

S

VOGE

SLeB2RBLE

Kis stabilitas

Ritka fogosztas
Csokkentett lapka szam,
alacsony igénybevétel.
Kisteljesitmény(i gépek.
Termelékenysége akkor a legjobb,
ha a stabilitas és a teljesitmény
korlatozott.

Hosszl szerszamkiny(las esetén.

(2]

Eliésorban ajanlott valaszt

Miikodési stabilitas
Marofej fogosztasa

Normal fogosztas
Altalanos céli mards és vegyes
gyartas.

Elsé valasztas minden esetben.

as Nagy stabilitas

q

Slirli fogosztas
A lapkék szama maximalis. A
stabil feltételek melletti legnagyobb
termelékenység eléréséhez. Rovid
forgacsi vagy héallé anyagokhoz.

(2]

Konnyt
Extra pozitiv.
Konny( megmunkalas.
Alacsony igénybevétel.
Alacsony elStolasi sebesség.

Lapka élgeometria

Kozepes
Altaldnos hasznalatra a legtobb
anyaghoz.

Megerdsitett vagoél.

Durva megmunkalas.

Legjobb élbiztonsag.
Magas elGtolas értékek.

Kopasallésag

Jo feltételek
A fogasmélység az a, 25%-a vagy
annal kisebb. Kiny(las a kétszeres
mar6atmerd alatt.
Folyamatos maras.
Nedves vagy szaraz megmunkalas.

o

Megmunkalasi feltételek/
minéségek

P

Atlagos feltételek
A fogasmélység az a, 50%-a vagy
annal nagyobb. Kinyllas két- vagy
haromszorosa a mar6 atmérgjének.
Megszakitott maras.
Nedves vagy szaraz megmunkalas.

Szivossag

Nehéz feltételek
A fogasmélység az a, 75%-a.
Kiny(las tébb mint haromszorosa
a mar6 atmérdjének. Megszakitott
maras.
Nedves vagy szaraz megmunkalas.

o
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1ISO/ANSI

N A marasi segédlet hasznalata

MS
K H

Az alkalmazas jellege

a, Fogasmélyseg
A

Nagy el6tola

A maximalis anyagmennyiség levalasztasa €s/vagy nehéz

s értékek

kordimények.

Nagyobb fogasmélység és elGtolasi sebesség.

A miiveletek magasabb élbiztonsagot igényelnek.

Kozepes maras

M A legtobb alkalmazas altalanos céli maras.

Konnyl maras

Mliveletek kis fogasmélységgel és elGtolasi sebességgel.

A miveletek alacsony igénybevételt jelentenek.

A kozepes igénybevétel(i miiveletektdl a kdnnyl nagyolasig.
Kozepes fogasmélység és elStolasi sebesség.

»
>

ElStolas f,
Keményfém mindségek
- ISO/ANSI - ISO/ANSI ISO/ANSI ISO/ANSI
Kopasallosag Stabil
A CB50 A O
GC3220 CB50
GC4220 H13A CD10 GC1010
GC1025 GC1025
CT530 GC4220 H10 GC1030 x
GC1030 GC1030 2
GC4230 K20W H13A GC1025 D &
GC2030 GC2030 =
GC1030 GC1020 CT530 CT530 KD
GC2040 GC2040
GC4240 GC4230 GC1030 GC4220
GC3040 GC3040
GC4240
Y Y .
Szivéssag Instabil
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Altalanos tudnivalok

Szerszam valasztas

Maré test

Ritka Normal Sdrd
fogosztas fogosztas fogosztas
(-L) (-M) (-H)

A kevés lapka valtozo fogosztassal a
korlatozott stabilitas és gépteljesit-
mény esetén is j6 termelékenységi

mutatokat biztosit. Megnovelt
szerszamhosszok. Kis gépek (azaz
40-es foorsokap).

Elhelyezési szog
90° elhelyezési sz6g

Altalanos céli maras és vegyes
gyartas.

45° elhelyezési sz6g

A lapkak maximalis szama stabil
koriilmények kdzott a legjobb
termelékenységi szint eléréséhez.
Révid forgacsi vagy h6allo
anyagokhoz.

Korlapkas marok

+ Vékony falu alkatrészek

- Gyengén befogott munka-
darabok

+ Ahol 90°ra van szikség

Lapka élgeometriak

Kénnyen vago
élgeometria -L

Eles, pozitiv vagoél. Egyenletes vagasi

teljesitmény. Alacsony elGtolas

értékek és alacsony gép teljesitmény.

Alacsonyabb igénybevételhez.

142

élgeometria-M [(———==

- Altalanos cél( marasnal az

elsésorban ajanlott valasztas

- Nagy kinyulas esetén

csokkenti a rezgést

- A forgacsvékonyité hatas meg-

noveli a termelékenységet

Altalanos célt

Altalanos céli élgeometria
-M
Pozitiv élgeometria vegyes
gyartashoz. Kozepes eldtolas
értékekhez.

SANDVIK

- Alegerésebb vagoél nagy
terhelésnél

- Altalanos céli maré

+ Fokozott forgacsvékonyitasi
hatés h6allé tvozetekhez

Szivos
élgeometria -H -

A legnagyobb biztonsagi igényekhez.
Magas elGtolas értékekhez.



ISO/ANSI
N Altalanos tudnivalok

M S
- H Szerszam véalasztas

Tanacsok maroval, lapkaval és mindséggel kapcsolatban

Simitas
Valasszon s(r( fogosztasi marot és L élge-
ometriat.

Véalassza a CT530 vagy a GC1030 anyagmindséget.

A legjobb feliiletmindség érdekében hasznalja az
f,=0,08 mm/fog ésaza,=0,7 - 0,8 mm (kezd8
értékeket).

A legjobb felliletet akkor kapjuk, ha a fordula-
tonkénti elGtolas kisebb az egyenes élszakasz szé-
lességének 70%-anal. Ajanlott a nagy forgacsolasi
sebesség, 300 - 400 m/perc.

Nincs sziikség h(itSfolyadékra.

Alkalmazasi tanacsok

A mar6 atmérdjének és helyének kivalasztéasa

Mardszerszam atmérd
D¢ 70%-a van fogasban.

Mardszerszam atmérd D
100%-a van fogasban.

Ve = 240 m/min
f; = 0.14 mm/fog

Ve = 255 m/min
f; = 0.14 mm/fog

Marasi irany

Az egyeniranyu maras javasolt, ha a
szerszam, a régzités és a munkadarab
ezt lehetévé teszi.

Edzett alkatrészek

Valasszon nagy lapka cslcssugarat.
Vélassza ki a lehetd legnagyobb lapka méretet.

Gyenge alkatrészek/rogzités
Vélasszon korbekoszorllt lapkat.
Megszakitott forgacsolas vagy a forgacs Ujravagasa.

Vélassza a -H élgeometriat és a szivosabb
lapkamindséget.

Nem stabil koriilmények
Vélasszon ritka fogosztasu marét.

Mardszerszam atmérd
D¢ 10%-a van fogasban.

Mardszerszam atmérd
D¢ 25%-a van fogasban.

Ve = 285 m/min
f; = 0.16 mm/fog

Ve = 295 m/min
f; = 0.20 mm/fog

Maré helyzete

Ha lehet, valasszon a munkadarab
szélességénél nagyobb atmérdji
marot.
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Altalanos tudnivalok

Marasi adatok kiszamitasa

1ISO/ANSI

MS
K H

Homlokmaréas Maré (D, = 125 mm R245-125Q40-12M z,=5
Lapka( © ) R245-12 T3 M-PM GC4230
‘ Munkadarab anyaga SS 1672-08 (HB =180) CMC 02.1
47— Marasi szélesség (a,) 85 mm
Marési mélység (a,) 4 mm
Elelhelyezési sz6g (k) 45
ol 85 b Marés elGtolas/fog (f,) 0.21 mm
Vagosebesség (v,) 250 m/perc
A féorso fordulatszam szamitasa (n)
1000
n= Yox TP n= M ~ 635 Ford/perc
mx D, nx 125
Az elétolasi sebesség szamitasa (v,
vi=5x 635 x 0.21 ~ 665 mm/perc
Sarokmaras 90° f6él elhelyezési szoggel
Maré (D, = 63 mm) R390-063Q22-17M z,=5
Lapka R390-17 04 08M-PM GC1030
‘ Munkadarab anyaga SS 1672-08 (HB =180) CMC 02.1
5 1 Marasi szélesség (a,) 5 mm
N Marasi mélység (ap) 5 mm
Marés eldtolas/fog (f,) 0.15 mm
-5 Vagosebesseg érték (v,) 265 m/perc

A féorso fordulatszam szamitasa (n)

v, x 1000

_ 265 x 1000

B T nmx63

~ 1300 Ford/perc
nx D,

Az elétolasi sebesség szamitasa (v,

Palast marasakor az elStolas a modosito tényezd aranyaban novelhetd.

vi=kl xz, xnxf,

AD_/a, alapjan keresse meg a k1 modosito tényezot a kovetkezd szamitdabrabol.

v;=1.82 x 5 x 1300 x 0.15~1775 mm/perc

[

=126 - k1 =1,82

e

D
23 4 5 6 8§ 10 12 15 20 25 30 40 50 100 ?C
[T N SR N N N 1 | | e
| I I B B B N N R T T 1 T 1
10 11 1213141516 18 20 22 25 28 32 36 5.0 k1
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1ISO/ANSI

BBl N Homlokmaré - CoroMill® 345

M S

- H Koltséghatékony mardszerszam — kdzepes és kénnyl marashoz

Kis stabilitas

Ritka fogosztas (L)

A kevés lapka
valtozo fogosztassal korlato-
zott stabilitas és gépteljesitmény
esetén is jo
termelékenységi mutatdkat biz-
tosit.
Nagy taInyalas.

Elsésorban ajanlott valasztas

A marasi miivelet stabilitasa

Normal fogosztas (M)

Altalanos céli maras
és vegyes gyartas esetén.
A legtébb esetben ajanlott

megoldas.

Nagy stabilitas

Slrd fogosztas (-H)*

Tobb valtlapka a legjobb
teljesitmény eléréséhez stabil
feltételek esetén.
Rovid forgacsi anyagok.
HG4&ll6 anyagok.

Kis teljesitmény( gépekhez.

Lapka élgeometria

*A maximalis szam valtélapkahoz. Extra s(ir(i fogosztas (HX) - lasd a legutobbi

Szerszamkatal6ust vagy Kiegészitd katalogust.

Munkadarab anyaga/ geometria

Elsosorban ajanlott Wiper
valasztas ISO/ANSI L M H la0Ka
Koézepes P
. V/"\‘ P
Kénnyii Nehéz Acél % @ 9 [Q//
Rozsdamentes M B | >
2 N\~ N\_~
acel \.f N7
. AN A
Ontéttvas $ 9 o [;@/
Altalénos maras a —
legtobb alapanyag Edzett H 6\ 9 9
Py SN I~
Extra pozitiv. esetében. Nagyol6 maras. EIEE \lf
Kénny( maras, Legmagasabb
alacsony igény- élbiztonsag,
bevétel, alacsony magas
elGtolas értékek. elGtolas értékek.
Megmunkalasi médok:

(-4

@

Altalénos
homlokmaras

Tukoérsimitas

*
Letdrés
(valos 45 °-0s sz0g)

C &

=
m { ©
Megszakitott fellilet Nagy kinyulas

megmunkalasa

SANDVIK
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ISO/ANSI

Homlokmaré - CoroMill® 345 PN
M S
Atmérd 40 — 250 mm K H
Max. marasi mélység (a ) 6 mm | M ==
lapka méret 13 mm [
4 Q a, /1
< sy P
DC
DcZ
Rendelési kéd Rendelési kéd Rendelési kéd Méretek. mm
Ritka fogosztas (L) Normal osztasu (| Slirii osztasu (H)
D | valtozo @ Egyenletes Egyenletes @ @ Dsm  Deo I4 n
Coromant Capto
40 | 345-040C4-13L 3 | 345-040C4-13M 4 |- - - |40 54.08 60 19600
50 050C5-13L 3 050C5-13M 4 | 345-050C5-13H 5 - 150 64.08 60 17500
050C6-13L 3 050C6-13M 4 050C6-13H 5 - 163 64.08 60 17500
63 063C5-13L 4 063C5-13M 5 063C5-13H 6 - |50 78.08 60 15500
063C5-13L 4 063C6-13M 5 063C6-13H 6 - |63 77.08 60 15500
80 080C6-13L 4 080C6-13M 6 080C6-13H 8 - |63 94.08 70 13700
- - 080C8-13M 6 080C8-13H 8 - 1|80 94.08 70 13700
100 | - - 100C8-13M 7 100C8-13H 10 - |80 114.08 80 12200
Hengeres szar Dmy, D¢y Iy o I3 n
40 | 345-040A32-13L 3 | 345-040A32-13M 4 | - - - |3 54.08 120 40 19600
50 050A32-13L 3 050A32-13M 4 | - - - |3 64.08 120 40 17500
Feltlizheto
40 | 345-040022-13L 3 | 345-040022-13M 4 | - - - |22 54.08 45 19600
50 050Q022-13L 3 050022-13M 4 | 345-050022-13H 5 - |22 64.08 45 17500
63 063022-13L 4 063Q022-13M 5 063022-13H 6 - |22 77.08 45 15500
80 080Q27-13L 4 080Q27-13M 5 080Q27-13H 8 - |27 94.08 50 13700
100 100032-13L 5 100032-13M 6 100Q32-13H 10 - |32 114.08 50 12200
125 125040-13L 6 125Q32-13M 8 125Q32-13H 12 - |40 139.08 63 10900
160 160Q40-13L 7 160040-13M 10 160Q40-13H - 12 |40 174.08 63 9600
200 200060-13L 8 200Q60-13M 12 200Q60-13H - 16 |60 214.08 63 8600
250 250Q60-13L 10 250Q60-13M 14 250060-13H - 18 160 264.08 63 7700
CIS Arbor
80| A345-080J25-13L 4 |A345-080J25-13M 6 |A345-080J25-13H 8 - |254 94.08 50 13700
100 100J31-13L 5 100J31-13M 7 100J31-13H 10 - |31.75 114.08 50 12200
125 125J38-13L 6 125J38-13M 8 125J38-13H 12 - [381 139.08 63 10900
160 160J51-13L 7 160J51-13M 10 160J51-13H - 12 1508 174.08 63 9600
200 200J47-13L 8 200J47-13M 12 200J47-13H - 16 |47.625 214.08 63 8600
250 250J47-13L 10 250J47-13M 14 250J47-13H — 18 |47.645 264.08 63 7700
@ = Egyenletes fogosztas
@ = Differencial fogosztas
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ISO/ANSI

BBl N Homlokmaré - CoroMill® 345

M S Lapkak és mindségek

- H megmunkalasi paraméter — kezdd értékek

Elsésorban ajanlott valasztas
JO FELTETELEK ATLAGOS FELTETELEK NEHEZ FELTETELEK
§§§ > > ‘o

S UMM Rende<lgsi koéd v | f, Rendslbési kéd ve | £, Rend%fsi kéd ve |
L |345R-1305E-PL1030 | 300 |0.12 | 345R-1305E-PL 1030 | 275 |0.15 | 345R-1305E-PL 4240 | 200 |0.15
M | 345R-1305M-PM 4220 | 290 |0.30 | 345R-1305M-PM 4230 | 250 |0.30 | 345R-1305M-PM 4240 | 225 | 0.30
H | 345R-1305M-PH 4220 | 250 |0.45 | 345R-1305M-PH 4230 | 205 |0.45 | 345R-1305M-PH 4240 | 175 |0.45
L |345R-1305E-PL2030 | 250 |0.08 | 345R-1305E-PL 2030 | 240 |0.18 | 345R-1305E-PL 2040 | 150 |0.15

M M | 345R-1305E-PL2030 | 240|0.18 | 345R-1305M-PL 2030 | 180 |0.18 | 345R-1305E-PL 2040 | 150 |0.15
L | 345R-1305M-KL 1020 | 285|0.12 | 345R-130M-KL 1020 | 230 |0.12 | 345R-1305M-KL 3040 | 195 |0.15
M | 345R-1305M-KM 3220 | 2250.30 | 345R-130M-KM 3040 | 210 |0.30 | 345R-1305M-KM 3040 | 175 |0.30
H | 345R-1305M-KH 3220 190 |0.35 | 345R-1305M-KH 3040 | 150 |0.35 | 345R-1305M-KH 3040 | 150|0.35
L 345R-1305E-PL 530 70 10.12 | 345R-1305E-PL 1030 40 [0.12 | 345R-1305M-PH 1030 4010.25

H M | 345R-1305M-PM 530 70 10.12 | 345R-1305M-PM 4220 | 40 |0.30  345R-1305M-PH 1030 3010.25
H | 345R-1305M-PM 530 7010.12 | 345R-1305M-PH 4220 40 |0.45 | 345R-1305M-PH 1030 3010.30

Wiper (simitd) lapka

A Wiper lapka jobb felliletmindséget eredményez,
vagy nagyobb elotolasértékek alkalmazasat enge-
di meg. A hosszabb parhuzamos élszalag akar <
négyszeres fordulatonkénti elGtolast is lehet6vé -
tesz, azonos felliletmingség mellett. Altalaban egy
Wiper lapka hasznalata elegendd a maréfejben.

Wiper (simit6) lapka Altalanos lapka

»

@

. GC1030 . GC1020

345N-1305EPW8 1030 345N-1305EPW8 1020




Homlokmaro

- CoroMill® 245

Az altalanos mar6 — a nagyol6 marastol a simitd marasig

1ISO/ANSI

Z»n =

Kis stabilitas

Ritka fogosztas (L)

A kevés lapka
valtoz6 fogosztassal korlato-
zott stabilitas és gépteljesitmény
esetén is jo
termelékenységi mutatokat biz-
tosit.
Nagy tInyalas.

Elsésorban ajanlott valasztas

A marasi miivelet stabilitasa

Normal fogosztas (M)

Altalanos céli maras
€s vegyes gyartas esetén.
Mindig ajanlott megoldas.

Nagy stabilitas

Sdrd fogosztas (-H)

A lapkak szama maximalis a leg-
jobb termelékenység eléréséhez
stabil korlilmények kozott.
Rovid forgacs anyagok.
HG4&ll6 anyagok.

Kis teljesitmény( gépekhez.
Lapka élgeometria

Elsosorban ajanlott
valasztas ISO/ANSI L M
Kozepes
w SO
Rozsdamentes
acél M
Ontéttvas lo 0
Altalanos maras a
legtébb anyagnal Nem vasfém N @ @
Extra pozitiv. Nagyol6 maras. EWER
Koénnyl maras, Legmagasabb H&all6 p q P -
alacsony igény- élbiztonsag, anyag S
bevétel, alacsony magas = -
elGtolas értékek elGtolas értékek  |Edzett o
@S

Munkadarab anyaga/ geometria

Megmunkalasi moédok:

o) s

@

@ -
Altalénos Tikorsimitas
homlokmaras

¢ &

Letérés
(valos 45 °-0s sz0g)

/4

L)
®

Megszakitott feltilet
megmunkalasa

Nagy kinyulas
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1ISO/ANSI

BPI N Homlokmaré - CoroMill® 245

S

B H  imers 50 - 250 mm

Max. marasi mélység (ap)
lapka méret 12 = 6 mm
lapka méret 18 = 10 mm

-dmm<
[—if
—— Iy
Ly
D, I
DcZ

Rendelési kod

Rendelési kéd

Rendelési kod

Méretek. mm

Ritka fogosztas (L) Normal osztasu (M) Slirti osztasu (H)
D¢ | Viitozé © Egyenletes @ Egyenletes @ dmpy Doo l4 Nimax. <Z>
Maroétuskéhez
50 | R245-050Q22-12L 3 | R245-050022-12M 4 | R245-050022-12H 5 |22 62.5 40 16250
63 063022-12L 4 063022-12M 5 063022-12H 6 |22 755 40 14400
80 080Q27-12L 4 080Q27-12M 6 080Q27-12H 8 |27 925 50 12700
100 100Q32-12L 5 100Q32-12M 7 100Q32-12H 10 |32 1125 50 11300 | 12
125 125Q40-12L 6 125040-12M 8 125Q40-12H 12 |40 1375 63 10100
160 160Q40-12L 7 160Q40-12M 10 160Q40-12H 16 |40 1725 63 8900
200 200060-12L 8 200060-12M 12 200060-12H 20 | 60 2125 63 7950
250 250060-12L 10 250060-12M 14 250060-12H 24 160 2625 63 7100
80 |- R245-080Q32-18M 4 | R245-080Q32-18H" 5|32 98.8 50 6100
100 | - 100Q32-18M 4 100Q32-18H" 6 |32 118.8 50 5400
125 | - 125040-18M 5 125Q40-18H 7 140 138.8 63 4900 18
160 | - 160Q40-18M 6 160Q40-18H 9 |40 178.8 63 4300
200 |- 200060-18M 8 200060-18H 12 |60 218.8 63 3800
250 |- 250Q60-18M 10 250060-18H 14 |60 268.8 63 3400
CIS Arbor
80 | RA245-080J25.4-12L 4 'RA245-080J25.4-12M 6 |RA245-080J25.4-12H 8 | 254 925 50 12700
100 100J31.75-12L 5 100J31.75-12M 7 100J31.75-12H 10 | 31.75 1125 63 11300
125 125J38.1-12L 6 125J38.1-12M 8 125J38.1-12H 12 381 1375 63 10100 12
160 160J50.8-12L 7 160J50.8-12M 10 160J50.8-12H 16 | 508 1725 63 8900
200 200J47.625-12L 8 200J47.625-12M 12 200J47.625-12H 20 | 47.625 2125 63 7950
250 250J47.625-12L 10 250J47.625-12M 14 |- 24 | 47625 2625 63 7100
80 |- RA245-080J25-18M" 4 | RA245-080J25-18H" 51254 1013 50 6100
100 | - 100J31-18M" 4 100J31-18HY 6 |31.75 1188 50 5400
125 | - 125J38-18M 5 125J38-18H 71381 1438 63 4900 18
160 | - 160J51-18M 6 160J51-18H 9 508 178.8 63 4300
200 |- 200J47-18M 8 200J47-18H 12 | 47,625 2188 63 3800
250 |- 250J47-18M 10 250J47-18H 14 | 47,625 268.8 63 3400
" Alatétlapka nélkdil
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ISO/ANSI

Homlokmard - CoroMill® 245 PN
Lapkak és mindségek M S
megmunkalasi paraméter — kezd§ értékek . H
Elsésorban ajanlott valasztas
JO FELTETELEK ATLAGOS FELTETELEK NEHEZ FELTETELEK
3
§ UMM Rende<lzé’si koéd ve | £, Rende<lébsi kéd ve | £, Rendilgsi kod ve |
L R245-12T3E-PL 530 305 |0.11 | R245-12T3E-PL 1030 | 250 | 0.08 | R245-12T3M-PL 4240 | 225 |0.17
M R245-12T3M-PM 4220 | 290 |0.24 | R245-12T3M-PM 4230 | 250 |0.21 | R245-12T3M-PM 4240 | 225 |0.24
R245-18T6M-PM 4220 | 275 |0.28 | R245-18T6M-PM 4230 | 225 |0.28 | R245-18T6M-PM 4240 | 190 |0.28
H R245-12T3M-PH 4220 | 250 |0.35| R245-12T3M-PH 4230 | 205 |0.35 | R245-12T3M-PH 4240 | 175 |0.35
L R245-12T3E-ML 1025 295 10.08 | R245-12T3E-ML 2030 | 230 | 0.14 | R245-12T3E-ML 2040 | 220 |0.14
M M/H R245-12T3K-MM 2030 | 200 |0.23 | R245-12T3K-MM 2030 | 200 |0.23 | R245-12T3K-MM 2040 | 190 |0.23
R245-18T6M-MM 2030 | 185 | 0.28 | R245-18T6M-MM 2040 | 175 |0.28 | R245-18T6M-MM 2040 | 175 |0.28
L |R245-12T3E-KL1020 | 285 |0.11| R245-12T3M-KL 1020 | 230 |0.18| R245-12T3M-KL 3040 | 195 |0.17
R245-12T3M-KM 3220 | 225 |0.24 | R245-12T3M-KM 1020 | 210 |0.24 | R245-12T3M-KM 3040 | 175 | 0.24
M R245-18T6M-KM 3220 | 285 | 0.28 | R245-18T6M-KM 1020 | 200 |0.28 | R245-18T6M-KM 3040 | 165 |0.28
H | R245-12T3V-KH 3220 | 190 |0.35 | R245-12T3M-KH 3040 | 150 |0.35 | R245-12T3M-KH 3040 | 150 |0.35
L | R245-12T3E CD10 1695 |0.14 | R245-12T3E-AL H10 | 760 |0.24 | R245-12T3E-KL H13A | 700 | 0.11
N M/H | R245-12T3E CD10 1695 |0.14 | R245-12T3E-AL H10 | 760 |0.24 | R245-12T3M-KM H13A | 610 |0.24
L |R245-12T3E-ML1025 | 40 |0.08| R245-12T3E-ML 2030 | 35 |0.14| R245-12T3E-ML 2040 | 35 |0.14
S M/H |R245-12T3E-ML 2030 | 35 |0.14| R245-12T3K-MM 2030 | 30 |0.23 | R245-12T3K-MM 2040 | 30 |0.23
L | R245-12T3E CB50 145 |0.14 | R245-12T3E-PL 1030 | 40 |0.08 | R245-12T3M-KM 3040 | 35 | 0.24
H M/H | R245-12T3E CB50 145 |0.14 | R245-12T3M-PM 4220 | 45 |0.24 | R245-12T3M-KH 3040 | 30 |0.35

Wiper (simitd) lapka

mardéban.

) Awiper lapka javitja a felllet simitasat nagy
elGtolas értékeknél, és a lapka hossz(, parhu-
zamos vagoélszalagja novelt, akar az atlagos <
fordulatonkénti elGtolas negyszeres értékét teszi
lehetové, gy, hogy a felllet mindsége nem romlik.
Altalaban elegendd egy wiper lapkat hasznélni a

&

Wiper (simito) lapka

»

@

Atlagos lapka

B oo M Gcoo3o

. GC1020

H Gccio10

R245-12 T3 E-W 1030
R245-18 T6 E-W 1030

R245-18 T6 E-W 2030

R245-12 T3 E-W 1020
R245-18 T6 E-W 1020

R245-12 T3 E-W 1010
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1ISO/ANSI

. N Sarokmaras - CoroMill® 490
M S

- H ElsG vélasztas derékszog(i sarokmardval torténé megmunkalashoz

Elsésorban ajanlott valasztas

) A marasi miivelet stabilitasa L
Kis stabilitas Nagy stabilitas

) . Normal fogosztas (M) L )
Ritka fogosztas (L) o o ) Siird fogosztas (-H)
i Altalanos célu maras

A kevés lapka

és vegyes gyartas esetén. A lapkék szama maximalis stabil

valtozé fogosztassal a korlato- Mindig ajanlott megoldas. feltételek kozott a legjobb ter-
zott stabilitas és gépteljesitmény melékenység eléréséért.
esetén is jo Rovid forgacsu anyagok.
termelékenységi mutatokat biz-
tosit.

Megnovelt szerszamhossz.

Lapka élgeometria Munkadarab anyaga/ geometria
Hsoso[Ban a;an]ott
U ISO/ANSI H

Kézepes

Kénnydi

Rozsdamentes acél M

Ontéttvas .

Altalénos maras a
legtébb anyagnal

666 -
466 ¢ -

Koénny(i maras. Nehéz maras.

alacsony igény- Magas igény- Edzett anyag H

bevétel, alacsony bevétel, magas

elGtolasi értékek el6tolasi értékek

Megmunkalasi médok:

;
gg
Véllmaras Sarokmaras Horonymaras Korinterpolacio
SANDVIK 151
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Atmérd 20 - 84 mm

Sarokmaras - CoroMill® 490

1ISO/ANSI

Max. marasi mélység (ap)

lapka méret 8 = 5.5 mm

lapka méret 14 = 10 mm
@ = Egyenletes fogosztas

@ = Differencial fogosztas

o Dy —

S
H

Rendelési kéd Rendelési kéd Rendelési kod Méretek. mm
Ritka fogosztas Normal fogosz- S(ir(i fogosztas
Do gy 0 Qo ot © @ e © @ o 1 15 e |
Coromant Capto
20| 490-020C3-08L 2 - |- - - |- - - | 32 80 40 48500
020C4-08L 2 - |- - - |- - - | 40 70 40 39000
020C5-08L 2 - |- - - |- - - | 50 75 40 28000
02006-08L 2 - |- - - |- - - | 63 80 40 20000
25 - - — | 490-025C3-08M 3 - |- - - | 32 80 60 40400
- - - 025C4-08M 3 - | - - - | 40 70 45 39000
- - - 025C5-08M 3 - | - - - | 50 75 50 28000
- - - 025C6-08M 3 - | - - - | 63 80 53 20000
32| - - - | 490-032¢3-08M 4 - |- - - | 32 80 60 33900
- - - 032C4-08M 4 — | - - - | 40 70 45 33900
- - - 03205-08M 4 - |- - - | 50 75 50 28000
- - - 032C6-08M 4 - | - - - | 63 80 53 20000
- - - 032C8-08M 4 - | - - - | 8 80 45 14000
36| - - — | 490-036C3-08M - 4 |- - - | 32 50 30 3130008
40| - — - | 490-040C4-08M — 4 |490-040C4-08H 6 — | 40 70 45 29300
- - - 040C5-08M - 4 040C5-08H 6 — | 50 75 50 28000
- - - |- = = 040C6-084 6 — | 63 80 53 20000
- - - |- - = 040C8-084 6 — | 80 80 45 14000
44| - - — | 490-044C4-08M - 5 044C4-08H 6 — | 40 60 40 27600
50 | — - — | 490-050C5-08M - 5 050C5-08H 7 - | 50 75 50 25500
- - - 050C6-08M - 5 050C6-084 7 — | 63 80 53 20000
- - - |- = = 050C8-08H 7 — | 80 80 45 14000
54| - - - | 490-054C5-08M - 5 054C5-084 7 - | 50 60 40 24300
63| - - — | 490-063C6-08M - 6 063C6-08H 8 — | 63 50 23 20000
- - - |- = = 063C8-08H 8 — | 80 80 45 14000
66 | — - — | 490-066C6-08M — 6 066C6-08BH - 8 | 63 50 28 20000
80| - - - | 490-080c8-08M - 8 080C6-08H — 10 | 80 80 45 14000
84| - - — | 490-084C8-08M - 8 084C6-08H — 10 | 80 60 30 14000
0| - ~ - |490-040C4-14M) _ g | 490-040C4-14HY 4 _ | 49 70 45 26400
- - - 040C5-14M" — 3 040C5-14HY ,  _ | 50 75 50 26400
- - - 040C6-14M» — 3 040C6-14HY 4 _ | 63 80 53 20000
- - - |- - = 040C8-14H" 4 _ | 80 80 45 14000
44| - — - | 490-044C4-14M" — 3 | 490-044C4-14HY 4 — | 40 70 70 24600
50| — —  — | 490-050C5-14M — 4 |490-050C5-14H" 5 _ | 50 75 50 13700
- - - 050C6-14M - 4 050C6-14H" 5 - | 63 80 53 13700
- - — |- - 050C8-14H 5 - | 80 80 45 1370014
54| - — - | 490-054C5-14M — 4 | 490-054C5-14H" 5 — | 50 60 60 13000
63| - — - | 490-063C6-14M - 5 |490-063C6-14H 6 - | 63 80 53 11700
- - - |- - = 063C8-14H 6 — | 80 80 45 11700
66| - — - | 490-066C6-14M — 5 |490-066C6-14H 6 — | 63 65 65 11400
80| - — - | 490-080C6-14M — 6 |490-080C6-14H 8 - | 63 65 65 10100
- — - | 490-080C8-14M — 6 |490-080C8-14H 8 — | 80 80 45 10100
84| - — - | 490-084C8-14M — 6 |490-084C8-14H 8 — | 80 70 70 9800
" Alatétlapka nélkul
SANDVIK
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1ISO/ANSI

. N Sarokmaras - CoroMill® 490

M S

BB H Atmér6 20 - 63 mm

Max. marasi mélység (ap)

lapka méret 8 = 5.5 mm

lapka méret 14 = 10 mm
@ = Egyenletes fogosztas

{0y = Differenciél fogosztas

Rendelési kéd Rendelési kdd Rendelési kéd Méretek. mm
Ritka fogosztds Normél fogosz- S(r(i fogosztas
Dc () Q@ tas (M) O (-H) 020 N I ™ D]
Weldon
20 | 490-020B16-08L 2 - |- - - 1- - — | 16 505 74 25 48500
020B20-08L 2 - |- - - |- - —| 20 515 76 25 48500
25 | 490-025B20-08L 2 - |- - - |- - —| 20 585 83 32 40400 | g
- - - | 490-025B25-08M 3 - | - - — | 25 565 88 32 40400
32 | 490-032B25-08L - 3 | 490-032B25-08M 4 - | - - — | 25 66.5 98 40 33900
032B32-08L - 3 032B32-08M 4 - | - - — | 32 645100 40 33900
40 | - — - | 490-040B32-08M — 4 | 490-040B32-08H 6 — | 32 765 112 50 29300
40 | - — — |490-040B32-14M* — 3 |490-040B32-14H* 4 - 32 76,5112 50 26400 | 14
Zylinderschaft
20 | 490-020A16-08L 2 - |- - - |- - -1 16 100 25 48500
020A20-08L 2 - |- - - |- - -1 2 110 25 48500
22 | 490-022A20-08L 2 - |- - - - - -1 2 170 30 20300
25 | 490-025A20-08L 2 — |490-025A20-08M 3 - |- - -1 2 110 32 40400 | og
025A25-08L 2 — 025A25-08M 3 - |- - -1 25 120 32 40400
28 | 490-028A25-08L 2 - |- - - - - -1 25 210 35 11000
32 | 490-032A25-08L - 3 |490-032A25-08M 4 - |- - -1 2 120 40 33900
032A32-08L - 3 032A32-08M 4 - |- - -1 3 130 40 33900
40 | 490-040A32-08L — 3 |490-040A32-08M — 4 [490-040A32-08H 6 - | 32 170 50 20300
40 | - — = |490-040A32-14M* 3 1490-040A32-14H* 4 - | 32 170 50 26400
- - - 040A32L-14MY - 3 |- - -] 3 250 65 7600 | 4,
50 | 490-050A32-14L — 3 |490-050A32-14M - 4 |- - -] 3 120 40 13700
63 | 490-063A32-14L - 4 |490-063A32-14M - 5 |- - -] 3 120 40 11700
1 Alatétlapka nélkdl
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ISO/ANSI

Sarokmaras - CoroMill® 490

Atmérd 40 - 250 mm

MS
K H

Max. marasi mélység (a,) »‘ am. |~
- m
lapka méret 8 = 5.5 mm 2 f
lapka méret 14 = 10 mm T
. a,
@ = Egyenletes fogosztas P
o e —
{0y = Differenciél fogosztés ‘ 1
Dl"}
Rendelési kéd Rendelési kéd Rendelési kéd Méretek. mm
Ritka fogosztds Normél fogosz- S(r{i fogosztas
DC (L) @ @ tas (M) @ @ (—H) @ @ Dmm D5m /1 M max m
CIS Arbor
80| A490-080J25.4-08L - 6 | A490-080J25.4-08M — 8 | A490-080J25.4-08H - 10 | 254 58 50 19400 | og
100 | A490-100J31.75-08L - 6 | A490-100J31.75-08M - 8 | A490-100J31.75-08H - 10 | 317 76 63 17100
125 | A490-125J38.1-08L - 8 | A490-125J38.1-08L  — 10 | A490-125J38.1-08H - 12 | 38.1 85 63 15200
80 | A490-080J25.4-14L - 4 |A490-080J25.4-14M — 6 | A490-080J25.4-14H 8 - | 2564 58 50 10100
100 | A490-100J31.75-14L - 5 |A490-100J31.75-14M - 7 |A490-100J31.75-14H 10 - 31.7 76 63 8900
125 | A490-125J38.1-14L - 6 |A490-125J38.1-14M - 8 |- - - | 384 85 63 7800 14
160 | - - — | A490-160J50.8-14M - 12 |- - | 508 110 63 6800
200 | - - — | A490-200J47.625-14M - 16 |— - - 476 160 63 6000
250 | - - — | A490-250J47.625-14M - 18 |- - - | 476 160 63 5300
Maroétiuskéhez
40| - - — |490-040Q16-08M — 4 1490-040Q16-08H 6 - 16 30 40 29300
44| - - — |490-044Q16-08M - b5 |- - - 16 30 40 27600
50 | 490-050022-08L - 4 |490-050022-08M — 5 1490-050022-08H 7 - 22 46 40 25500
54| - - - |490-054022-08M - 5 |- - - | 22 46 40 24300 |08
63 | 490-063022-08L - 5 |490-063022-08M — 6 |490-063022-08H 8 - 22 46 40 22200
80 | 490-080027-08L - 6 |490-080Q27-08M — 8 1490-080027-08H - 10 27 58 50 19400
100 | 490-100Q32-08L - 6 |490-100Q32-08M — 8 1490-100Q032-08H - 10 32 76 50 17100
125 | 490-125Q40-08L - 8 |490-125Q40-08M — 10 | 490-125Q040-08H 12 40 85 63 15200
50| - - — |490-050Q022-14M — 4 490-050022-14H" 5 - 22 41 40 13700
63| — - — |490-063022-14M — 5 1490-063022-14H 6 - 22 41 40 11700
80| - - — |490-080Q27-14M — 6 |490-080027-14H 8 - 27 58 50 10100
100 | 490-100Q32-14L - 5 |490-100Q032-14M — 7 |490-100Q032-14H 10 - 32 76 50 8900 14
125 | 490-125Q40-14L - 6 |490-125Q40-14M — 8 1490-125Q040-14H 12 - 40 85 63 7800
160 | 490-160Q40-14L - 8 |490-160Q40-14M — 12 |490-160040-14H 15 - 40 110 63 6800
200 | 490-200Q60-14L - 10 | 490-200Q60-14M - 16 |- - - 60 160 63 6000
250 | 490-250Q60-14L - 12 | 490-250060-14M - 18 |- - - 60 160 63 5300
1 Alatétlapka nélkdl
SANDVIK
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ISO/ANSI

. N Sarokmaras - CoroMill® 490

M S Lapkak és mindségek
- H megmunkalasi paraméter — kezdd értékek

JO FELTETELEK

Elsésorban ajanlott valasztas
ATLAGOS FELTETELEK

NEHEZ FELTETELEK

_ 3
i O D o
< |23z N _¢ N g N
g LM/ Rendelési kod v | £, Rendelési kod ve | 1 Rendelési kod Ve | £,
490R-08T308M-PL 1030 | 325 | 0.12 | 490R-08T308M-PL 1030 | 290 | 0.10 | 490R-08T308M-PL 4240 | 250 | 0.10
- 490R-140408M-PL 1030 | 325 | 0.12 | 490R-140408M-PL 1030 | 290 | 0.10 | 490R-140408M-PL 4240 | 250 | 0.10
490R-08T308M-PM 1030 | 290 | 0.17 | 490R-08T308M-PM 1030 | 250 | 0.15 | 490R-08T308M-PM 4240 | 200 | 0.15
M 490R-140408M-PM 4230 | 290 | 0.17 | 490R-140408M-PM 4240 | 230 | 0.15 | 490R-140408M-PM 4240 | 200 | 0.15
490R-08T308M-PH 1030 | 250 | 0.24 | 490R-08T308M-PH 1030 | 200 | 0.21 | 490R-08T316M-PH 1030 | 180 | 0.21
H 490R-140408M-PH 4230 | 250 | 0.24 | 490R-140408M-PH 4240 | 200 | 0.21 | 490R-140420M-PH 1030 | 180 | 0.21
L 490R-08T308E-ML 2030 | 220 | 0.14 | 490R-08T308E-ML 2030 | 200 | 0.14 | 490R-08T308E-ML 2040 | 180 | 0.14
M M/H | 490R-08T312E-MM 2030 | 200 | 0.18 | 490R-08T312E-MM 2030 | 190 | 0.18 | 490R-08T316E-MM 2030 | 190 | 0.18
490R-08T308M-KL 1020 | 300 | 0.14 | 490R-08T308M-KL 1020 | 275 | 0.12 | 490R-08T308M-KL 3040 | 180 | 0.12
- 490R-140408M-PL 1020 | 300 | 0.14 | 490R-140408M-PL 1020 | 275 | 0.12 | 490R-140408M-PL 3040 | 180 | 0.12
490R-08T308M-KM 1020 | 280 | 0.19 | 490R-08T308M-KM 1020 | 250 | 0.17 | 490R-08T308M-KM 3040 | 160 | 0.17
M 490R-140408M-PM 3040 | 250 | 0.19 | 490R-140408M-PM 3040 | 220 | 0.17 | 490R-140408M-PM 3040 | 180 | 0.17
490R-08T308M-KH 1020 | 250 | 0.26 | 490R-08T308M-KH 1020 | 200 | 0.24 | 490R-08T316M-KH 1020 | 180 | 0.24
H 490R-140408M-PH 3040 | 230 | 0.26 | 490R-140408M-PH 3040 | 190 |0.24 | 490R-140420M-PH 1020 | 180 | 0.24
490R-08T308M-PL 1010 | 110 | 0.10 | 490R-08T308M-PL 1010 | 110 | 0.10 | 490R-08T308M-PL 1030 | 70 |0.10
- 490R-14T308M-PL 1030 | 70 |0.10 | 490R-14T308M-PL 1030 70 |0.10 | 490R-08T308M-PL 1030 | 70 |0.10
H 490R-08T308M-PM 1010 | 95 |0.15 | 490R-08T308M-PM 1010 | 95 |0.15 | 490R-08T308M-PM 1030 | 50 |0.15
WH 490R-14T308M-PM 1030 | 50 | 0.15 | 490R-14T308M-PM 1030 | 50 | 0.15 | 490R-14T308M-PM 1030 | 50 |0.15
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Sarokmaras - CoroMill® 390

Lapka méret 11 és 17 mm

ISO/ANSI

M S
K H

Kis stabilitas

Ritka fogosztas (L)

Csokkentett lapka szam,
korlatozott stabilitas és
teljesitmény esetében hasznal-
haté.
Mély, teljes horonymarasokhoz.
Kisteljesitmény(i gépekhez.
A legalacsonyabb igénybevételek-
hez.
Lapka élgeometria

Elsésorban ajanlott valasztas
A marasi miivelet stabilitasa

Normal fogosztas (M)

Altalanos célt marashoz
és vegyes termeléshez.
Kicsi és kdzepes teljesitményl
gépekhez.

Altalaban a legels6 valasztas.

Elsésorban ajanloti
valasztas
Ko.

Kénnydi

Altaldnos maras a
legtobb anyagnal

Koénnyl maras.
alacsony igény-
bevétel, alacsony

elGtolasi értékek

Nagy stabilitas

-

S(ri fogosztas (-H)

A lapkak szama maximalis
stabil korlilmények kozotti alkal-
mazashoz.

Rovid forgacsl anyagokhoz.
HGall6 anyagokhoz.
Kontdrmaras.

Munkadarab anyaga/ geometria

ISO/ANSI

Acél

s

Rozsdamentes acél

Ontéttvas

@

Nem vasfém anyag

©000 -

Nehéz maras.
Magas igény-

HaGallé anyag

bevétel, magas

PP Edzett
elotolasi értékek zett anyag

z o zfllz8
00000 -

Megmunkalasi médok:

Vallmaras

4

Sarokmaras

Mélyité maras

Furatbdvités

L

G

Horonymaras
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ISO/ANSI

PPl N Sarokmaras - CoroMill® 390

S

12 - 40 mm atmérd

- H Hengeres és Weldon szarak

P

lapka méret 11 = 10 mm
lapka méret 17 = 15.7 mm

Lapka méret 11 és 17 mm
Max. maras mélység (a )

il

ras
H
Y
D <
Rendelési kod Rendelési kéd Rendelési kod Méretek. mm
Normal fogosztas

D. | Ritka fogosztas (L) @ M) @ Sir(i fogosztas (-H) @ dmm Iyl I3 Mgy D}

Hengeres szar
12 | R390-012A16-11L 1 |- - 16 - 95 20 68600
16 016A16-11L 2 |- - 16 - 100 25 41500
20 020A20-11L 2 | R390-020A20-11M 3 |- 20 - 110 25 34600 11
25 025A25-11L 2 025A25-11M 3 | R390-025A25-11H 4 125 - 120 32 36500
32 032A32-11L 2 032A32-11M" 3 032A32-11H" 5 |32 - 130 40 31000
40 040A32-11L 2 040A32-11M" 4 040A32-11H" 6 |32 - 170 50 27000
25 | R390-025A25-17L 2 |- - 25 - 120 32 30800
32 032A32-17L 2 | R390-032A32-17M 3 |- 32 - 130 40 25600 | 17
40 040A32-17L 2 040A32-17M" 3 |R390-040A32-17H" 4 |32 - 170 50 21900

Weldon
12 | R390-012B16-11L 1 |- - 16 445 68 20 68600
16 016B16-11L 2 |- - 16 495 68 25 41500
20 020B20-11L 2 | R390-020B20-11M 3 |- 20 565 81 25 34600 | 44
25 025B25-11L 2 025B25-11M 3 | R390-025B25-11H 4 |25 565 88 32 36500
32 032B32-11L 2 032B32-11M" 3 032B32-11H" 5 |32 64.5 100 40 31000
40 040B32-11L 2 040B32-11M" 4 040B32-11H" 6 |32 745 110 50 27000
25 | R390-025B25-17L 2 |- - 25 56,5 88 32 30800
32 032B32-17L 2 | R390-032B32-17M" 3 |- 32 645 100 40 25600 | 17
40 040B32-17L 2 040B32-17M" 3 | R390-040B32-17HV 4 |32 745 110 50 21900

' Véltoz6 osztés.

CoroMill 390 - szabvanyos sugart lapkak

Valassza ki a lehetd legnagyobb cslcssugarat a

legjobb szerszam éltartam és a legnagyobb
élbiztonsag elérésére.

@

1‘WWW WM TEIRE

LJU

SANDVIK
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ISO/ANSI

Sarokmaras - CoroMill® 390 . N
16 — 125 mm &tméré M S
Csatlakozas felfogétiiskére vagy Coromant Capto - H
Lapka méret 11 és 17 mm
Max. maras mélység (a.) ~|dMn
lapka méret 11 = 10 mm
lapka méret 17 = 15.7 mm
Rendelési kod Rendelési kéd Rendelési kod Méretek. mm
Normél fogosztas
D¢ | Ritka fogosztés (L) @ M) @ S(ir(i fogosztas (-H) @ dmp, 14 I3 Nmax D}
Maroétuskéhez
40 | - R390-040Q16-11M" 4 | R390-040Q16-11H" 6 |16 40 - 27000
50 |- 050Q22-11M" 5 050Q22-11HY 7 |22 40 - 23700 11
63 | - 063022-11M" 6 063022-11H" 8 |22 40 - 20700
80 |- 080Q27-11M" 7 080Q27-11HY 10 |27 5 - 18200
40 |R390-040016-17L 2 |R390-040Q16-17M" 3 |R390-040Q16-17H" 4 |16 40 — 21900
50 050Q22-17L" 3 050Q22-17M" 4 050022-17HY 5 |22 40 - 19000
63 063Q022-17L" 4 063Q22-17M" 5 063Q22-17H" 6 |22 40 - 16500 17
80 080Q27-17L" 4 080Q27-17M" 6 080Q27-17HY 8 |27 50 - 14400
100 100Q32-17L 5 100Q32-17M 7 100Q32-17H 9 |32 50 - 12700
125 125Q40-17L 6 125Q040-17M 8 125Q40-17H 11 140 50 - 11200
CIS Arbor
80 | RA390-080J25.4-17L 4 |RA390-080J25.4-17M 6 | RA390-080J25.4-17M 8 |254 50 - 14400 17
Coromant Capto
16 | R390-016C4-11L 2 |- - C4 50 25 39000
20 020C4-11L 2 |- - C4 50 25 34600
- R390-020C5-11M095 3 | — C5 95 40 34600
- 020C6-11M110 3 | - c6 110 40 34600
25 025C4-11L 2 025C4-11M 3 |- C4 55 32 36500
- 025C5-11M095 3 | - Cs5 95 45 36500
- 025C6-11M110 3 c6 110 45 36500
32 032C4-11L 2 032C4-11M" 3 - C4 65 40 31000
032C5-11L 2 032C5-11M" 3 - C5 65 40 31000
- 032C5-11M095 3 |- c5 9 50 31000
- 032C6-11M080 3 |- C6 80 40 31000
- 032C6-11M110 3 |- c6 110 50 31000
36 - 036C3-11M050 3 |- C3 50 50 29000
- 036C3-11M075 3 |- c3 75 75 29000
40 - 040C4-11M" 4 - c4 70 70 27000 1
- - R390-040C4-11H" 6 [C4 70 50 27000
- 040C5-11M" 4 040C5-11H" 6 |C5 75 50 27000
- 040C6-11M080 4 |- C6 80 40 27000
44 - 044C4-11M060 4 - C4 60 60 25600
- 044C4-11M075 4 |- c4 75 75 25600
50 - 050C5-11M060 5 |- C5 60 60 23700
- 050C6-11M080 5 |- c6 80 40 23700
54 - 054C5-11M060 5 |- C5 60 60 22700
- 054C5-11M080 5 |- c5 80 80 22700
63 - 063C5-11M060 5 |- C5 60 60 20700
- 063C6-11M080 6 |- C6 80 40 20700
66 - 066C6-11M060 6 |- C6 60 60 20200
- 066C6-11M080 6 |- c6 80 80 20200
80 - 080C6-11M060 7 |- C6 60 60 18200
080C6-11M080 7 |- c6 80 80 18200

1 Véltozé osztés.
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ISO/ANSI

. N Sarokmaras - CoroMill® 390
M S Lapka méretek 11 és 17 mm. Min3ségek — marasi adatok
. H Javaslatok - kezdGértékek
Elsésorban ajanlott valasztas
JO FELTETELEK ATLAGOS FELTETELEK NEHEZ FELTETELEK
O D O
200
SNC
S0o \ \ \
ex =z 7 \ 7 7 \
E ST < C C
o Rendelési kéd Rendelési kéd Rendelési kéd
@ | UMH It Ve | 7 m Ve | fz mK ve | 17
L [R390-11T308M-PL 4230 | 320 |0.08 | R390-11T308M-PL 1030 | 275 | 0.08 | R390-11T308M-PL 4240 | 270 |0.10
R390-11T308M-PM 4230 | 320 |0.10 | R390-11T308M-PM 1030 | 270 | 0.12 | R390-11T308M-PM 4240 | 270 |0.12
M
R390-170408M-PM 4230 | 320 |0.17 | R390-170408M-PM 1030 | 265 | 0.15 | R390-170408M-PM 4240 | 265 | 0.15
H | R390-170408M-PH 4240 | 260 | 0.20 | R390-170408M-PH 4240 | 260 |0.20 | R390-170408M-PH 4240 | 260 | 0.20
L | R390-11T308E-ML 2030 | 275 | 0.1 | R390-11T308E-ML 2030 | 275 |0.10 | R390-11T308E-ML 2040 | 260 | 0.10
M R390-11T308M-PM 1030 | 290 |0.12 | R390-11T308M-MM 2030 | 270 | 0.13 | R390-11T308M-MM 2040 | 260 |0.13
M/H
R390-170408M-PM 1030 | 285 | 0.15 | R390-170408M-MM 2030 | 270 | 0.15 | R390-170408M-MM 2040 | 255 | 0.15
L R390-11T308M-KL 3040 | 235 | 0.10 | R390-11T308M-KL 3040 | 235 |0.10 | R390-11T308M-KM 1020 | 280 |0.12
R390-11T308M-KM 3040 | 230 |0.12 | R390-11T308M-KM 3040 | 230 | 0.12 | R390-11T308M-KM 1020 | 280 |0.12
M
R390-170408M-KM 3040 | 230 | 0.15 | R390-170408M-KM 3040 | 230 | 0.15 | R390-170408M-KH 1020 | 270 |0.20
H | R390-170408M-KH 3040 | 225 | 0.20 | R390-170408M-KH 3040 | 225 | 0.20 | R390-170408M-KH 1020 | 270 | 0.20
R390-11T304E-P4-NL CD10 {1860 |0.17 | R390-11T308E-NL H13A | 750 | 0.15 | R390-11T308E-NL H13A | 750 |0.15
N | /M/H
R390-170408E-P6-NL CD10 {1860 |0.17 | R390-170408E-NL H13A | 750 | 0.15 | R390-170408E-NL H13A | 750 |0.15
R390-11T308M-PL 1030 40 |0.08 | R390-11T308E-ML 2030 | 40 [0.10 | R390-11T308E-ML 2040 | 40 |0.10
S L/M/H
R390-170408M-PL 1030 40 |0.08 | R390-170408E-ML 2030 | 40 |0.10 | R390-170408E-ML 2040 40 | 041
R390-11T308M-PL 530 90 |0.08 | R390-11T308M-KL 3040 | 50 |0.10 | R390-11T308M-PL 1025 45 10.08
H vmH
R390-170408M-PL 530 90 |0.08 | R390-170408M-KL 3040 | 50 |0.10 | R390-170408M-PL 1025 | 45 |0.08
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MARAS

F Y
= 0

Sarokmaras - CoroMill® 390

Lapkaméret 18 mm

ISO/ANSI

M S
K

Kis stabilitas

Csokkentett lapka szam,
korlatozott stabilitas és
teljesitmény esetében hasznal-
hat6.

Mély, teljes horonymarasokhoz.
Kisteljesitmény( gépekhez.

A legalacsonyabb igénybevételek-
hez.

Lapka élgeometria

Elsésorban ajanlott valasztas
A marasi miivelet stabilitasa

©

Normal fogosztas (M)

Altalanos céli marashoz
és vegyes termeléshez.
Kicsi és kozepes teljesitmény(i
gépekhez.

Altalaban a legels6 valasztas.

—ﬁ Nagy Stabllités

Sdird fogosztas (-H)

A lapkak szama maximalis
stabil korlilmények kozotti alkal-
mazashoz.

Rovid forgacsl anyagokhoz.
HGall6 anyagokhoz.

Kontdrmaras.

Elsosorban ajanlott
valasztas
Ko,

Koénnydi

Altaldnos maras a
legtobb anyagnal

Koénny(l maras.
Alacsony igény-
bevétel, alacsony
elStolasi értékek

Munkadarab anyaga/ geometria

ISO/ANSI

I

Acél

Rozsdamentes acél

Ontéttvas

HG4&ll6 anyag

00 P-

&
&

Megmunkalasi moédok:

Sarokmaras kis
atfogassal

‘*m-

L

Sarokmaras

Mélyité maras

Furatmaras

¢:

Horonymaras
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ISO/ANSI MARAS

. N Sarokmaras - CoroMill® 390 0°
M S 40-200 mm atméré .
. H Csatlakozas felfogétiiskére vagy Coromant Capto L

Lapka méret 18 mm
Max. fogasmélység (@) = 15,7 mm —~{dMp,

Rendelési kod Rendelési kéd Rendelési kéd Méretek. mm
D. | Ritka fogosztés (L) @ Normél fogosztas (M) @ Slirii fogosztas (-H) @ g’:{: I4 I3 N max m
Marétiiskéhez
50 | R390-050022-18L 3 | R390-050Q022-18M 4 | R390-050Q022-18H 5 122 40 - 7900
63 063Q22-18L 4 063Q22-18M 5 063022-18H 6 |22 40 - 6800
80 080Q27-18L 4 080Q27-18M 6 - 27 50 - 5900 | 4g
100 100032-18L 5 100032-18M 7 - 32 50 - 5200
125 125Q040-18L 6 125Q040-18M 8 - 40 63 - 4600
160 160Q40-18L 8 160040-18M 12 - 40 63 - 4000
200 200Q60-18L 10 - - 60 63 - 3600
CIS Arbor
80 - RA390-080J25.4-18M 6 - 254 50 - 5900
100 - 100J31.75-18M 7 - 318 50 - 5200
125 - 125J38.1-18M 8 - 381 63 - 4600
160 - 160J50.8-18M 12 - 50.8 63 - 4000
200 | RA390-200J47.625-18L 10 - - 47625 63 - 3600 | 18
Coromant Capto
40 | - R390-040C4-18M060 8 - C4 60 40 9200
- 040C5-18M080 3 - C5 80 40 9200
- 040C6-18M100 8 - C6 100 50 9200
44 | R390-044C4-18L080 2 = - - C4 80 - 8600
- 044C4-18M060 8 - C4 60 - 8600
- 044C4-18M080 3 - C4 80 - 8600
50 |- 050C5-18M060 4 - C5 60 40 7900
- 050C6-18M080 4 - C6 80 40 7900
54 | - 054C5-18M060 4 - C5 60 - 7500 | 18
- 054C5-18M080 4 - C5 80 - 7500
63 |- 063C5-18M060 5 - C5 60 - 6800
- 063C6-18M060 - C6 60 38- 6800
66 | — 066C6-18M060 5 - C6 60 - 6700
- 066C6-18M080 5 - C6 80 - 6700
80 |- 080C6-18M060 6 - C6 60 - 5900
84 | - 084C8-18M070 6 - C8 70 - 5800
- 084C8-18M100 6 - C8 100 5800

SANDVIK 161



MARAS ISO/ANSI
0° Sarokmaras - CoroMill® 390 . N
— Lapka méret 18 mm. Mindségek — marasi adat javaslatok M S
— kezd§ értékek - H
Elsésorban ajanlott valasztas
JO FELTETELEK ATLAGOS FELTETELEK NEHEZ FELTETELEK
O » O
200
SNC - =
00 N \
- | 8XZ ? 4 ) = >
3 55 @ g &
‘zt 3T < § i
3 Rendelési kod Rendelési kod Rendelési kod
@ | UMH [H Ve fz I:H Ve fz [H Ve fz
L | R390-180612M-PM 4220 | 375 |0.18 R390-180612M-PM 4230 | 305 | 0.20 | R390-180612M-PM 4240 | 255 |0.22
M | R390-180612M-PM 4220 | 375 |0.18| R390-180612M-PM 4230 | 305 | 0.20 | R390-180612M-PM 4240 | 255 |0.22
H | R390-180612H-PL 1030 | 270 |0.11| R390-180612M-PM 4230 | 305 | 0.20 | R390-180612M-PM 4240 | 255 |0.22
L/M | R390-180612M-PM 1030 | 275 |0.20 | R390-180612M-MM 2030 | 265 | 0.18 | R390-180612M-MM 2040 | 255 |0.15
L/M | R390-180612M-KM 3040 | 220 |0.22 | R390-180612M-KM 3040 | 220 | 0.22 | R390-180612M-KM 1020 | 270 |0.22
H | R390-180631H-KL 3040 | 230 |0.13| R390-180631H-KL 3040 | 230 |0.13 | R390-180631H-KL 1020 | 280|0.13
S | L/M/H | R390-180612M-PM 1030 | 40 | 0.2 | R390-180612M-MM 2030 | 40 |0.18 | R390-180612M-MM 2040 | 40 |0.15
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1ISO/ANSI
N Homlok- és profilmaras - CoroMill® 200

M S
. H Nagyolasi miiveletek

Elsésorban ajanlott valasztas
Kis stabilitas A marasi miivelet stabilitasa Nagy stabilitas

Ritka fogosztas (L) Normal fogosztas (M) Stirti fogosztas (-H)
Csokkentett lapkaszam. Altalanos céla marashoz A lapkék szama maximalis a leg-
Korlatozott stabilitas és teljesit- és vegyes termeléshez. jobb termelékenység eléréséhez
mény esetében hasznalhato. Kicsi és kozepes teljesitmény( stabil kériilmények kozott.
Mély, teljes horonymarasokhoz. ) gépekhez. R6vid forgacsi anyagokhoz.
Kisteljesitmény( gépekhez. Altalaban a legelso valasztas. HG4ll6 anyagokhoz.
Alacsony igénybevételekhez. Kontlrmaras.
Lapka élgeometria Munkadarab anyaga/ geometria
Elsosorban ajanlott
valasztas ISO/ANSI L M H
Kozepes
o®
Rozsdamentes acél M @ @
Altaldnos maras a .
legtobb anyagnal Ontéttvas
Konny( maras. Nehéz maras.
Alacsony igény- Magas igény-
bevétel, alacsony bevétel, magas |Edzett anyag H
elGtolasi értékek el6tolasi értékek

10 12 16 20

Négy kiilonbozd lapkaméret kaphatd harom kiilénbdzo élge-
m fZ ometriaval. 10 mm-es fogasmélységig hasznalhaté, 0,05 — 0,6

0.05 06 mm mm/lapka elotolasi tartomannyal.

Megmunkalasi modok:

Altalanos Sarokmaras Teli horonymaras Utanmaras Alakmaras
homlokmaras
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Atméré 32 — 100 mm

Homlok- és profilmaras - CoroMill® 200

ISO/ANSI
BN
M S

Max. fogasmélység (ap) =6 mm

Rendelési kod Rendelési kod Rendelési kod Méretek, mm
Ritka fogosztas (L) Normal osztasu (M) S{ir(i osztast (H)

D3 | Valtozd © Véltozo © Egyenletes @ Dg  dmp, 14 Nmax. 9
Marétiskéhez

50 | R200-038022-12L 3 | R200-038Q22-12M 4 | R200-038Q22-12H 5 138 22 50 18800

52 040022-12L 3 040Q022-12M 4 040022-12H 5 140 22 50 18000

63 051022-12L 3 051Q022-12M 4 051022-12H 5 |51 22 50 16200 | 12

80 068027-12L 4 068027-12M 6 - 68 27 50 14000

100 088032-12L 4 088032-12M 6 - 88 32 50 12300
CIS Arbor

80 | RA200-068J25.4-12L 4 | RA200-068J25.4-12M 6 - - |68 254 50 14000

100 088J31.75-12L 4 088J31.75-12M 6 - - |88 317563 12300 | 12
Ritka osztasul (-L) Normal osztast (M) Siir(i osztast (H)

D3 | Egyenletes @ Egyenletes @ Egyenletes @ De dmmlo 13 Nmax. 9
Hengeres szar

32 |- R200-020A25-12M 2 | R200-020A25-12H 3 120 25 190 35 31100 12

40 | R200-028A32-12L 2 028A32-12M 3 - 28 32 240 63 26300

50 038A32-12L 3 038A32-12M 4 - 38 32 240 63 22500

Marészerszamok a tovabbi (10, 16 és 20mm) lapkaméretekhez
a Szerszamkatalégus D fejezetében.
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ISO/ANSI
N Homlok- és profilmaras - CoroMill® 200

M S Lapkék és mindségek — marasi adat javaslatok

. H - kezdd értékek

Elsésorban ajanlott valasztas
JO FELTETELEK ATLAGOS FELTETELEK

O »
O86 a6

Kénnyi
Kozepes
Nehéz

NEHEZ FELTETELEK

©
e

ISO/ANSI
L
M
H

" RendEeEIési kod v |t Rendgési kéd v | 1, Rendélési kéd ot

L RCHT1204M0-PL 1030 | 250 |0.08 | RCHT1204MO0-PL 1030 | 250 |0.08 | RCHT1204MO-PL 1030 | 250 |0.08

M | RCKT1204MO0-PM 4220 | 290 |0.24 | RCKT1204M0-PM 4230 | 250 |0.21 | RCKT1204MO0-PM 4240 | 205 |0.24

H RCKT1204MO0-PH 4220 | 250 |0.35 | RCKT1204MO0-PH 4230 | 205 |0.35 | RCKT1204M0-PH 4240 | 175 |0.35

L RCHT1204M0-PL 1030 | 265 |0.08 | RCHT1204MO0-ML 2030 | 205 |0.21 | RCHT1204MO0-ML 2040 | 195 |0.21

M M/H | RCKT1204MO0-MM 2030 | 185 |0.28 | RCKT1204M0-MM 2030 | 185 |0.28 | RCKT1204MO0-MM 2040 | 175 |0.28

L RCHT1204MO0-KL H13A | 105 [0.11 | RCHT1204MO0-KL H13A | 105 |0.11 | RCHT1204MO0-KL H13A | 105 |0.11

M | RCKT1204MO0-KM 3220 1| 225 | 0.24 | RCKT1204MO0-KM 1020 | 210 |0.24 | RCKT1204MO0-KM 1020 | 210 |0.24

H | RCKT1204MO-KH 3220 " | 190 | 0.35 | RCKT1204M0-KH 3040 | 150 |0.35 | RCKT1204MO0-KH 3040 | 150 |0.35

H | L/M/H | RCHT1204MO-PL 1010 | 100 [0.14 | RCKT1204MO0-PM 4220 | 45 |0.24 | RCKT1204M0-KM 3040 | 35 [0.24
) A 3220-as mindség csak szaraz marashoz.
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ISO/ANSI
Homlok- és profilmaras - CoroMill® 300 . N

Nagyolashoz és elésimitashoz, illetve alakmarashoz . H

Elsésorban ajanlott valasztas

A marasi miivelet stabilitasa

Instabil Stabil

©

Normal fogosztas (M)

> Altalanos céli maras
_ Akevéslapka és vegyes gyartas esetén.
valtoz6 fogosztassal is jo Mindig ajanlott megoldas.
termelékenységi mutatokat biz-
tosit a korlatozott stabilitas és
gépteljesitmény ellenére.
Kisteljesitmény( gépekhez.
Lapka élgeometria Munkadarab anyaga/ geometria

Sdirti fogosztas (-H)

A lapkak szama maximalis a leg-
jobb termelékenység eléréséhez
stabil korilmények kozott.
Rovid forgacsi anyagok.
HGa&ll6 anyagok.

Ritka fogosztas (L)

Kénnydi

Elsdsorban ajanlott L
valasztas
Kozepes g
Nehéz
m

©00-

Altaldnos maras a

legtobb anyagnal

000000-

Nagy pontossag. Kénny( maras. Nehéz maras. S
Kanny( forgacsolas. Alacsony igény- Nagy igénybevétel,
Alacsony forgacsolasi  pevétel, alacsony magas el6tolasi
erok. Kis qlotola5| elStolasi értékek értékek H
sebességek.

Hét lapkaméret kaphato négy geometriaban, 10 mm fogas-
Z mélységig (ajanlott Hex értékek: min. 0,05, max. 0,55).

Altalénos Sarokmaras Teli horonymaras 3 D maras Megmunkalas

alakmaras nagy kinyulassal
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1ISO/ANSI

N Homlok- és profilmaras - CoroMill® 300

M S
B H Amer625-80mm

Max. fogasmélység (a,) = 6 mm

dmg,

D¢ D
D4 Dy

Rendelési kéd Rendelési kéd Rendelési kod Méretek. mm

D3 | Ritka fogosztas (L) © Normél fogosztas (M)@ Siiri fogosztas (H) Db, dmni  1g M e Q
Hengeres szar — semleges kialakitas

25 | R300-025A32L-12L 2 |- |- 13 32 250 80 15800 | 12
Hengeres szar - pozitiv kialakitas

32| - R300-032A25-12M 2 |- 20 25 190 40 8900

40 | - 040A32-12M 3 |- 28 32 250 40 11400 12

32| - R300-032A25-12H 3 |20 25 150 40 35500

40 | - 040A32-12H 4 |28 32 150 40 28500
Ritka fogosztas (L) Normal osztds (M) Sl osztas(H) 9

Dy Egyenletes Valtozo Egyenletes @ Dy dmmly Iy Iy 0™
Weldon — semleges kialakitas

25 | R300-025B32L-12L 2 | - - 13 32 105 141 41 20200 | 12
Ritka fogosztas (L) Normal osztas (M) Slir(i osztas(H)

D3| valtozo @ Valtozd © Egyenletes © D¢ Dsm dmpy, 14 M max Q
Coromant Capto - Pozitiv kialakitas

35| - R300-035C3-12M 3 | R300-035C3-12H 4 |23 C3 40 32900

42 | - 042C4-12M 3 042C4-12H 4 |30 C4 40 28300

52 | R300-052C5-12L 3 052C5-12M 4 052C5-12H 5 |40 Cb 50 24400 | 12

66 066C6-12L 4 066C6-12M 5 066C6-12H 7 |54 C6 50 21700

180 |- 080C6-12M 6 080C6-12H 8 |68 C6 50 18900
Marétiiske - pozitiv kialakitas

50 | R300-050Q022-12L 3 | R300-050022-12M 4 ' R300-050Q022-12H 5 |38 22 50 25000

52 052Q22-12L 3 052Q22-12M 4 052Q22-12H 5 |40 22 50 24400 1

63 063Q22-12L 4 063022-12M 5 063022-12H 7 |51 22 50 22100

80 | - 080Q27-12M 6 080Q27-12H 8 |68 22 50 18900

Marbfejeket més lapkaatmérdvel (5, 7, 8, 10, 16 and 20 mm),

a Szerszamkatalégusban talal.
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ISO/ANSI

Homlok- és profilmaras - CoroMill® 300 . N
Lapkék és minGségek — marasi adat javaslatok M S
- kezd6 értékek . H

Elsésorban ajanlott valasztas
IDEALIS FELTETELEK ATLAGOS FELTETELEK ROSSZ KORULMENYEK

O D

o
©@oeeoaeOoe®

Rendelési kod Rendelési kod Rendelési kéd
Q Ve | fz 9] Ve | fz Q ve | 1z

Kénnydi
Kozepes
Nehéz

ISO/ANSI
L
M
H

L R300-1240M-PM 4230 | 250 |0.21 | R300-1240M-PM 1030 | 210 |0.21 | R300-1240M-PM 4240 | 210 {0.21

M | R300-1240M-PM 4230 | 250 |0.21 | R300-1240E-PM 1030 | 200 |0.25 | R300-1240E-PM 4240 | 200 | 0.25

H R300-1240M-PH 4230 | 225 |0.28 | R300-1240M-PH 1030 | 190 | 0.28 ' R300-1240M-PH 4240 | 190 |0.28

L R300-1240E-PM 1030 | 205 | 0.25 | R300-1240M-MM 2030 | 205 | 0.21 | R300-1240M-MM 2040 | 195 | 0.21

M M | R300-1240M-PM 1030 | 220 |0.21 | R300-1240E-MM 2030 | 195 |0.25 | R300-1240E-MM 2040 | 185 |0.25

H R300-1240M-MH 2030 | 185 |0.28 | R300-1240M-MH 2030 | 185 |0.28 | R300-1240M-MH 2040 | 175|0.28

L R300-1240M-PM 4220 | 190 |0.21 | R300-1240M-PM 4230 | 160 | 0.21 | R300-1240M-PM 4240 | 145 {0.21

M | R300-1240M-PM 4220 | 190 |0.21 | R300-1240M-PM 4230 | 160 |0.21 | R300-1240E-PM 4240 | 140 |0.25

H R300-1240M-KH 32207 | 210 | 0.28 | R300-1240M-KH 3040 | 165 |0.28 | R300-1240M-KH 3040 | 165 |0.28

N | L/M/H | R300-1240E-PL 1030 | 945|0.18 | R300-1240E-PL 1030 | 945 [0.18 | R300-1240M-PM 1030 | 915 |0.21

S | L/M/H | R300-1240E-PM 1030 | 35 |0.25 | R300-1240E-MM 2030 | 30 [0.25| R300-1240F-MM 2040 | 30 |0.25

H | L/M/H | R300-1240E-PM 1010 | 80 |0.25 | R300-1240M-PM 4220 | 45 |0.21| R300-1240M-KH 3040 | 30 |0.28

7

) A 3220-as minoség csak a szaraz marashoz ajanlott.
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ISO/ANSI

M S
. H Aluminium és acél testek

N Homlokmaro - CoroMill Century

Nem vasfém anyagok nagy sebességli megmunkalasahoz

Marok magas otvozésii
aluminiumbél a nem vas-
fém anyagok kénnyii meg-
@ munkalasahoz.

Acél marok erésen koptato
hatasi aluminiumhoz és
magas kévetelményii meg-
@ munkalasokhoz.

Normal fogosztas (M)

Kis sllyd homlokmar6k a nem vasfém anyagok nagy
sebességli megmunkalasahoz. Az aluminium
szerszamtestnek kdszonhetden a gép féorsocsapagyat
alacsony terhelés éri. Kivételesen kicsi a forgacsolasi erd
a pozitiv élgeometrianak kdszénhetben.

Nem vasfém anyagok megmunkalasahoz ajanlott.

Normal fogosztas (M)
Homlokmar6k acél szerszamtesttel. Kivételesen kicsi
forgacsolasi erd a pozitiv élgeometrianak készonhetben.

Megmunkalasi médok: Alkalmazasi teriiletek

Keményfém Bornitrid PCD
ISO/ANSI Wiper Wiper Wiper
L | lapka L | lapka L | lapka

L) 4
©
hdh 4

Ontéttvas I

Nem vasfém
N

e

Edzett
anyag H

Tikoérsimitas

Altalénos
homlokmaras

Megszakitott
fellilet
megmunkalasa

Lapkak és minéségek -marasi adat ajanlasok - kezd6 értékek

Elsésorban ajanlott valasztas
ATLAGOS FELTETELEK

D

©

IDEALIS FELTETELEK

O

¢ <

ROSSZ KORULMENYEK

Konny(
Kdzepes
Nehéz

/@.

ISO/ANSI
L
M
H

Rendelési kod ve | £, Rendelési kéd ve | f, Rendelési kod Vel f,
. L | R590-1105H-2C2-KL CB50 | 640 | 0.4 | R590-1105H-ZC2-KL CB50 | 640 | 0.4 | -
N | L | R590-1105H-PR2-NL CD10 [1570|0.15 | R590-110504H-NL H10 | 7300.20 | R590-110504H-NL H10 | 730|0.20
H | L |R590-1105H-ZC2-KL CB50 | 140 |0.24 | R590-1105H-ZC2-KL CB50 | 140 |0.24 | -

SANDVIK
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ISO/ANSI

Homlokmaré6 - CoroMill Century . N
M S
Atméré 40 — 200 mm . H
Maximalis fogasmélység (a)) = 2 - 10 mm O]
a lapka tipusatol fuggéen '_”—‘
=i [
g
3
i
i
D, ap
Rendelési kéd Méretek. mm
D¢ | Normél fogosztas (M) @ Mar6 test dmpy, lh I3 N max [T
Marotiskéhez
80 | R590-080Q27A-11M 6 27 50 - 27500
100 100Q32A-11M 6 | Aluminium 32 50 - 23800
125 125Q40A-11M 8 40 63 - 20700
160 160Q40A-11M 10 40 63 - 17900
200 200Q60A-11M 16 60 63 - 15700 11
50 |R590-050022S-11M 4 22 40 - 41600
63 063Q22S-11M 5 22 40 - 35100
80 080Q27S-11M 6 27 50 - 27500
100 100Q32S-11M 6 | 32 50 - 23800 i
125 125Q040S-11M g |Acel 40 63 - 20700
160 160Q040S-11M 10 40 63 - 17900
200 200060S-11M 16 60 63 - 15700
CIS Arbor
80 | RA590-080J25A-11M 6 253 50 - 27500
100 100J31A-11M 6 o 31.75 50 - 23800
125 125J38A-11M 8 | Aluminium 38.1 63 - 20700
160 160J38A-11M 10 38.1 63 - 17900
200 200J47A-11M 16 47625 63 - 15700 ih
80 | RA590-080J25S-11M 6 25.4 50 - 27500
100 100J31S-11M 6 . 31.8 50 - 23800
125 125J38S-11M 8 |Acel 38.1 63 - 20700
160 160J38S-11M 10 38.1 63 - 17900
200 200J47S5-11M 16 47625 63 - 15700 1
Coromant Capto
40 |R590-040C3-11M 3 C3 55 40 48000
40 040C4-11M 3 , Cc4 63 40 39000
50 050C5-11M 4 |Acel c5 63 40 28000
63 063C5-11M 5 C5 63 40 28000
80 080C6-11M 6 C6 71 - 20000 11

Wiper lapkak

@CBSO

@Cmo

@H10

. R590-1105H-ZC2-KW CB50

R590-1105H-RR2-NW CD10

R590-110504H-NW H10

H R590-1105H-ZC2-KW CB50
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ISO/ANSI MARAS
Pl N Coromil® 316

M S Szarmaras, élletorés és profilmaras
- H Cserélhetd fej(i maro rendszer

Elsé valasztas
Elletéré szarmaro Radiuszos szarmaré Nagy elétolasi szarmaro
Elletoré marés. Altalanos marés. Nagyol6 marés.
Kozépponti és nem kozépponti forga- Kozpontos forgacsolas. Nem kdzpontos forgacsolas.
3 csolas. Differencial menetemelkedés. Spiralszog: 50°.
Elletorési szogek: 15°, 30°, 45°, 60°. Menetemelkedési szog 50°.

I oldal 174

Nagyolé szarmaro

oldal 173

Gombvégl szarmaro oldal 172

Profilmaras Kordell geometria.
Kozpontos forgacsolas. Kozpontos forgacsolas.
Spiralszog: 40°. Spiralszog: 40°, 45°.
oldal 173 i oldal 174
Coromant Capto® Hengeres szar

csatlakozo

oldal 175 oldal 176

Miiveletek:

dddb

Altalanos maras Elletéré maras Profilmaras Nagy el6tolasu maras Nagyolo maras

Ateljes valasztékhoz lasd a f6- vagy kiegészitd katalogust.
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MARAS ISO/ANSI

CoroMill® 316 PN
5 MS
Cserélheto fej - H
Radiuszos szarmaré
Elsé valasztas altalanos marashoz
Atméré: 10 — 25 mm
Kdzpontos forgacsolas
Differencial fogosztas
Spiralszog: 50°
Tlrés: Dg = h9
Rendelési kod .E.E
o|lolO| O
D¢ Csatlakoz6 § ,8 ,8_ 8
mm méret Zn dsm 4 Ie ap 8 D 8 8
316-10SM350-10005P 3 9.7 12.4 0.5 5.5
-10SM350-10010P 3 9.7 12.4 1.0 5.5
-10SM450-10005P 4 9.7 12.4 0.5 5.5
10 -10SM450-10010P E10 4 9.7 12.4 1.0 5.5 * % | %k | Kk
-10SM450-10015P 4 9.7 12.4 1.5 5.5
-10SM450-10020P 4 9.7 12.4 2.0 5.5
-10SM450-10030P 4 9.7 12.4 3.0 5.5
316-12SM350-12005P 3 1.7 14.5 0.5 6.5
-12SM350-12010P 3 1.7 14.5 1.0 6.5
-12SM450-12005P 4 1.7 14.5 0.5 6.5
-12SM450-12010P 4 11.7 14.5 1.0 6.5
12 -12SM450-12015P E12 4 1.7 14.5 1.5 6.5 K| ok x
-12SM450-12020P 4 1.7 14.5 2.0 6.5
-12SM450-12030P 4 11.7 14.5 3.0 6.5
-12SM450-12040P 4 1.7 14.5 4.0 6.5
316-16SM350-16005P 3 15.5 18.7 0.5 8.5
-16SM350-16010P 3 15.5 18.7 1.0 8.5
-16SM450-16005P 4 15.5 18.7 0.5 8.5
-16SM450-16010P 4 15.5 18.7 1.0 8.5
16 -16SM450-16015P E16 4 15.5 18.7 1.5 8.5 K| oK X
-16SM450-16020P 4 15.5 18.7 2.0 8.5
-16SM450-16030P 4 15.5 18.7 3.0 8.5
-16SM450-16040P 4 15.5 18.7 4.0 8.5
316-20SM350-20005P 3 19.3 21.3 0.5 11.0
-20SM350-20010P 3 19.3 21.3 1.0 11.0
-20SM450-20005P 4 19.3 21.3 0.5 11.0
20 -20SM450-20010P E20 4 19.3 21.3 1.0 11.0 * % | %k | K
-20SM450-20015P 4 19.3 21.3 1.5 11.0
-20SM450-20020P 4 19.3 21.3 2.0 11.0
-20SM450-20040P 4 19.3 21.3 4.0 11.0
316-25SM350-25010P 5 24.2 25.6 1.0 13.0
25 -25SM350-25015P E25 5 24.2 25.6 1.5 13.0 * % |k | K
-255M450-25020P 5 24.2 25.6 2.0 13.0

z,, = Forgacsol6élek szama
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1ISO/ANSI

BBl N coromill® 316

MS 5
- H Cserélheto fej

MARAS

Ellet6ré szarmaro6

Elletéré maras

Atmérdé: 10 — 16 mm

Kozépponti és nem kdzépponti forgacsolas.
Elletorés szoge: 15°, 30°, 45°, 60°

Tlrés: Dg = h10

Rendelési kod

;

2838
Do Csatlakoz6 S|s|g|e
mm méret Zn dsm de1 I4 K, ap 8 8 8 8
316-10CM400-10045G 4 9.7 12.4 45 4.25
10 -10CM400-10060G E10 4 97 350 124 60 55 |X|/*|*|*
316-12CM600-12015G 6 1.7 14.5 15 1.2
-12CM600-12030G 6 1.7 14.5 30 2.6
12 -12CM600-120456 E12 6 117 145 45 45 |<|*K*
-12CM600-12060G 6 1.7 4.50 14.5 60 6.5
16 | 316-16CM800-16045G E16 8 15.5 18.7 45 6.5 [k |k k| *kx
z,, = Forgacsoloélek szama
GOombvégii szarmaro
Profilmaras
Atmérd: 10 — 25 mm
Kozpontos forgacsolas
Spiralszog: 40°
Tirés: D, = h9
Rendelési kod .E.E
2388
Do Csatlakoz6 S|g|g|o
mm méret Zn dsm l1 re ap 3388
10 | 316-10BM440-10050G E10 4 9.7 12.4 5.0 5.5 * |k |k |k
12 | 316-12BM440-12060G E12 4 1.7 14.5 6.0 6.5 |k |k |k
16 | 316-16BM440-16080G E16 4 15.5 18.7 8.0 8.5 * | % |k |k
316-20BM240-200AG 2 19.3 21.3 10.0 11.0
20 -20BM440-200AG E20 4 19.3 21.3 10.0 11.0 |k [k x
316-25BM240-250DG 2 24.2 25.6 12.5 135
25 -25BM440-250DG E25 4 24.2 25.6 12.5 13.5 |k ok
z,, = Forgacsol6élek szama
SANDVIK 173
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MARAS

CoroMill® 316

Cserélhetd fej

1ISO/ANSI

Nagy elétolasi szarmaro
Nagyolé maras
Atméré: 10 — 25 mm
Nem kozpontos forgacsolas
Spiralszog: 50°
Tlrés: Dg = h9
Rendelési kod Méretek, mm .E.E
288|3
D, Csatlakoz6 2g|g e
mm méret zy dsm I3 Hcomp Roo  Xpo T ap 8 8 8 8
316-10HM350-10015P 3 97 124 55 199 500 1.70 1.5 0.7
10 -10HM450-10015P E10 4 9.7 124 55 199 5.00 1.70 1.5 0.7 K| k| X
316-12HM350-12015P 3 117 145 65 2.10 6.00 225 15 0.8
12 -12HMA50-12015P B12. 4 117 145 65 210 600 225 1.5 0.8 %/ *|*|*
316-16HM350-16020P 3 155 18.7 85 275 8.00 3.10 2.0 1.0
16 -16HMA50-16020P B16 4 155 187 85 275 800 310 2.0 1.0 %™/ **
20 316-20HM350-20020P E20 3 19.3 21.3 11.0 3.07 10.00 4.00 2.0 1.3 *
-20HM450-20020P 4 19.3 21.3 11.0 3.07 10.00 4.00 2.0 1.3
25 | 316-25HM450-25030P E25 4 242 256 13.0 421 12.00 5.00 3.0 1.6
Rcomp = programozando6 érték sugar megmunkalasakor
z,, = Forgacsol6élek szama
Nagyol6 szarmaro Dspy
Atméré: 10 — 25 mm
Kordell geometria
Kozpontos forgacsolas
Spiralszog: 40°, 45°
Tlrés: D, = h12
o,
Rendelési kod Méretek, mm .E.E
2388
Deo Csatlakoz6 S|ge|e|e
mm méret Zy dsm l1 Ie ap 313188
316-10SM440-10004K 4 9.7 12.4 0.4 55
10 -10SM545-10004K E10 5 97 124 04 55 x|k x
316-12SM440-12004K 4 11.7 14.5 0.4 6.5
12 -12SM545-12004K E12 5 11.7 14.5 0.4 6.5 | K k] *
316-16SM440-16004K 4 155 18.7 0.4 8.5
16 -16SM645-16004K E16 6 155 18.7 0.4 8.5 x| x
20 | 316-20SM845-20004K E20 6 19.3 21.3 0.4 11.0 * | % | %k |k
25 | 316-255M845-25004K E25 8 24.2 25.6 0.4 13.5 * | % |k |k
z,, = Forgacsol6élek szama
SANDVIK
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ISO/ANSI MARAS

BBl N coromill® 316
M S 5
- H Coromant Capto® cserélheto fejhez
<Dy <Ds,
Coromant | Csat- Rendelési kod Méretek, mm
Capto lakozd
méret méret Hitkozeg  Dsm Dst h I
E10 C3-391.EH-10 035 3 32 9.6 35 13.2
C3 E12 -391.EH-12 038 3 32 11.6 38 16.4
E16 -391.EH-16 043 3 32 15.4 43 21.9
E10 C4-391.EH-10 041 3 40 9.6 41 131
ca E12 -391.EH-12 044 3 40 11.6 44 16.4
E16 -391.EH-16 049 3 40 15.4 49 21.9
E20 -391.EH-20 046 3 40 19.2 46 19.4
E10 C5-391.EH-10 042 3 50 9.6 42 12.8
E12 -391.EH-12 045 3 50 11.6 45 16.0
C5 E16 -391.EH-16 050 3 50 15.4 50 21.5
E20 -391.EH-20 047 3 50 19.2 47 19.0
E25 -391.EH-25 052 3 50 241 52 24.7
E12 C6-391.EH-12 049 3 63 11.6 49 16.3
cé E16 -391.EH-16 054 3 63 15.4 54 21.8
E20 -391.EH-20 051 3 63 19.2 51 19.3
E25 -391.EH-25 056 3 63 241 56 25.0
Megfogb hornyok nélkiil kézi szerszamcseréhez
c3 E10 C3-391.EH-10 026 3 32 9.6 26 13.0
E12 -391.EH-12 029 3 32 11.6 29 16.0
E10 C4-391.EH-10 028 3 40 9.6 26 13.0
C4 E12 -391.EH-12 029 3 40 11.6 29 16.0
E16 -391.EH-16 035 3 40 15.4 35 22.0
*A hiit6kozeg-ellatas lehet kdzponton athaladé vagy radialis
SANDVIK 175
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MARAS

CoroMill® 316

Hengeres széar cserélhetd fejhez

1ISO/ANSI

MS
K H

176

Coromant

Kivitel 1 Kivitel 2 Kivitel 3
"dmm’ [T
I
ey h
Il
\
do ¥ F
ok
Csat- Rendelési kod Méretek, mm
lakozé
méret Kivitel dmp, Dst l2 21 l22 Nmax
Acél szar
1 E10-A16-SS-065 16 9.6 65 5 7 40000
1 -A10-SS-075 10 9.6 75 20 21 40000
E10 3 -A16-CS-140 16 9.6 140 36.5 - 16000
2 -A16-CS-160 16 9.6 160 50 52 12000
3 -A32-CS-250 32 9.6 250 63.5 - 10000
1 E12-A16-SS-065 16 11.6 65 5 7 40000
1 -A12-SS-100 12 11.6 100 22 23 31000
E12 3 -A16-CS-140 16 11.6 140 25.1 - 16000
2 -A16-CS-170 16 11.6 170 60 62 12000
3 -A32-CS-250 32 11.6 250 57.8 - 10000
1 E16-A20-SS-070 20 15.4 70 5 7 40000
E16 1 -A20-SS-110 20 15.4 110 25 27 40000
3 -A25-CS-170 25 15.4 170 54.8 - 18000
2 -A20-CS-190 20 15.4 190 75 78 13000
1 E20-A25-SS-080 25 19.2 80 5 7 40000
E20 1 -A20-SS-120 20 19.2 120 30 31 34000
3 -A32-CS-180 32 19.2 180 73.1 - 20000
1 E25-A32-SS-080 32 241 80 5 7 40000
E25 1 -A25-SS-140 25 241 140 40 41 25000
3 -A32-CS-200 32 241 200 451 - 15000
Keményfém széar
E10 1 E10-A10-SE-100 10 9.6 100 50 51 35000
2 -A16-CE-155 16 9.6 155 100 103 22000
E12 1 E12-A12-SE-100 12 11.6 100 48 49 40000
2 -A16-CE-150 16 11.6 150 90 92 23000
E16 1 E16-A16-SE-135 16 15.4 135 80 81 27000
2 -A20-CE-175 20 15.4 175 118 120 22000
E20 1 E20-A20-SE-095 20 19.2 95 38 39 40000
1 -A20-SE-180 20 19.2 180 110 111 20000
E25 1 E25-A25-SE-200 25 241 200 120 121 19000
SANDVIK



ISO/ANSI MARAS
BBl N Coromil® 316
M S )
- H Forgacsolasi adatok- kezdo értékek
GC1030 — Forgacsolasi sebesség ElGtolas/fog
2 m/min mm
g Dg
& |omc | v, mm | f,
Nagyolas
& . 021 | 165
ag < 1.0 x D,
M| oot o B o
16 | 0.065
IE . B 0 | o
ap S 2322 40
e
Simitas
021 | 245
8, <0.3xD,
a,<0.5x D, M |0521| 85 ]g 8:823
16 | 0.110
. B m | ore
%o S |2322| 80
Profilmegmunkalas .
02.1 | 555
a, < 0.005 x D, M | 0521 | 190 ::(2) 8128
16 | 0.160
. e | e 20 | 0180
S | 2322 150
Nagy elStolasd mard
316-*H**50-***P 10 0.250
12 | 0.300
16 | 0.400
20 | 0.500
25 | 0.600

Forgacsolasi adatok

A PluraGuide segitségével valasz-
'_‘",,- szon szerszamot és megfeleld forgacsolasi adatot.

Rendelésszam: C-2948-117

SANDVIK
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ISO/ANSI

Altalanos firas M
N
CoroDrill® Delta C és CoroDrill® 880 S H
Tomoér faré Valtolapkas lapkaji firé

CoroDrill® Delta C CoroDrill® 880

Max. flrasi mélység

Furo tipusok Mindségek Anyag Alkalmazhatosag Furat tiirés Oldal
Feliiletsimitas

CoroDrill® Delta C
R840, ¥ 3-20 mm Bl N ‘ 3-7x D,
ms (B0 9E) o 182-186
8© L= m o

CoroDrill® Delta C

R842, & 3.0 - 20 mm B 3-5 x D¢
B &)W ) s 187-188
X e
GC1210

CoroDrill® Delta C

R846, ¢ 3.0- 12 mm . 3-5 x D,
% Ra1-2 um

GC1220

CoroDrill® Delta C

R850, @ 5.0 - 14 mm . 3-7 x D,
/ N T9-10 190-191
% Ry 1-2 pm

N20D
CoroDrill® 880 GC4014
@12 - 63.00 mm GC4024

GC4034 ‘
caoas | BBA N 2-5x Dy
/ H13A M S IT12-13 194-201

GC2044 NN e Ry 0.5-4 pm
My ([ NE) oot
_ GC1044 N

Belsd hiitéfolyadék Kiils6 hiitSfolyadék
ellatas ellatas
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ISO/ANSI
M Az Gtmutaté hasznalata flrashoz

N
S H

Szerszam véalasztas

1. Adja meg a furatatmérot,
-mélységet és a mindségi
kovetelményeket.

2. Adja meg a munkadarab
anyagat és a megmunka-
las feltételeit.

o~

. Valasszon faromindséget
és -geometriat.

3. Valassza ki a faré tipusat.

CoroDrill Delta C & 3-20 mm
CoroDrill 880 & 12-63 mm

IT 810
IT12-13

CoroDrill Delta C a szigor( tliréshez és
legjobb feliileti minGséghez.

CoroDrill 880 a legnagyobb ter-
melékenységhez és leggazdasagos-
abb gyartashoz.

- ISO/ANSI - ISO/ANSI ISO/ANSI 1SO/ANSI
Mindségek CoroDrill Delta C-hez
GC1220 GC1220
‘ GC1220 ‘ ‘ GC1220 ‘ GC1220 ‘ ‘ GC1220
GC1210 N20D
Minéségek CoroDrill 880 -hoz
Kopasallésag Stabil
GC4024 H13A
GC4014 H13A
GC4034 GC4014
GC4024 H13A GC1044 GC4024 3$
GC1044 GC4024 Jo)
GC4034 GC1044 GC4044 GC1044 D =
GC4044 GC4034 3
GC1044 GC4044 GC1144 GC4044 w
GC1144 GC1044
GC4044 GC2044
GC2044 GC4044
\ 4 Y .
Szivéssag Instabil
SANDVIK
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ISO/ANSI

Altalanos faras M
N

Javaslatok a sikeres furashoz S H
Furok alkalmazasa Szerszam litése (TIR)
Ahhoz, hogy a Sandvik Coromant A szerszam Utésének minimalizalasa elengedhetetlen a
farok teljesitményét teljes mérték- farasi mlveletnél. A sikeres faras egyik f4 kritériuma a
ben kiaknazhassa, biztositani kell lehetd legkisebb (ités. A hibas kdzpontositas a leggya-
a teljes megmunkalasi rendszer koribb oka a gyenge teljesitménynek és a rossz ered-
stabilitasat. A rezgések negativan ménynek. A szerszam maximalis itése nem haladhatja
befolyasoljak a gyartas biztonsagat, meg a 0,02 - 0,03 mm értéket.
a szerszam élettartamat és a furat
mindségét. .

CoroDrill Delta C CoroDrill 880
TFIR 0.02 TIR 0.03

Hitéfolyadék ellatas

Ahhoz, hogy a Sandvik Coromant firoknal a magas forgacsolasi sebesség
és elGtolas eldnyeit teljesen kiaknazhassa, gondos forgacseltavolitast kell
végezni. Az elSnydket csak hitéfolyadék alkalmazasaval lehet kihasznalni. A
h(ités lehet belsd, illetve kiilsS. A CoroDrill Delta C flrok egyarant kaphatok
kiilsé és belsd, a CoroDrill 880 pedig belsé hiitéfolyadék ellatassal.

Belsé hiitéfolyadék ellatas

A mennyiség egyarant fiigg a faré atmérdjétdl és a nyomastol. Kisebb
atmérdknél nagyobb nyomas szilkséges, mivel az ataramlé hiitéfolyadék men-
nyisége alacsonyabb.

Az itt Iathat6 diagramok kozelitd értékeket mutatnak.

Az ajanlott hiitGfolyadék | /perc mennyisége megegyezik a faré atméré mm
értékével.

A forgacs soha nem lehet kékes vagy barnas elszinezédés(.

CoroDrill® Delta C CoroDrill® 880
Liter/perc
Bar
Liter/perc " p 60
q 10 50
9 3xDg 5xD,
06 1.0 40
8
7 05 0.8 30
6
20
5 04 06
4 03 04 10
T T T 0 y T mm
5 10 15 20 Dp,MM 5 10 15 20 p, MM 0 12 20 30 40 50 60 70 80 Dc
Mennyiség Nyomas Mennyiség

SANDVIK




ISO/ANSI
M Altalanos flras

Javaslatok a sikeres flrashoz
S H

CoroDrill 880 all6 faro
Ha a farét allé helyzetben alkalmazza, példaul egy esztergan, akkor
gondoskodni kell a furd és az eszterga f6orso egytengely(iségérdl.

CoroDrill 880 all6 furd képességei

All6 farok hasznalatakor egyszerre készithetd el a menetfirashoz
alkalmas furat és az élletorés.

A far6 atmérgjénél nagyobb furatok szintén Iétrehozhatdk a CoroDrill
880 segitségével.

Biztonsagi figyelmeztetések

Ha atmend furatokat készit forgd munkadarabon valtélapkas faréval,
egy korong jon |étre, amikor a fGr6 atszakitja az anyagot. A korong
nagy fordulatszamnal gyakran kirepil a pofak kozdl, és sérilést
okozhat. Ezért ajanlott a tokmanyt megfeleld véddboritassal ellatni.

A haz forgasat megakadalyozo (itk6z6

Ha a h(itéfolyadék forgacsdarabokat tartalmaz, a betét beragodhat
és ennek eredményeként a haz elkezd forogni. A tapvezeték emiatt a
hazzal egyitt korbefordul, amely sllyos balesetet okozhat. Ezért kell
mindig alkalmazni a haz forgasat megakadalyozo iitkozot.

SANDVIK
181




FURAS

CoroDrill® Delta C

1ISO/ANSI

M S
Tomor keményfém flrok rdvid, mindségi furatok elkészitéséhez - H

Elsésorban ajanlott valasztas
Furas belsé hiitofolyadék ellatassal

6D
& s

Belsé hiitofolyadék ellatas

lis kiaknazasahoz hasznaljon belsd hiitéfolyadék
ellatast. Emellett a merev és biztonsagos rogzités
és a jo nyomatékatvitel is fontos befolyasold
tényezdje a szerszam élettartamanak és a ter-
melékenységnek.

A CoroDrill Delta-C far6 tulajdonsagainak maxima-

Kiegészités
Furas kiilsé hiitéfolyadék ellatassal

S

Kiilsé hiitofolyadék ellatas
Ugyanazon 6vintézkedések érvényesek kiilsé
hiitéfolyadék ellatas alkalmazasakor is.

Alkalmazasi teriiletek

Faro atmérék / Mindségek
ISO/ANSI D * Els6 valasztas Altalanos valasztas
Acél 3-20 R840- GC1220 R840- GC1220
Rozsdamentes acél 3-16 (20) R846- GC1220 R840- GC1220
Ontéttvas 3-20 R842- GC1210 R840- GC1220
Nem vasfém anyag 3-14 (20) R850- N20D R840- GC1220
Titan 6tvozetek S 3-16 (20) R846- GC1220 R840- GC1220
Edzett anyag H 3-20 R840- GC1220 R840- GC1220

Meéretrajzok és egyéb informaciok

Példa: R840-0300-x0-AyA

Rendeléskor cserélje ki az “x”-et a kodban
3-ra2-3xD,

5-re 4 -5xD; és

7-re 6 -7 x D, esetén.

Cserélje kiaz ,y" -t a kddban:

0 —ra kiilsé hités esetén és

1- re belsd hiit6folyadék ellatas esetén.

Példa teljes kédra: R840-0300-30-A1A 1220
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1ISO/ANSI

MS
K H

CoroDrill® Delta C - R840

Far6 atméré 3 — 20 mm

Max. furat mélység: 2 - 7 x faré atmérd (D)
Hengeres szar

Rendelési kod 2-3ch 4-5ch 6-7ch
GC1220

Dy mm| dmm oN 12| Iy g I ly g L Iy ls
3.00 6.0 | R840-0300-x0-AyA ¥ | x| 62 13 20 66 20 28 - - -
3.10 6.0 0310-x0-AyA | K 62 13 20 66 20 28 - - -
3.17 6.0 0317-x0-AyA - | *x 62 13 20 66 20 28 - - -
3.20 6.0 0320-x0-AyA ¥ | x| 62 13 20 66 20 28 - - -
3.30 6.0 0330-x0-AyA | K 62 13 20 66 20 28 - - -
3.38 6.0 0338-x0-AyA | - - - - 66 20 28 - - -
3.40 6.0 0340-x0-AyA | x| 62 13 20 66 20 28 - - -
3.45 6.0 0345-x0-AyA - | % 62 14 20 66 20 28 - - -
3.50 6.0 0350-x0-AyA ¥ K 62 14 20 66 20 28 - - -
3.55 6.0 0355-x0-AyA - | % | 62 14 20 66 20 28 - - -
3.57 6.0 0357-x0-AyA - | x| 62 14 20 66 20 28 - - -
3.60 6.0 | R840-0360-x0-AyA Yo | % | 62 14 20 66 20 28 - - -
3.70 6.0 0370-x0-AyA | K 62 14 20 66 20 28 - - -
3.80 6.0 0380-x0-AyA | Kk | 62 14 20 66 20 28 - - -
3.90 6.0 0390-x0-AyA Yo | % | 62 14 20 66 20 28 - - -
3.97 6.0 0397-x0-AyA - | % 66 17 24 74 27 36 - - -
4.00 6.0 0400-x0-AyA ¥ | % | 66 17 24 74 27 36 - - -
410 6.0 0410-x0-AyA Y | % | 66 17 24 74 27 36 - - -
4.20 6.0 0420-x0-AyA | K 66 17 24 74 27 36 - - -
4.30 6.0 0430-x0-AyA ¥ | % | 66 17 24 74 27 36 - - -
4.36 6.0 0436-x0-AyA - | x| 66 17 24 74 27 36 - - -
4.40 6.0 | R840-0440-x0-AyA | % 66 17 24 74 27 36 - - -
4.50 6.0 0450-x0-AyA ¥ | x| 66 17 24 74 27 36 - - -
4.55 6.0 0455-x0-AyA - | % 66 17 24 74 27 36 - - -
4.60 6.0 0460-x0-AyA ¥ | % | 66 17 24 74 27 36 - - -
470 6.0 0470-x0-AyA v | % | 66 17 24 74 27 36 - - -
4.76 6.0 0476-x0-AyA - * 66 18 28 74 27 36 - - -
4.80 6.0 0480-x0-AyA ¥ | x| 66 18 28 74 27 36 - - -
4.90 6.0 0490-x0-AyA Y| K 66 18 28 82 34 44 - - -
5.00 6.0 | R840-0500-x0-AyA o ok 66 18 28 82 35 44 93 42 50
5.10 6.0 0510-x0-AyA ¥ | % | 66 18 28 82 35 44 93 42 50
5.16 6.0 0516-x0-AyA - | % 66 18 28 82 35 44 93 42 50
5.20 6.0 0520-x0-AyA ¥ | x| 66 18 28 82 35 44 93 42 50
5.25 6.0 0525-x0-AyA - | % - - - 82 35 44 - - -
5.30 6.0 0530-x0-AyA ¥ | x| 66 18 28 82 35 44 93 42 50
5.40 6.0 0540-x0-AyA v | % | 66 18 28 82 35 44 93 42 50
5.50 6.0 0550-x0-AyA | * 66 19 28 82 35 44 93 42 50
5.55 6.0 0555-x0-AyA - | % - - - 82 35 44 - - -
5.56 6.0 0556-x0-AyA - | % 66 19 28 82 35 44 93 42 50
5.60 6.0 | R840-0560-x0-AyA | ok 66 19 28 82 35 44 93 42 50
5.70 6.0 0570-x0-AyA Y | % | 66 19 28 82 35 44 93 42 50
5.80 6.0 0580-x0-AyA | * 66 19 28 82 35 44 93 42 50
5.90 6.0 0590-x0-AyA ¥ | % | 66 19 28 82 35 44 93 42 50
5.95 6.0 0595-x0-AyA - | % 66 19 28 82 35 44 93 42 50
6.00 6.0 0600-x0-AyA o K 66 19 28 82 35 44 93 49 50
6.10 8.0 0610-x0-AyA Yo ok 79 22 34 91 39 53 | 105 49 59
6.20 8.0 0620-x0-AyA | x 79 22 34 91 39 53 105 49 59
6.30 8.0 0630-x0-AyA o % 79 22 34 91 39 53 | 105 49 59
6.35 8.0 0635-x0-AyA - | % 79 22 34 91 39 53 105 49 59

) Kiils6 hitéfolyadék ellatas 2 Belsé h(itfolyadék ellatas
SANDVIK
183




FURAS ISO/ANSI

CoroDrill® Delta C - R840 PN
Fard atméré 3 — 20 mm M S
Max. furat mélység: 2 - 7 x faré atmérd (D,)
Hengeres szar - H
Rendelési kéd 2-3xD¢ 4-5xD. 6-7xD¢
GC1220
Do mm| dmp, oN 12| by g |l g | Ll g
6.40 8.0 | R840-0640-x0-AyA ol % 79 22 34 91 39 53 105 49 59
650 | 8.0 0650-x0-AyA % | x| 79 22 34 | 91 39 53 | 105 49 59
6.60 | 8.0 0660-x0-AyA % | x| 79 22 34 | 91 39 53 | 105 49 59
6.70 8.0 0670-x0-AyA o % 79 22 34 91 39 53 105 49 59
675 | 8.0 0675-x0-AyA - | x| 79 22 34| 91 39 53 |105 49 59
6.80 8.0 0680-x0-AyA o * 79 22 34 91 39 53 105 49 59
690 | 8.0 0690-x0-AyA % | x| 79 22 34 | 91 39 53 | 105 49 59
700 | 8.0 0700-x0-AyA % | x| 79 22 34 | 91 40 53 | 105 49 59
7.10 8.0 0710-x0-AyA ¥ | % 79 28 41 91 40 53 105 56 67
714 | 8.0 0714-x0-AyA - | x| 79 28 41 | 91 40 53 | 105 56 67
7.20 8.0 | R840-0720-x0-AyA o % 79 28 41 91 40 53 105 56 67
730 | 8.0 0730-x0-AyA % | x| 79 28 41 | 91 40 53 | 105 56 67
740 | 8.0 0740-x0-AyA % | x| 79 28 41 | 91 40 53 | 105 56 67
750 | 8.0 0750-x0-AyA % | x| 79 28 41 | 91 40 53 | 105 56 67
754 | 8.0 0754-x0-AyA - | x| 79 28 41 | 91 40 53 | 105 56 67
760 | 8.0 0760-x0-AyA % | x| 79 28 41 | 91 40 53 | 105 56 67
770 | 8.0 0770-x0-AyA % | x| 79 28 41 | 91 40 53 | 105 56 67
780 | 8.0 0780-x0-AyA % | x| 79 28 41 | 91 40 53 | 105 56 67
7.90 8.0 0790-x0-AyA ol % 79 28 41 91 40 53 105 56 67
794 | 80 0794-x0-AyA - | x| 79 28 41 | 91 40 53 |105 56 67
8.00 8.0 | R840-0800-x0-AyA o % 79 28 41 91 40 53 105 56 67
8.10 | 10.0 0810-x0-AyA % | x| 89 30 47 | 103 44 61 | 120 62 75
815 | 10.0 0815-x0-AyA S - - - |103 44 61 | - - -
8.20 10.0 0820-x0-AyA ol % 89 30 47 | 103 44 61 120 62 75
8.30 | 10.0 0830-x0-AyA % | x| 89 30 47 | 103 44 61 | 120 62 75
8.33 10.0 0833-x0-AyA - | % 89 30 47 | 103 44 61 120 62 75
8.40 | 10.0 0840-x0-AyA % | x| 89 30 47 | 103 44 61 | 120 62 75
8.50 10.0 0850-x0-AyA ool ok 89 30 47 | 103 44 61 120 62 75
8.60 10.0 0860-x0-AyA o % 89 30 47 | 103 44 61 120 62 75
8.70 | 10.0 0870-x0-AyA % | % | 89 30 47 | 103 44 61 | 120 62 75
8.73 | 10.0 |R840-0873-x0-AyA - | x| 8 30 47 103 44 61 |120 62 75
8.80 10.0 0880-x0-AyA oo % 89 30 47 | 103 44 61 120 62 75
8.90 | 10.0 0890-x0-AyA % | x| 89 30 47 |103 45 61 | 120 62 75
9.00 10.0 0900-x0-AyA ol ok 89 31 47 | 103 45 61 133 70 84
9.10 10.0 0910-x0-AyA | * 89 31 47 | 103 45 61 133 70 84
9.13 | 10.0 0913-x0-AyA - | x| 8 31 47 | 103 45 61 | 133 70 84
9.20 10.0 0920-x0-AyA oo % 89 31 47 | 103 45 61 133 70 84
9.30 10.0 0930-x0-AyA ¥ * 89 31 47 | 103 45 61 133 70 84
9.40 | 10.0 0940-x0-AyA % | x| 89 31 47 | 103 45 61 | 133 70 84
9.50 10.0 0950-x0-AyA N ¢ 89 31 47 | 103 45 61 133 70 84
9.52 10.0 | R840-0952-x0-AyA - | % 89 31 47 | 103 45 61 133 70 84
9.60 | 10.0 0960-x0-AyA % | x| 89 31 47 | 103 45 61 | 133 70 84
9.70 10.0 0970-x0-AyA Yoo % 89 31 47 | 103 45 61 133 70 84
9.80 | 10.0 0980-x0-AyA % | x| 89 31 47 | 103 45 61 | 133 70 84
9.90 10.0 0990-x0-AyA ool ok 89 31 47 | 103 45 61 133 70 84
9.92 10.0 0992-x0-AyA - | % 89 31 47 | 103 45 61 133 70 84
10.00 | 12.0 1000-x0-AyA % | x| 89 31 47 | 103 45 61 | 133 76 84
10.10 | 12.0 1010-x0-AyA #% | % |102 34 55 118 50 71 | 140 76 91
10.20 12.0 1020-x0-AyA s | % | 102 34 55 | 118 50 71 140 76 91
" Kiilsé hiitéfolyadék ellatas 2 Belsd hiitéfolyadék ellatas
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ISO/ANSI FURAS

BBl N CoroDrill® Delta C - R840
M S Far6 atméré 3 — 20 mm
Max. furat mélység: 2 - 7 x faré atmérd (D)
- H Hengeres szar
Rendelési kéd 2-3xD.¢ 4-5xD¢ 6-7xD¢
GC1220

Do mm| dmp, R 7 A Ay A A A A A
10.30 12.0 | R840-1030-x0-AyA v | x| 102 34 55 118 50 71 140 76 91
1032 | 12.0 1032-x0-AyA - | % |102 34 55 | 118 50 71 | 140 76  9f
1040 | 12.0 1040-x0-AyA “ | x| 102 34 55 | 118 50 71 | 140 76  9f
10.50 12.0 1050-x0-AyA ¥ | % | 102 34 55 118 50 71 140 76 91
10.60 | 12.0 1060-x0-AyA % | % |102 34 55 | 118 50 71 | 140 76  9f
10.70 12.0 1070-x0-AyA ¥ | % | 102 34 55 118 50 71 140 76 91
10.71 | 12.0 1071-x0-AyA - | %102 34 55 | 118 50 71 | 140 76 91
10.80 | 12.0 1080-x0-AyA % | % |102 34 55 | 118 50 71 | 140 76  9f
10.90 12.0 1090-x0-AyA Yo | % | 102 34 55 118 50 71 140 76 91
11.00 | 12.0 1100-x0-AyA % | *x|102 3 55 | 118 51 71 | 151 84 101
11.10 | 12.0 |R840-1110-x0-AyA % | %102 35 55 | 118 51 71 | 152 84 101
1111 | 12.0 1111-x0-AyA % | % |102 3 55 [ 118 51 71 | 151 84 101
11.20 | 12.0 1120-x0-AyA % | % |102 3 55 [ 118 51 71 | 151 84 101
11.30 | 12.0 1130-x0-AyA % | %102 35 55 | 118 51 71 | 151 84 101
11.40 12.0 1140-x0-AyA v | % | 102 35 55 118 51 71 151 84 101
1150 | 12.0 1150-x0-AyA % | % |102 3 55 [ 118 51 71 | 151 84 101
1151 | 12.0 1151-x0-AyA - | %102 3 55 | 118 51 71 | 151 84 101
11.60 | 12.0 1160-x0-AyA | % |102 3 55 [ 118 51 71 | 151 84 101
11.70 | 12.0 1170-x0-AyA % | %102 35 55 | 118 51 71 | 151 84 101
11.80 12.0 1180-x0-AyA w | * | 102 35 55 118 51 71 151 84 101
11.90 | 12.0 |R840-1190-x0-AyA % | x| 102 35 55 | 118 51 71 | 151 84 101
12.00 12.0 1200-x0-AyA v | % | 102 35 55 118 51 71 | 151 84 101
1210 | 14.0 1210-x0-AyA % | % |107 38 60 | 124 55 77 | 160 89 107
12.20 14.0 1220-x0-AyA - | * | 107 38 60 124 55 77 | 160 89 107
12.30 | 14.0 1230-x0-AyA % | % |107 38 60 | 124 55 77 | 160 89 107
12.40 | 14.0 1240-x0-AyA % | x| 107 38 60 | 124 55 77 | 160 89 107
12.50 14.0 1250-x0-AyA - | * | 107 38 60 124 55 77 | 160 89 107
12.60 | 14.0 1260-x0-AyA % | % | 107 38 60 | 124 55 77 | 160 89 107
12.70 14.0 1270-x0-AyA v | % | 107 38 60 124 55 77 | 160 89 107
12.80 | 14.0 1280-x0-AyA “ | %x|107 38 60 | 124 55 77 | 160 89 107
13.00 | 14.0 |R840-1300-x0-AyA % | x| 107 39 60 | 124 56 77 | 160 89 107
13.10 14.0 1310-x0-AyA - | % | 107 39 60 124 56 77 | 160 89 107
13.25 | 14.0 1325-x0-AyA % | % |107 39 60 | 124 56 77 | 160 89 107
1350 | 14.0 1350-x0-AyA # | %« |107 39 60 | 124 56 77 | 160 89 107
13.75 | 14.0 1375-x0-AyA % | % |107 39 60 | 124 56 77 | 160 89 107
13.80 | 14.0 1380-x0-AyA % | x|107 39 60 | 124 56 77 | 160 89 107
13.89 14.0 1389-x0-AyA - | % | 107 39 60 124 56 77 | 160 89 107
14.00 | 14.0 1400-x0-AyA % | % |107 39 60 | 124 56 77 | 160 89 107
1425 | 16.0 1425-x0-AyA Y| % | 115 41 65 | 133 59 83 | - - -
1429 | 16.0 1429-x0-AyA - | x| 115 41 65 | 133 59 83| - - -
1450 | 16.0 | R840 1450-x0-AyA % | %115 41 65 | 133 59 83| - - -
1469 | 16.0 1469-x0-AyA - | x| 115 41 65 | 133 59 83| - - -
1475 | 16.0 1475-x0-AyA % | % | 115 41 65 | 133 59 83| - - -
14.80 16.0 1480-x0-AyA ¥ | x| 115 41 65 133 59 83 - - -
15.00 | 16.0 1500-X0-AyA % | % | 115 42 65 | 133 60 83 | - - -
15.50 16.0 1550-x0-AyA w | % | 116 42 65 133 60 83 - - -
15.80 | 16.0 1580-x0-AyA % | % | 115 42 65 | 133 60 83 | - - -
15.87 | 16.0 1587-X0-AyA - | x| 115 42 65 | 133 60 83| - - -
16.00 | 16.0 1600-x0-AyA % | *x|115 42 65 | 133 60 83 | 178 105 128

" Kiilsé hiitéfolyadék ellatas 2 Belsd hiitSfolyadék ellatas
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FURAS ISO/ANSI

CoroDrill® Delta C - R840 PN

Faré 4tméré 3 — 20 mm M S

Max. furat mélység: 2 - 7 x faré atmérd (D,)

Hengeres szar - H

Rendelési kéd 2-3xD, 4-5xD, 6-7xDg
GC1220
De mm| dmp, R N S PR N A A A I A A A
16.08 18.0 | R840-1608-x0-AyA - | % | 1283 46 73 133 66 93 - - -
16.10 | 18.0 1610-x0-AyA % | % | 123 46 73 | 143 66 93 | - - -
16.30 18.0 1630-x0-AyA - | % - - - - - - | 187 114 137
16.50 18.0 1650-x0-AyA Y | * | 1283 46 73 143 66 93 - - -
16.80 | 18.0 1680-X0-AyA % | x| 123 46 73 | 143 66 93 | - - -
17.00 18.0 1700-x0-AyA v | * | 123 47 73 143 67 93 - - -
17.46 | 18.0 1746-x0-AyA - | % | 123 47 73 | 143 67 93| - - -
1750 | 18.0 1750-X0-AyA % | x| 123 47 73 | 143 67 93| - - -
17.80 18.0 1780-x0-AyA e | k| 123 47 73 143 67 93 - - -
18.00 18.0 | R840-1800-x0-AyA w | % | 123 47 73 143 67 93 - - -
18.50 | 20.0 1850-x0-AyA v | % | 131 49 79 1583 71 101 - - -
18.80 | 20.0 1880-x0-AyA % | % | 131 49 79 | 153 71 101 | - - -
19.00 | 20.0 1900-x0-AyA % | % |18 50 79 | 153 72 101 | - - -
19.05 | 20.0 1905-x0-AyA - | % |[131 50 79 | 153 72 101 | - - -
19.25 | 20.0 1925-x0-AyA - | % |13 5 79 | 153 72 101 | - - -
19.30 | 20.0 1930-x0-AyA - | % | 131 50 79 1583 72 101 - - -
1950 | 20.0 1950-x0-AyA % | % |13 50 79 | 153 72 101 | - - -
19.80 | 20.0 1980-x0-AyA Yoo | % | 131 50 79 1583 72 101 - - -
20.00 | 20.0 2000-x0-AyA % | %x |13 50 79 | 153 72 101 | - - -
) Kiilsé hiitSfolyadék ellatas 2 Belsé h(itSfolyadék ellatas

186




ISO/ANSI

P N CoroDrill® Delta C - R842
M S Firé 4tméré 3 — 16 mm
Max. furat mélység: 2-5 x furé atmérd (D,)
- H Hengeres szar
Rendelési kod 2-3xD, 4-5xDg
GC1210

Dc mm| dmpy, o) 12 l Iy Ig I Iy lg
3.00 6.0 | R842-0300-x0-A0A Y 62 13 20 66 20 28
320 | 6.0 0320-x0-A0A ¥ 62 13 20 66 20 28
3.30 6.0 0330-x0-A0A IAd 62 13 20 66 20 28
3.38 6.0 0338-x0-A0A PAg 62 13 20 66 20 28
350 | 6.0 0350-x0-A0A ¥ 62 14 20 66 20 28
4.00 6.0 0400-x0-A0A IAd 66 17 24 74 27 36
410 | 6.0 0410-x0-A0A Y 66 17 24 74 27 36
420 | 6.0 0420-x0-A0A ¥ 66 17 24 74 27 36
4.30 6.0 0430-x0-A0A 1Ad 66 17 24 74 27 36
450 | 6.0 0450-x0-A0A Y 66 17 24 74 27 36
480 | 6.0 0480-x0-A0A # 66 18 28 74 27 36
5.00 6.0 | R842-0500-x0-A0A 5e 66 18 28 82 35 44
510 | 6.0 0510-x0-A0A ¥ 66 18 28 82 35 44
5.20 6.0 0520-x0-A0A * 66 18 28 82 35 44
5.30 6.0 0530-x0-A0A 1Ad 66 18 28 82 35 44
550 | 6.0 0550-x0-A0A ¥ 66 19 28 82 35 44
5.56 6.0 0556-x0-A0A ¥ 66 19 28 82 35 44
6.00 6.0 0600-x0-A0A IAd 66 19 28 82 35 44
6.10 8.0 | R842-0610-x0-A1A Yo - - - 91 39 53
6.20 | 8.0 0620-x0-A1A Y - - - 91 39 53
6.30 8.0 0630-x0-A1A PAg 79 22 34 91 39 53
6.35 8.0 0635-x0-A1A PAg - - - 91 39 53
6.50 | 8.0 0650-x0-A1A # 79 22 34 91 39 53
6.60 8.0 0660-x0-A1A PAg - - - 91 39 53
6.70 | 8.0 0670-x0-A1A ¥ 79 22 34 91 39 53
6.80 | 8.0 0680-x0-A1A ¥ 79 22 34 91 39 53
6.90 | 8.0 0690-x0-A1A e 79 22 34 91 40 53
7.00 | 8.0 |R842-0700-x0-A1A ¥ 79 22 34 91 40 53
710 | 8.0 0710-x0-A1A % - - - 91 40 53
714 | 8.0 0714-x0-A1A e - - - 91 40 53
740 | 8.0 0740-x0-A1A ¥ - - - 91 40 53
7.50 8.0 0750-x0-A1A e 79 28 41 91 40 53
7.80 8.0 0780-x0-A1A PAg - - - 91 40 53
794 | 8.0 0794-x0-A1A # 79 28 41 91 44 53
8.00 8.0 | R842-0800-x0-A1A * 79 28 41 91 44 53
8.10 | 10.0 0810-x0-A1A PAg - - - 103 44 61
8.20 | 10.0 0820-x0-A1A ¥ 89 30 47 103 44 61
8.30 | 10.0 0830-x0-A1A v 89 30 47 103 44 61
8.40 | 10.0 0840-x0-A1A PAg 89 30 47 103 44 61
8.50 | 10.0 0850-x0-A1A ¥ 89 30 47 103 44 61
8.60 | 10.0 0860-x0-A1A v 89 30 47 103 44 61
8.70 | 10.0 0870-x0-A1A ¥ 89 30 47 103 44 61
8.80 | 10.0 0880-x0-A1A % - - - 103 45 61
8.90 | 10.0 0890-x0-A1A v 89 30 47 103 45 61
9.00 | 10.0 |R842-0900-x0-A1A ¥ 89 31 47 103 45 61
9.10 | 10.0 0910-x0-A1A ¥ - - - 103 45 61
9.30 | 10.0 0930-x0-A1A e - - - 103 45 61
9.40 | 10.0 0940-x0-A1A Y - - - 103 45 61
9.50 | 10.0 0950-x0-A1A ¥ 89 31 47 103 45 61
952 | 10.0 0952-x0-A1A Y - - - 103 45 61
9.60 | 10.0 0960-x0-A1A Y - - - 103 45 61
9.80 | 10.0 0980-x0-A1A o 89 31 47 103 45 61

) Kiilsé hitSfolyadék ellatas 2 Bels hiit6folyadék ellatas

SANDVIK
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ISO/ANSI

CoroDrill® Delta C - R842 PN
Fard 4tméré 3 — 16 mm M S
Max. furat mélység: 2-5 x faré atmérd (D,)
Hengeres szar - H
Rendelési kod 2-3xDg 4-5xDg
GC1210
D, mm| dmp, o) 12 l, Iy Ig I, Iy I
10.00 | 10.0 |R842-1000-x0-A1A % 89 31 47 103 45 61
10.10 | 12.0 1010-x0-A1A v | 102 34 55 118 50 7
10.20 | 12.0 1020-x0-A1A IAd 102 34 55 118 50 71
10.30 | 12.0 1030-x0-A1A v | 102 34 55 118 50 71
1040 | 12.0 1040-x0-A1A ¥ 102 34 55 118 50 71
1050 | 12.0 1050-x0-A1A % | 102 34 55 118 50 71
1060 | 12.0 1060-x0-A1A ¥ - - - 118 50 71
10.70 | 12.0 1070-x0-A1A IAd 102 34 55 118 50 71
10.80 | 12.0 1080-x0-A1A v | 102 34 55 118 50 71
11.00 | 12.0 |R842-1100-x0-A1A % | 102 35 55 118 51 71
1110 | 12.0 1110-x0-A1A e - - - 118 51 71
1120 | 12.0 1120-x0-A1A 1Ad - - - 118 51 71
1150 | 12.0 1150-x0-A1A v | 102 35 55 118 51 71
11.70 | 12.0 1170-x0-A1A * - - - 118 51 71
11.80 | 12.0 1180-x0-A1A e - - - 118 51 71
12.00 | 12.0 | R842-1200-x0-A1A e 102 35 55 118 51 71
1210 | 14.0 1210-x0-A1A ¥ | 107 38 60 124 55 77
1220 | 14.0 1220-x0-A1A e 107 38 60 124 55 77
12.30 | 14.0 1230-x0-A1A ¥ | 107 38 60 124 55 77
1250 | 14.0 1250-x0-A1A ¥ 107 38 60 124 55 77
1270 | 14.0 1270-x0-A1A % | 107 38 60 124 55 77
13.00 | 14.0 1300-x0-A1A Y | 107 39 60 124 56 77
1310 | 14.0 1310-x0-A1A v 107 39 60 124 56 77
13.25 | 14.0 1325-x0-A1A ¥ - - - 124 56 77
1350 | 14.0 1350-x0-A1A w 107 39 60 124 56 77
1400 | 14.0 |R842-1400-x0-A1A v | 107 39 60 124 56 77
1410 | 16.0 1410-x0-A1A 15e 115 41 65 133 59 83
1425 | 16.0 1425-x0-A1A ? - - - 133 59 83
1429 | 16.0 1429-x0-A1A g - - - 133 59 83
1450 | 16.0 1450-x0-A1A 1Ad 115 41 65 133 59 83
15.00 | 16.0 1500-x0-A1A % | 115 42 65 133 60 83
1550 | 16.0 1550-x0-A1A 5e 115 42 65 133 60 83
1587 | 16.0 1587-x0-A1A % | 115 42 65 133 60 83
16.00 | 16.0 1600-x0-A1A o 115 42 65 133 60 83
" KiilsG hiitéfolyadék ellatas 2 Bels6 hiitéfolyadék ellatas
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ISO/ANSI

P N CoroDrill® Delta C - R846
M S Far6 atméré 3 — 12 mm
Max. furat mélység: 2-5 x furé atmérd (D,)
K H Hengeres szar
Rendelési kéd 2-3xD, 4-5xD,
GC1220
Dgmm | dmp, I, Iy Iy I, Iy Iy
3.00 6.0 | R846-0300-x0-A1A IAd 62 13 20 66 20 28
4.00 6.0 0400-x0-A1A % 66 17 24 74 27 36
430 6.0 0430-x0-A1A % 66 17 24 74 27 36
4.50 6.0 0450-x0-A1A IAd 66 17 24 74 27 36
4.80 6.0 0480-x0-A1A % 66 18 28 74 27 36
5.00 6.0 0500-x0-A1A IAd 66 18 28 82 35 44
5.10 6.0 0510-x0-A1A % 66 18 28 - - -
5.50 6.0 0550-x0-A1A e 66 19 28 - - -
5.55 6.0 0555-x0-A1A % 66 19 28 - - -
5.60 6.0 0560-x0-A1A % 66 19 28 - - -
5.80 6.0 0580-x0-A1A IAS 66 19 28 82 35 44
6.00 6.0 | R846-0600-x0-A1A * 66 19 28 82 35 44
6.50 8.0 0650-x0-A1A IAd 79 22 34 - - -
6.60 8.0 0660-x0-A1A * 79 22 34 - - -
6.70 8.0 0670-x0-A1A W 79 22 34 - - -
6.80 8.0 0680-x0-A1A IAd - - - 91 39 53
6.90 8.0 0690-x0-A1A * 79 22 34 - - -
7.00 8.0 0700-x0-A1A IAd 79 22 34 91 40 53
7.10 8.0 0710-x0-A1A % 79 28 41 - - -
7.30 8.0 0730-x0-A1A IAd 79 28 41 - - -
7.40 8.0 0740-x0-A1A % 79 28 41 - - -
7.50 8.0 0750-x0-A1A % 79 28 41 - - -
8.00 8.0 | R846-0800-x0-A1A IAS 79 28 41 91 40 53
810 | 10.0 0810-x0-A1A % 89 30 47 - - -
8.20 10.0 0820-x0-A1A IAd 89 30 47 - - -
8.50 10.0 0850-x0-A1A IAd 89 30 47 103 44 61
8.60 10.0 0860-x0-A1A = 89 30 47 - - -
8.70 10.0 0870-x0-A1A IAd 89 30 47 - - -
900 | 10.0 0900-x0-A1A % 89 31 47 103 45 61
9.30 10.0 0930-x0-A1A IAs - - - 103 45 61
950 | 10.0 0950-x0-A1A % 89 31 a7 - - -
9.60 10.0 0960-x0-A1A = 89 31 47 103 45 61
9.80 10.0 0980-x0-A1A IAd - - - 103 45 61
10.00 | 10.0 1000-x0-A1A % 89 31 47 103 45 61
10.20 12.0 1020-x0-A1A IAd 102 34 55 118 50 71
1050 | 12.0 1050-x0-A1A % 102 34 55 - - -
11.00 | 12.0 1100-x0-A1A % 102 35 55 118 51 71
1200 | 12.0 1200-x0-A1A e 102 35 55 118 51 71
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ISO/ANSI

CoroDrill® Delta C - R850 P N
Fard 4tméré 3 — 14 mm M S
Max. furat mélység: 2-3, 6-7 x firé atmérd (D)
Hengeres szar K H
Rendelési kéd 2-3xD, 6-7xD,
N20D
Demm | dmpy, I, Iy lg I, Iy I
5.00 6.0 | R850-0500-x0-A1A * 66 18 28 93 42 50
5.10 6.0 0510-x0-A1A T 66 18 28 93 42 50
5.16 6.0 0516-x0-A1A % 66 18 28 93 42 50
5.20 6.0 0520-x0-A1A T 66 18 28 93 42 50
5.30 6.0 0530-x0-A1A % 66 18 28 93 42 50
5.40 6.0 0540-x0-A1A * 66 18 28 93 42 50
550 6.0 0550-x0-A1A % 66 19 28 93 42 50
5.56 6.0 0556-x0-A1A * 66 19 28 93 42 50
5.60 6.0 0560-x0-A1A T 66 19 28 93 42 50
5.70 6.0 0570-x0-A1A % 66 19 28 93 42 50
5.80 6.0 0580-x0-A1A W 66 19 28 93 42 50
5.90 6.0 0590-x0-A1A % 66 19 28 93 42 50
5.95 6.0 0595-x0-A1A * 66 19 28 93 42 50
6.00 8.0 | R850-0600-x0-A1A PAd 66 19 28 93 42 50
6.10 8.0 0610-x0-A1A % 79 22 34 105 49 59
6.20 8.0 0620-x0-A1A IAs 79 22 34 105 49 59
6.30 8.0 0630-x0-A1A % 79 22 34 105 49 59
6.35 8.0 0635-x0-A1A * 79 22 34 105 49 59
6.40 8.0 0640-x0-A1A T 79 22 34 105 49 59
6.50 8.0 0650-x0-A1A % 79 22 34 105 49 59
6.60 8.0 0660-x0-A1A IAs 79 22 34 105 49 59
6.70 8.0 0670-x0-A1A % 79 22 34 105 49 59
6.75 8.0 0675-x0-A1A IAs 79 22 34 105 49 59
6.80 8.0 0680-x0-A1A T 79 22 34 105 49 59
6.90 8.0 0690-x0-A1A * 79 22 34 105 49 59
7.00 8.0 | R850-0700-x0-A1A * 79 22 34 105 49 59
7.10 8.0 0710-x0-A1A % 79 28 41 105 56 67
7.14 8.0 0714-x0-A1A % 79 28 41 105 56 67
7.20 8.0 0720-x0-A1A T 79 28 41 105 56 67
7.30 8.0 0730-x0-A1A * 79 28 a1 105 56 67
7.40 8.0 0740-x0-A1A B 79 28 41 105 56 67
7.50 8.0 0750-x0-A1A * 79 28 41 105 56 67
7.60 8.0 0760-x0-A1A * 79 28 a4 105 56 67
7.70 8.0 0770-x0-A1A i? 79 28 41 - - -
7.80 8.0 0780-x0-A1A % 79 28 41 105 56 67
7.90 8.0 0790-x0-A1A B 79 28 41 105 56 67
7.94 8.0 0794-x0-A1A ¥ 79 28 41 105 56 67
8.00 8.0 | R850-0800-x0-A1A IAs 79 28 41 105 56 67
810 | 10.0 0810-x0-A1A % 89 30 47 120 62 75
8.20 10.0 0820-x0-A1A PAe 89 30 47 120 62 75
8.30 10.0 0830-x0-A1A $Ad 89 30 a7 120 62 75
8.33 10.0 0833-x0-A1A PAe 89 30 47 - - -
840 | 10.0 0840-x0-A1A % 89 30 47 120 62 75
850 | 10.0 0850-x0-A1A % 89 30 47 120 62 75
8.60 10.0 0860-x0-A1A PAe 89 30 47 120 62 75
870 | 10.0 0870-x0-A1A % 89 30 47 120 62 75
873 | 10.0 0873-x0-A1A % 89 30 47 120 62 75
880 | 10.0 0880-x0-A1A # 89 30 47 120 62 75
890 | 10.0 0890-x0-A1A % - - - 120 62 75
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ISO/ANSI

P N CoroDrill® Delta C - R850
M S Far6 atmérd 3 — 14 mm
Max. furat mélység: 2-3, 6-7 x firé atmérd (D)
K H Hengeres szar
Rendelési kéd 2-3xD, 6-7xDg
N20D
Do mm | dmp, I, Iy Iy l, Iy Iy
900 | 10.0 |R850-0900-x0-A1A e 89 31 47 133 70 84
910 | 10.0 0910-x0-A1A % 89 31 47 133 70 84
9.13 10.0 0913-x0-A1A IAd 89 31 47 133 70 84
920 | 10.0 0920-x0-A1A % 89 31 47 133 70 84
9.30 10.0 0930-x0-A1A IAd 89 31 47 133 70 84
940 | 10.0 0940-x0-A1A % 89 31 47 133 70 84
950 | 10.0 0950-x0-A1A % 89 31 47 133 70 84
9.52 10.0 0952-x0-A1A IAS 89 31 47 133 70 84
960 | 10.0 0960-x0-A1A % 89 31 47 133 70 84
9.70 10.0 0970-x0-A1A IAd 89 31 47 133 70 84
980 | 10.0 0980-x0-A1A % 89 31 47 133 70 84
9.90 10.0 0990-x0-A1A * 89 31 47 133 70 84
9.92 10.0 0992-x0-A1A IAS - - - 133 70 84
10.00 | 10.0 |R850-1000-x0-A1A e 89 31 47 133 70 84
10.10 12.0 1010-x0-A1A IAS 102 34 55 140 76 91
1020 | 12.0 1020-x0-A1A % 102 34 55 140 76 91
1030 | 12.0 1030-x0-A1A T 102 34 55 140 76 91
10.32 12.0 1032-x0-A1A IAd 102 34 55 140 76 91
1040 | 12.0 1040-x0-A1A % 102 34 55 140 76 91
10.45 12.0 1045-x0-A1A IAd 102 34 55 - - -
1050 | 12.0 1050-x0-A1A % 102 34 55 140 76 91
1060 | 12.0 1060-x0-A1A T 102 34 55 140 76 91
10.70 12.0 1070-x0-A1A IAd 102 34 55 140 76 91
10.71 12.0 1071-x0-A1A % 102 34 55 140 76 91
10.80 12.0 1080-x0-A1A IAd - - - 140 76 91
1090 | 12.0 1090-x0-A1A % 102 34 55 - - -
11.00 12.0 | R850-1100-x0-A1A IAe 102 35 55 151 84 101
1110 | 12.0 1110-x0-A1A % 102 35 55 151 84 101
11.11 12.0 1111-x0-A1A % 102 35 55 151 84 101
11.20 12.0 1120-x0-A1A IAd 102 35 55 151 84 101
1150 | 12.0 1150-x0-A1A * 102 35 55 151 84 101
1160 | 12.0 1160-x0-A1A % 102 35 55 151 84 101
11.70 12.0 1170-x0-A1A IAd - - - 151 84 101
11.80 | 12.0 1180-x0-A1A % 102 35 55 151 84 101
11.90 12.0 1190-x0-A1A IAS 102 35 55 151 84 101
1200 | 12.0 |R850-1200-x0-A1A e 102 35 55 151 84 101
1210 14.0 1210-x0-A1A IAS 107 38 60 160 89 107
1220 | 14.0 1220-x0-A1A % 107 38 60 160 89 107
12.30 14.0 1230-x0-A1A W 107 38 60 160 89 107
1240 | 14.0 1240-x0-A1A e 107 38 60 - - -
1250 | 14.0 1250-x0-A1A % 107 38 60 160 89 107
12.60 14.0 1260-x0-A1A bAY 107 38 60 - - -
1270 | 14.0 1270-x0-A1A % 107 38 60 160 89 107
12.80 14.0 1280-x0-A1A IAd 107 38 60 - - -
13.00 | 14.0 1300-x0-A1A % 107 39 60 160 89 107
1310 | 14.0 1310-x0-A1A % 107 39 60 - - -
13.25 14.0 1325-x0-A1A IAd 107 39 60 160 89 107
1350 | 14.0 1350-x0-A1A % 107 39 60 160 89 107
13.80 14.0 1380-x0-A1A IAd 107 39 60 - - -
1400 | 14.0 1400-x0-A1A e 107 39 60 160 89 107
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FURAS ISO/ANSI

CoroDrill® Delta C . N
MS
Forgacsolasi adatok (kezdd értékek) - H
Anyag Faré Mindség | Forgacsolasi Elétolas
- atméré sebesség mm/ford.
[} m/perc
=
‘3‘
@ |CMC HB Dc mm Ve fn
3.00- 6.00 0.10-0.20
B P a 6.01-10.00 0.14-0.30
02.1 | Gyengén 6tvozott acél 180 10.01-14.00 GC1220 70-120 018-0.35
14.01-20.00 0.20-0.40
3.00- 6.00 0.08-0.14
6.01-10.00 0.08-0.20
b d. t el 122 -
05.21| Rozsdamentes acél 180 10.01-14.00 GC1220 40-80 012-0.22
14.01-20.00 0.14-0.24
3.00- 6.00 0.15-0.25
6.01-10.00 0.20-0.35
122 -
10.01-14.00 Ge1220 70-130 0.30-0.55
08.2 | Sziirke 6ntdttvas 260 14.01-20.00 0.35-0.55
3.00- 6.00 0.15-0.25
6.01-10.00 | GC1210 100-140 0.20-0.35
10.01-14.00 0.30-0.55
3.00- 6.00 0.15-0.25
6.01-10.00 0.20-0.40
10.01-14.00 | 81220 | 120-230 0.30-0.50
N 2021 o 45 | _1401-20.00 0.40-0.60
B Aluminium 6tvozetek 3.00- 6.00 0.15-0.25
6.01-10.00 0.20-0.40
10.01-12.00 | 2P 120-230 0.30-0.50
14.01-20.00 0.40-0.60
3.00- 6.00 0.06-0.12
6.01-10.00 0.08-0.15
.22 | HB4II6 OtVo 122 -
S 20.22| HEall6 szuperdtvdzetek 350 10.01-12.00 GC1220 10-25 0.08-0.15
14.01-20.00 0.10-0.16
3.00- 6.00 0.06-0.10
i 6.01-10.00 0.08-0.12
H | 04.1 |Extra kemény acél 50 HRC 10.01-14.00 GC1220 15-25 0.10-0.15
14.01-20.00 0.12-0.18
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CoroDrill® 880




1ISO/ANSI
CoroDrill® 880 valtélapkas fiiré PN

M S
Far6 valasztasa - H

Furatmélység

Két forgacsolo él
12.00-13.99 mm

— & =

Négy forgacsoloél
14.00-63.00 mm

Kerdleti lapka . )
@ Kdézépponti lapka

A legjobb stabilitas és furattlirés elérése érdekében valassza a lehetd
legrévidebb farét I4.

A maximalis furatmélység fiigg a furatatmérdtdl D és furatmélységtdl /.

Furatmélység definicioja, I,
/ I4
5 D,

Megmunkalasi médok:

Hagyomanyos firas Spiralis interpolacio Radialisan beallitott Lépcsdk és élletérés  Ivelt vagy ferde feliilet
faras



1ISO/ANSI

PPl N cCoroDrill® 880 valtélapkas fiir
M S

- H Geometria és mindség valasztasa

ElGtolas / Elgeometria

-GM

-MS\

Optimalizalt geometriak Konnyii forgacsolas Altalanos és nagyolé feltételek

Az -LM geometria az elsé véla- ElsG valasztas kénnyi forga- ElsG valasztas acélhoz és ontéttvashoz.
sztas Dosszﬁ forgégsu anyagokhoz. csolashoz. A révid és kis mélységii Erds, megerdsitett élek és nagy sarokra-
Kicsitél kozepes el6tolasig. forgécstdrg’i kitling forgécskezelést diusz. Kicsitdl nagy elétolasig.

Az -MS geometria ISO-M anyagokra tesz lehetové az elotolasi terlileten.

optimalizalt, éles geometria. A kis sarokradiusz biztositja, hogy

Kicsitdl kdzepes elGtolasig. a fard a lehetd legkevésbé hajoljon -GT

el. Kicsitdl kozepes eldtolasig. B ,
Nehéz feltételek
Altalanos anyagokhoz nehéz
feltételek esetén. Nagyon erds,
megerdsitett él.

ElsG valasztas nem stabil feltételek és
megszakitott forgacsolas esetén. Kicsitd!
nagy eldtolasig.

Alkalmazasi terilletek, geometriak/ minéségek

ISO/ANSI Lapkaméret| Atmérd Elsé valasztas
01-03__|12.00-19.99 LM / GC4044
AGEl Alacsony széntartalom 04-09 20.00-63.00 LM / GC4024 LM}/[GC1044
ce Magas széntartalom | 01-03 | 12.00-19.99 GR/ GC4044 oR GC1040
04-09 | 20.00-63.00 GR / GC4024
01 12.00-13.99 LM / GCA4044 LM / GC1044
M :gglsdame”tes 02-06 | 14.00-35.99 MS / GC2044 LM / GC1144
07-09 | 36.00-63.00 LM / GC4024 LM / GC1044
01-03  |12.00-19.99 GR / GC4044
Ontéttvas GR / GC1044
04-09 | 20.00-63.00 GR / GC4024
Nom vasiém 01-02  |12.00-16.49 LM / GC4044 LM / GC1044
N anyag
03-09 |16.50-63.00 LM / H13A LM / H13A
— 01-02  |12.00-16.49 LM / GC4044 LM / GC1044
S anyag
03-09 |16.50-63.00 LM / H13A LM / H13A
Earett o1 12.00-13.99 GR / GC4044 GR / GC1044
H anyag
02-09 | 14.00-63.00 GM / GCA044 GR / GC1044
O Kerdlleti lapka @ Kozponti lapka
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CoroDrill® 880
Faré 4tmérd 12 — 29.5 mm
Max. furat mélység: 2-3-4-5 x fir6 atmérd (D)

; D; 12 -13.99 mm D; 14 -63 mm
s
—y
il 4 P ——
~— o PR Sy 7N dm,
e oSl ] @
7\ K =79°
Az ISO 9766 szerinti hengeres szar lapolassal 1,, = programozasi hosszlsag
De |max 2xD¢ 3xD¢ 4 xD¢
mm | Dc? | dMm| Rendelésikéd ~ 1s /4" | Rendelésikéd  /1s 4" | Rendelésikéd ~ 1s /4"
12 |125 880-D1200L20-02 39 24 | 880-D1200L20-03 51 36 | 880-D1200L20-04 63 48
12,5 113.0 D1250L20-02 41 25 D1250L20-03 53 38 D1250L20-04 66 50
12.7 |13.2 |20 D1270L20-02 41 25 D1270L20-03 54 38 D1270L20-04 66 51 D
13 |135 D1300L20-02 42 26 D1300L20-03 55 39 D1300L20-04 68 52
13.5 | 14.0 D1350L20-02 43 27 D1350L20-03 56 41 D1350L20-04 70 54
14 |15 880-D1400L20-02 44 28| 880-D1400L20-03 58 42 | 880-D1400L20-04 72 56
14.5 | 15.4 D1450L20-02 46 29 D1450L20-03 60 44 D1450L20-04 75 58
15 | 158 |20 D1500L20-02 47 30 D1500L20-03 62 45 D1500L20-04 77 60 P
15.5 | 16.1 D1550L20-02 49 31 D1550L20-03 64 47 D1550L20-04 79 62
16 | 16.6 D1600L20-02 51 32 D1600L20-03 66 48 D1600L20-04 82 64
16.5 | 17.7 20 880-D1650L20-02 52 33| 880-D1650L20-03 68 50 | 880-D1650L20-04 84 66 iN
17 [18.2 D1700L20-02 53 34 D1700L20-03 69 51 D1700L20-04 86 68
17.5|18.5 880-D1750L25-02 55 35| 880-D1750L25-03 72 53| 880-D1750L25-04 89 70
18 |18.8 D1800L25-02 56 36 D1800L25-03 73 54 D1800L25-04 91 72 IN
18.5|19.3 |25 D1850L25-02 57 37 D1850L25-03 75 56 D1850L25-04 93 74
19 |19.6 D1900L25-02 58 38 D1900L25-03 76 57 D1900L25-04 95 76
19.5 | 20.1 D1950L25-02 60 39 D1950L25-03 79 59 D1950L25-04 99 78
20 |21.8 880-D2000L25-02 61 40 | 880-D2000L25-03 81 60 | 880-D2000L25-04 101 80
20.5 | 22.1 - D2050L25-03 82 62 - IN
209|225 |25 - D2090L25-03 84 63 -
21 226 D2100L25-02 64 42 D2100L25-03 84 63 D2100L25-04 105 84
21.5 229 - D2150L25-03 86 65 -
22 232 880-D2200L25-02 66 44 | 880-D2200L25-03 87 66 |880-D2200L25-04 109 88
225|235 - D2250L25-03 90 68 - IN
23 240 |25 D2300L25-02 69 46 D2300L25-03 91 69 D2300L25-04 114 92
23.5 1243 - D2350L25-03 93 71 -
23.9 | 24.5 - D2390L25-03 95 72 -
24 |26.2 880-D2400L25-02 71 48 | 880-D2400L25-03 95 72 | 880-D2400L25-04 119 96
245 126.5 o5 - D2450L25-03 97 74 - E
25 |27.0 D2500L25-02 74 50 D2500L25-03 99 75 D2500L25-04 124 100
255 |27.4 - D2550L25-03 100 77 -
26 |27.8 880-D2600L32-02 77 52 | 880-D2600L32-03 102 78 | 880-D2600L32-04 128 104
26.4 | 28.0 - D2640L32-03 104 79 - IN
26.5 | 28.1 32 - D2650L32-03 104 80 -
27 | 284 D2700L32-02 79 54 D2700L32-03 105 81 D2700L32-04 132 108
27.5 |28.7 - D2750L32-03 108 83 -
28 |29.2 880-D2800L32-02 82 56 | 880-D2800L32-03 109 84 | 880-D2800L32-04 137 112
28.529.5 - D2850L32-03 111 86 -
29 1300 |32 D2900L32-02 84 58 D2900L32-03 112 87 D2000L32-04 141 116 P
29.4 130.2 - D2940L32-03 115 88 -
29.5 130.3 - D2950L32-03 115 89 -
" Max. furat mélység 2) Erték a max radialis beallitas utan.
196 5 x D¢, lasd a f6 katalogust.



ISO/ANSI FURAS

BPI N CoroDrill® 880
(e]
M S @
. H Lapkak a CoroDrill 880 furéhoz
Lapkak
® = kdzponti lapka
O = kerdleti lapka
M N S H
D¢ ° IS TS TS IS IS T TS TS
5 S15/188|313|3318|83135/8|81323 323333 238|S
mm € |Rendelési kod — || I| T ||~ | N T T T~ | T T~ [T~ |~ |N T T |~ | T T
12 880-010203H-C-GR ® |x % * o % *
]g? o1 010203H-C-LM ® | * % * * %
13 880-0102W04H-P-GR ) APS ot e v | % o
135 0102W04H-P-LM | O ot % Y| % N * * ol
880-020204H-C-GR ® ¥ o ¥
14 020204H-C-GM ® |* % N P % *
145 020204H-C-LM ® | % P * *|
15" | oo | 880-0202WO5H-P-GR ) #| % e * s e e
155 0202W04H-P-GM | O 2| | P 2| % P o %
18 0202WO05H-P-GT ) e ve| e[| e[ % e el
0202WO5H-P-LM | O e s | | ve | Yo |ve| % * * et
0202WO05H-P-MS | O * P
16.5 880-030305H-C-GR ® e * e e
17 030305H-C-GM ® |* e P e P *
030305H-C-LM ® * e e * 3|3 *
17.5 03 | 880-0303WOBH-P-GR ) e[ % oo | % s Y Y
18 0303WO5H-P-GM | O to| |3 S I B B B e RS ¥ e o %
18.5 0303W06H-P-GT ) e ve|d e[ e e[ % Y el
19 0303WO06H-P-LM | O e ve| % D PR g I P P R B P B P K| [l
19.5 0303WOBH-P-MS | O * Y
20
20.5 880-040305H-C-GR ® * e Y
20.9 040305H-C-GM ® | P P o ¥ *
21 040305H-C-LM ® * Y Yelse| | H|ve| *
215 | 4| 880-0403WO7H-P-GR | ® | | | |e|3e worlve| [ oefelsel || v | |lw
22 0403WO5H-P-GM | O | |¥ /%] |# vl |ve| el | % 8 o %
225 0403W07H-P-GT O o |se| e[ fe| v || e P el
23 0403WO7H-P-LM | O | |3¢|% 3| R I BT N PR P PN TS b P R
235 0403WO7H-P-MS | O * e
23.9
24
245
25
255 880-050305H-C-GR ® P * % 5
26 050305H-C-GM ® | ¥ P o P *
26.4 050305H-C-LM ® |x e[ % ¥ Yol e| | He|ve| *|%
26.5 | 5 | 880-0503W08H-P-GR | O * || ol |3 * || % ¥ el
27 0503W05H-P-GM | O 2| |% eI P P e RS e e Yo%
27.5 0503WO08H-P-GT O e |¥e| ¥ e ve| % e || % Y Y Yol
28 0503W08H-P-LM | O *| ¥ | el el el e e e[| Kle| [l
28.5 0503W08H-P-MS | O * P
29
29.4
29.5
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CoroDrill® 880
FGré 4tmérd 30 — 63 mm
Max. furat mélység: 2-3-4-5 x fir6 atmérd (D)

t
\ | i
Az ISO 9766 szerinti hengeres szar lapolassal I,, = programozasi hosszusag
De |max. 2xDg¢ 3xDg¢ 4x D¢
MM |Ds” |dmMm | Rendelésikéd  '1s 4" | Rendelésiked  'ts 4" | Rendelésiked s 4
30 |322 32 880-D3000L32-02 87 60 |880-D3000L32-03 117 90 | 880-D3000L32-04 147 120 N
30.5 | 32.6 - D3050L32-03 118 92 -
31 |33.0 880-D3100L40-02 90 62 | 880-D3100L40-03 121 93 |880-D3100L40-04 152 124
31.5 334 - D3150L40-03 122 95 -
32 |33.7 |40 D3200L40-02 92 64 D3200L40-03 124 96 D3200L40-04 156128 >
32.5 |34.1 - D3250L40-03 126 98 -
33 |345 D3300L40-02 95 66 D3300L40-03 128 99 D3300L40-04 161 132
33.5 |34.9 880-D3350L40-03 130101 -
34 |353 880-D3400L40-02 98 68 D3400L40-03 131 102 | 880-D3400L40-04 165136
34.5|35.6 |40 - D3450L40-03 134 104 - >
35 |36.0 D3500L40-02 101 70 D3500L40-03 135105 D3500L40-04 170140
35.5 | 36.4 - D3550L40-03 137 107 -
36 |38.8 880-D3600L40-02 104 72 | 880-D3600L40-03 139 108 | 880-D3600L40-04 175144
37 |39.5 D3700L40-02 105 74 D3700L40-03 142 111 D3700L40-04 179148
38 |40.3 40 D3800L40-02 108 76 D3800L40-03 146114 D3800L40-04 184 152 EN
39 |41.0 D3900L40-02 110 78 D3900L40-03 149117 D3900L40-04 188 156
40 |41.8 D4000L40-02 113 80 D4000L40-03 153 120 D4000L40-04 193 160
41 |425 D4100L40-02 117 82 D4100L40-03 157 123 D4100L40-04 198 164
42 | 43.3 880-D4200L40-02 119 84 | 880-D4200L40-03 160 126 | 880-D4200L50-04 202 168 |
43 | 44.0 D4300L40-02 122 86 D4300L40-03 164 129 D4300L50-04 207 172
44 1470 880-D4400L40-02 124 88 | 880-D4400L40-03 167 132 | 880-D4400L50-04 211176
45 478 D4500L40-02 127 90 D4500L40-03 172135 D4500L50-04 217180
46 |486| 88 D4600L40-02 130 92 D4600L40-03 176 138 D4600L50-04 222 184
47 1492 | uou D4700L40-02 132 94 D4700L40-03 179141 D4700L50-04 226 188
48 |50.0 EE D4800L40-02 135 96 D4800L40-03 183 144 D4800L50-04 231192 >
49 |50.8 % % D4900L40-02 137 98 D4900L40-03 186 147 D4900L50-04 235196
50 |516| 4+ D5000L40-02 140 100 D5000L40-03 190 150 D5000L50-04 240200
51 52.2 5 5 D5100L40-02 144 102 D5100L40-03 194 153 D5100L50-04 245204
52 |53.0 a a D5200L40-02 146 104 D5200L40-03 197 156 D5200L50-04 249 208
53 |57.0 "’6""6 880-D5300L40-02 149 106 | 880-D5300L40-03 201 159 | 880-D5300L50-04 254 212
54 |578| QQ D5400L40-02 151 108 D5400L40-03 204 162 D5400L50-04 258216
55 |gg4q | XX D5500L40-02 154 110 D5500L40-03 209 165 D5500L50-04 264 220
56 | 592 N D5600L40-02 157 112 D5600L40-03 213168 D5600L50-04 269 224
57 |60.0 D5700L40-02 159114 D5700L40-03 216171 D5700L50-04 273228
58 |g0.8 D5800L40-02 162116 D5800L40-03 220174 D5800L50-04 278232 |5
59 |14 D5900L40-02 164 118 D5900L40-03 223177 -
60 |@2.2 D6000L40-02 167 120 D6000L40-03 227 180 -
61 63.0 D6100L40-02 171122 D6100L40-03 232183 -
62 |63.6 D6200L40-02 173124 D6200L40-03 235186 -
63 |p4.4 D6300L40-02 176 126 D6300L40-03 239 189 -

" Max. furat mélység
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ISO/ANSI FURAS

BBl N CoroDrill® 880
(o]
M S @
- H Lapkak a CoroDrill 880 furéhoz
Lapkak
@® = kdzponti lapka
O = kerlleti lapka
R ™ N s H
- NI IRIE I R AR I R R A A R I R R R A A A Y AR
DC e - NS T NN TSSO TN T
mm | 8| elesi ked 212121212 F|RY22 2 QT2 T2 F|RISTIRSS
30
30.5
31 880-060406H-C-GR o |% Y * Y ¥
31.5 060406H-C-GM O |% % ¥ Yo % *
32 060406H-C-LM O |% | % P * | el 4 *
325 |06 | 880-0604W10H-P-GR | O %
0604WO0BH-P-GM | O | |[# || |# Yol (sl |else] s Y Y o %
335 0604WO0BH-P-LM | O | |¥ Y e * P Yo
34 0604WO08H-P-MS | O * ¥
345
35
35.5
36
gg 880-070406H-C-GR ® | e * %
o 070406H-C-GM ® |¥ e e Y N *
20 o7 070406H-C-LM O % * Y Y *| *
41 880-0704W12H-P-GR | O Y Yol |+ H ¥ Y
0704WOBH-P-GM | O | |¥c|%c| [#| |%| || |%| [|#e| |& ¥ ¥ | %
42 0704W10H-P-LM | O | |¥ Y x| || | pre e *lwl %
43
44
45 880-080508H-C-GR ® %
46 080508H-C-GM @ |% o e % % *
jg o8 080508H-C-LM ® 2l % *
49 880-0805W12H-P-GR | O Yo
50 0805WO8H-P-GM | O | |[#|e| [#| [%| || [#| [elee| |% Yo Y | %
51 0805W10H-P-LM | O | |# e ¥ * * Yo
52
53
54
55 880-090608H-C-GR ® % %
56 090608H-C-GM ® |# e % % % *
gg 09 090608H-C-LM ® % Pl [ *
59 880-0906W12H-P-GR | O * Yol %l | ¥ Y
60 0906WOBH-P-GM | O | |sc|se| |%| |¥| || |¥| ||| | Yo o ek
61 0906W10H-P-LM | O | | x| k| % * * | % %
62
63
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1ISO/ANSI

I__1 CoroDrill® 880

”

0 ér
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K H
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Forgacsolasi adatok (kezd

”

0ség,

”

”

A kovérbetlis szoveg az elsoként ajanlott anyagmin

[ ] élgeometria és forgacsolasi adat.
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MODULARIS SZERSZAMOZAS

y. A modularis szerszamrendszer

Coromant Capto®
Standard ISO 26623

Ugyanaz a csatlakozé illik minden
géphez

A Coromant Capto® egy sokoldall szersza-
mozasi rendszer, igy alkalmazasa az egész
izemben lehet6vé valik. Ugyanaz a csatla-
koz6 hasznalhatdé minden gépen! Tetemes
szerszamozasi koltség megtakaritasok kelet-
keznek a Coromant Capto széles egysége-
sitési lehet8ségébdl. A Coromant Capto-ba
befektetett érték hasznalhato a jelen és jovo
szerszamgépein egyarant. Megkimél a koltsé-
ges specialis szerszamtartok beszerzésétol. A
szerszam, amire Onnek sziiksége van, konnyen
0sszeallithato, kihasznalva a Coromant Capto
rendszer varidlhatosagat.

Az Gtletes csatlakoz6 —

kupos poligon

A nyomatékbdl ad6do terhelés szim-
metrikusan, terhelési csucsok nélkul
oszlik el a poligonon, tekintet nélkil a
forgasiranyra, 6nkdzpontosité hatast
eredményezve.

202

Coromant Capto® - az egyedulallo
valasztas

Id6rdl idSre a Coromant Capto bebizonyitja, hogy
teljesiteni tudja a kovetelményeket a miveletek igen
nagy sokasaganal. Ugy a régebbi gépeken, mint a
modern eszterga-mard gépek esetében. A Coromant
Capto az egyetlen valéban univerzalis szerszamrend-
szer minden fémforgacsolasi mlveletnél-figgetlendl
a gép és a foorso tipusatdl. Mindemelett egy
Coromant Capto fGorsévégzddéssel, On egy extra
lehetdséget fog kapni.

Ugyanaz a csatlakoz6, és mégis egyforman
hatékony ...

MARASHOZ

FURASHOZ

ESZTERGALASHOZ

SANDVIK



A modularis szerszamrendszer

Coromant Capto®
Standard ISO 26623

A MODULARIS SZERSZAMOZAS

y.

Coromant Capto®- szerszamozasi lehetéségek

A szerszamok széles valasztéka fontos része a Coromant Capto rendszernek. Minden
szakértelem és eréforras rendelkezésére all a Sandvik Coromantnak, mint a vilag
vezetd forgacsoloszerszam szallitojanak, hogy megtervezze és legyartsa a legjobb
forgacsoloszerszamokat, amelyek minden tipusu géphez felhasznalhaték.

Esztergaszerszamok

Az altalanos esztergalasnal a T-Max P
rendszer negativ lapkakkal és a
CoroTurn® 107 rendszer pozi-
tiv lapkéakkal a feltétele a
nagytermelékenységl esztergalas-
nak.

Nagy termelékenységli lesziras és
besziras esetén a CoroCut® rend-
szer az elsé valasztas, illetve mo-

dern menetesztergal6 rendszernél
a CoroThread® 266 rendszer.

Furatkészité szerszamok

ramja a CoroDrill® és a CoroBore®, széles
valasztékat jelenti a nagyteljesitményi

furatkészit6 termékeknek.

A furat fajtajatol fuggetlendl - mi

a legnagyobb termelékenységhez

¢ tudunk Onnek szerszamot ajanlani,

egy széles 4tmérd tartomanyban.

A Sandvik Coromant f(ir6 és kiesztergald prog-

Maroszerszamok

A Sandvik Coromant a mardszerszamok
teljes valasztékat kinalja Onnek.

A CoroMill® csaladban mindig van egy
CoroMill® maro, ami tokéletesen megfelel
az On igényeinek. A CoroMill® csalad egy
tobbcéll marérendszer, amely sik-, sarok-
horony- és profil marasi miiveletekhez
egyarant hasznalhato.

Szerszamtartok
és adapterek

A modern gépek és szerszamok nagyobb elvara-

sokat tdmasztanak a szerszambefogassal szemben.
Kulonosen, ha tomor keményfém szarmarok és
firok nagysebességli alkalmazasardl van sz0, ahol
a szerszamok magas futaspontossaga elGfeltétele
a hosszabb szerszaméltartamnak. A HydroGrip tok-
manyok megfelelnek ezeknek a kdvetelményeknek. A
szerszamhosszak variadlhatésagat széles csatlakozd
adapter valaszték segiti.

A széles Coromant Capto szerszamvalasztékunkrol bévebb informéaciot a Sandvik Coromant miszaki tanacsadéitol,
nyomtatott katalogusainkbdl, illetve www.sandvik.coromant.com/hu internet oldalunkrél kaphat.

SANDVIK
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ALTALANOS TAJEKOZTATO

BmFO
MO
ERO

Gyakorlati tanacsok
Szerszam karbantartas

Az lapkaalatét és lapkafészek
El6zze meg a lapkaalatét karosodasat.

Tisztitsa meg a lapkafészket és a sérilt részeket és gon-
doskodjon a forgacsol6 él alatamasztasarol.

Szilikség esetén forditsa at, vagy cserélje ki a lapkaalatétet.
A helyesen szoritott lapka felfekszik a tamaszto feliiletre.

FONTOS, hogy a lapkaalatét sarkai ne sériljenek a meg-
munkalas vagy kezelés soran.

Szorité csavarok

Helyes csavar-meghlzasi nyomaték.

Gondosan kenje meg a csavart a beszorulas megakada-
lyozasara. A kenbanyagot juttassa el a menetekre és a csa-
varfej felfekvd feliiletére is.

Cserélje ki a kopott vagy elhasznalédott csavarokat.
Hasznalja a megfeleld csavarhzot.

Csatlakoz6 feluletek

Mindig ellendrizze a tamaszto és csatlakozo feliileteket a
szaraknal, maroknal és flroknal, illetve

gy6z6djén meg réla, hogy nincs rajtuk sériilés vagy
szennyezGdés.

Farasi miveleteknél kilondsen fontos, hogy a szoritas

a lehetd legjobb legyen. Ha a szér nincs aldtamasztva a
befogas végéig, akkor ez hozzaadodik a szerszam kinyd-
l&séhoz és elGsegiti a rezgés kialakulasat.
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Gyakorlati tanacsok

ALTALANOS TAJEKOZTATO

mFO
MmO
ERO

| = forgacsol6 él hossz (lapka
méret)

I, = forgacsolo él hatéasos hossz
r, = csucssugar

A gyartas biztonsaga

Fontos, hogy a megfelel§ lapka méretet, lapka alakot és
élgeometriat, valamint lapka cslcssugarat valasszon a j6 forgacs
vezetés biztositasa érdekében.

— A biztonsag és a gazdasagossag érdekében mindenkor a lehetd
legnagyobb cslicsszogli lapkat kell valasztani.

— Vélassza a lehetd legnagyobb cslcssugarat a lapka teherbiras
ndvelése érdekében.

— Rezgési veszély esetén valasszon kisebb cslcssugarat.

Stabilitas
A stabilitas a sikeres fémforgacsolas kulcskérdése, amely
befolyasolja a megmunkalasi koltségeket és a termelékenységet.

Gondoskodjon réla, hogy ne legyen semmilyen sziikségtelen
hézag, kinyllas, gyengeség, stb. és a feladathoz a megfeleld tipusi
és méret(i szerszamokat alkalmazza.

aoaoaaan

tak és sériilésmentesek.

Q

és a szar vége ép.

Q

Tartsa tisztan a lapkafészket.

A karbantartas 6sszefoglalasa:

EllenGrizze a szerszamkopast és a lapkaalatét sériilését.

Ugyeljen a lapka helyes helyzetére.

Hasznalja a megfeleld kulcsokat és csavarhizokat.

Ugyeljen a lapkacsavarok helyes meghiizasara.

Kenje meg a csavarokat a beszerelés eldtt.

Gy6z4djon meg réla, hogy a szerszamok, szarak és szerszamgép orsok csatlakozo feliiletei tisz-

Gy6z3djon meg réla, hogy a farérudak rogzitése megfeleld,

A jol szervezett, fenntartott és bizonylatolt szerszam készlet csokkenti a gyartasi koltségeket.

O A stabilitas mindig kritikus tényezé minden fémforgacsolasi miveletnél.
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ALTALANOS TAJEKOZTATO

B F O Gyakorlati tanacsok
M | A szerszamkopas fajték osztélyozdsa
ERO

Hatkopas és csorbulasos kopas
A gyors hatkopas rossz
fellletet vagy hibas méretii
munkadarabot okoz.

A csorbulasos kopas rossz
fellletet és az él térését
okozhatja.

HG okozta repedezések

A forgacsold élre meréleges
kis repedések kipattogzast és
rossz fellletet okoznak.

Krateres kopas
T Atllzott krateres kopas
gyengiti a forgacsoldélt és
rossz fellleti minéséget
eredményez.

Lapkatorés
- —

4

Nem csak a lapka, hanem a
lapkaalatét és a munkadarab
sériléséhez is vezethet.

Elratét (B.U.E.)

Az élratét képzdédés rossz
fellleti minéséget eredmé-
nyez, emellett az él kipattog-
- zasat is okozhatja az élsisak
q levélasakor.

Az él kipattogzasa

A forgacsold él kismértéki
kitéredezése rossz fellleti
_ mindséget és tulzott hatko-
past eredményez.
.

Képlékeny alakvaltozas

A lapka képlékeny alakval-
tozasa rontja a forgacs-
képzést,, a feliletmindséget.
Emellett lapkatérést eredmé-
nyezhet.
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Gyakorlati tanacsok
Ha gondok lennének!

ALTALANOS TAJEKOZTATO

mFO
MmO
ERO

Néhany javaslat a leggyakrabban fellépd problémak megoldasara

Javaslatok és megoldasok

Coromant

P
Esztergalas
-
Q
&
g8 )
Q A A\ k' -
8| 9 B 2| S| 8|8
» 7] En) 0 O © =
—_ (] \© f= 2] on -
5 | 2 o | =% | E|%Q E e
@ ) 2 ) 1 = @ €
5| 2| B e | & | | E| 8| ¢
2| @ | ® c| 8| = S| @&
° \© o - » > =] 2 I o
S|l o | 8|2 |w|@|=| 2| |
Sl a3 | 2|2 |G| 3|22
) o [} S ) R 9 8 2
2 @ F] L ] © 0 =
© o0 N o © S Q = 2 N
e - 0 o N = o
[ o [ o o o X » = o
o b i) N 0 bt < = < <
Slo|5|ol5|a| 881818
el a|lalala
SlS|2| 3|22 & 888
° <) N :0 ¥ :0 G G © ©
Problémak 1218|288 |2| 8|8 |8 |¢
Hatkopas
X X
Csorbulasos kopas
X X
Krateres kopas X X X X
Képlékeny alakvaltozas X X X
Elratét képzédés X X
Kis repedések a forgacsolo élre X
merdlegesen
Kis forgacsolo él darabok
kitoredezése X X X
Lapkatorés
P X X X
Foly6 forgacs
yo forg X X X
Remegés
g X X | X X | X
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ALTALANOS TAJEKOZTATO

m F O/ Gyakorlati tanacsok
MO Ha gondok lennének!

Néhany javaslat a leggyakrabban fellépd problémak megoldasara

Javaslatok és megoldasok

Maras
S
B £
20 @
a | B ° 2| B
g | |2 | 8| 8|
2l 9| 8l B|9|@| &5
L I -~ I
D o o [=} = 0 0 < o
s |2 = |68 E| | S|0ol%
c|lz|e|®|2|E| 3| &=
n [} x — 2 o o
Sle|=|E|2|g|®|E|G
R I IR - - S I I
S o o | = & a I w | =
2lg|2|5|8|8| g8
© | W) o % g|F|E|E|S
[) o [0} o X (l) © =
7] = 7] = s » \©
= © = © S S h=l 7] c
= o [=] o =
o o ) o N N © 8 N
x = 4 = 4 @ c N ©
| 2| x|% | 8|8 |R|e|=
‘n :0 ‘B 0 o I © b o
Problémak 8|28 |25 8|52
Hatkopas X x | x
Csorbulasos kopas X X | x X
Krateres kopas X X
Képlékeny alakvaltozas X X X
Elratét képzddés X X X
Kis repedések a forgacsolo élre merdlegesen X X X
Kis forgacsol6 él darabok
kitéredezése X X X
Lapkatorés X X X
Remegés x x x
Rossz feliileti érdesség X | X X
SANDVIK
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tornaba

érgjén

urocsa

Kis forgacsolo €l darabok

kitoredezése

Kopas a faro kilsé atm

A furé homlokoldali toérése
Méret alatti/feletti furat
Beszorul a forgacs a f
Aszimmetrikus furat
Alacsony éltartam

Rezgések




ALTALANOS TAJEKOZTATO
B F O Legfontosabb képletek és definiciok

MO
B R @ Esztergalas, lesziras és beszlras, menetesztergalas

Forgacsolasi sebesség (V)
(m/min)

Dy x1mxn

e =" 1000

Orsosebesség (n)
(rpm)

ve x 1000
M X Dy

n=

4
nap

ap = axialis fogasmélység (mm)

ar =Fogasmélység , mm Kiilsé atmérdtdl a horony kézepének
aljaig.

Dm = megmunkalt &tmérd (mm)

fn = fordulatonkénti elGtolas (mm/ford)

frx = fordulatonkénti radiélis elGtolas (mm/ford)

fnz = fordulatonkénti axialis elGtolas (mm/ford)

n  =orsbésebesség (f/p)

nap = fogasok szama

Ve =forgacsolasi sebesség (m/min)

210 ERRE



Legfontosabb képletek és definiciok BEFO

Faras és Maras

ALTALANOS TAJEKOZTATO

MmO
ERO

Forgacsolasi sebesség (V)
(m/min)

Degp x T x N

V. =
¢ 1000

Fordulatonkénti elGtolas (f,,)
(mm)

fn=

n

ElGtolas fogankeént, (f,)
(mm)

Vs
f, =
nxzg

Orsosebesség (n)
(rpm)

Ve x 1000
T X Deap

n=

Asztalel6tolas (vg)
(mm/min)

Vi= f, xNx2zg

Firasi sebesség (vy)
(mm/min)

Megjegyzés. Farasnal vi = mm/r

vi= faxn

n
Ve
VC
— Dc
Dg—=
n

ae = radialis fogasmélység (mm) (fogasban)
ap = axialis fogasmélység (mm)

Dcap = forgacsolasi atmérd adott fogasmélységnél, a,
(mm)
De = D¢ap = forgacsolasi atmérd (mm)

fn = fordulatonkénti elGtolas (mm/ford)
n = orsbsebesség (f/p)
Ve = forgacsolasi sebesség (m/min)
vf = asztalelGtolas (mm/ford)
7o = fogasban lévg effektiv fogak szama (db)
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ALTALANOS TAJEKOZTATO

B F O Biztonsagos fémmegmunkalas
MO

B R @. Biztonsagi informaciok a cementalt keményfém koszorilésével kapcsolatban

Anyagosszetétel

A keményfém termékek wolfram-karbidot és kobaltot tartalmaznak. A keményfémek még tartal-
mazhatnak titan-karbidot, tantal-karbidot, niobium-karbidot, krém-karbidot, molibdén-karbidot és
vanadium-karbidot. Néhany mindség tartalmazhat titan-karbonitridet és/vagy nikkelt.

Veszélyeztetés

A keményfém el6gyartmanyok vagy keményfém termékek koszoriilése vagy hevitése soran por
vagy fiist keletkezhet, amelyek veszélyes elemeket tartalmazhatnak, melyek belélegezve, lenyelve
vagy bérrel érintkezve, szembe keriilve karosak lehetnek.

Akut mérgezés

A por belélegzése mérgezd. A belélegzés a légutak irritaciojat és meggyulladasat okozhatja.
Sokkal nagyobb akut belégzési mérgezést tapasztaltak kobalt és wolfram-karbid egyittes belég-
zésekor, mint csak kobalt belégzése esetén. A bdrrel vald érintkezés irritaciot és kilitést okozhat.
Erzékeny embereknél allergias reakciot valthat ki.

Kronikus mérgezés

A kobaltot tartalmazé aeroszolok ismétlédd belélegzése eltomitheti a Iégutakat. Nagyobb kon-
centraciok hosszabb tavi belélegzése tiidd fibrozishoz vagy tiidérakhoz vezethet. Epidemiologiai

goz6k nagyobb valdszinliséggel lesznek tiiddrakosak. A kobalt és nikkel borizgatd hatasiak. A
gyakori vagy hosszan tarto érintkezés irritaciot és érzékenységet valthat ki.

Kockazatos kifejezések

Mérgezo: slilyos egészségkarosodas veszélye allhat fenn tartos belélegzés esetén.

Belégzése mérgez6.

Rakkeltd hatasa korlatozottan bizonyitott. Belégzése és borrel valo érint-kezése érzékenységet
okozhat.

Erzékenységet valthat ki belégzéskor, vagy bérrel valé érintkezéskor.

P

Megel6z6 Iépések

Keriilje el por keletkezését és belélegzését. Hasznaljon helyi elszivo szell6zést, amely a helyi
el6irasoknak megfeleléen csokkenti a dolgozok veszélyeztetettségét.

Ha a szell6zés nem megfeleld, hasznaljon a helyi elGirasoknak megfelelé6 maszkot.
Hasznaljon véddszemiiveget, oldallemezekkel, amennyiben sziikséges.

Keriilje el a bdrrel valo ismételt érintkezést. Viseljen megfeleld kesztyiit. Alaposan tisztitsa meg
bdrét a porral val6 érintkezés utan.

Hasznaljon megfelelé védSruhazatot. A ruhazatot ki kell mosni.

Ne egyen, igyon vagy dohanyozzon a munkateriileten. Alaposan tisztitsa meg bérét evés, ivas
vagy dohanyzas eldtt.
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Targymutato BEFO
MO
HRO.
CNMG -MM 35 | DCGX-AL 89
[A] CNMG -MR 37 | DCLNR/L 58
A...DCLNR/L 64,68 | CNMG-PF 25 | DOMT KF 83
A...DDUNR/L 64,68 | CNMG-PM 27 | DCMT kM 85
A...DSKNR/L 64,68 | CNMG-PR 29 | DCMT KR 87
A...DTFNR/L 64,68 | CNMG-QM 55 | DCMT-MF 77,91
A...DVUNR/L 64 | CNMG-WF 25,33,41 | DCMT-MM 79,93
A...DWLNR/L 64 | CNMG-WMX  27,35,43,45 | DCMT-MR 81
A...MWLNR/L 68 | CNMM-MR 39 | DeMT-PF 71
A...SCLCR/L 102 | CNMM-PR 31 | DOMT-PM 73
A...SDUCR/L 102 | CNMM-WR 31 | DCMT-PR 75
A...SSKCR/L 102 | CxDCLNR/L 59,65 | DCMW...FP 89
A...STFCR/L 104 | CxDDINR/L 59,65 | DCMX-WF 71
A...SVOBR/L 104 | CxDSKNR/L 61 | DCMX-WF 71,77,83,91
A...SVUBR/L 104 | CxDSRNR/L 61 | DCMX-WM 73,79, 85,93
<l CxDSSNR/L 61 | DDINR/L 58
CxDTFNR/L 59,65 | DNGAS... 57
ggg;{u'\g 91, 22 CxDTINR/L 59 | DNGP 51
Cx-DVINR/L 63 | DNMA-KR 47
CCGW...S...FWH 95

oo T oo | CXDWLNR/L 63,65 | DNMG-23 53
oo oo | CHMTINR/L 63 | DNMG -KF 41
pos oy | CHMWLNR/L 69 | DNMG-KM 43,45
o K o | CxPOLNR/L 67 | DNMG KR 49
o KR o | cvouNR/L 67 | DNMG-MF 33,51
oM 7o1 | OXPSKNR/L 67 | DNMG-MM 35
oM 7003 | OXPTANRAL 69 | DNMG-MR 37
o AR o, | Cr206R/LFG 135 | DNMG-PF 25
o o S, | Cx266R/LKF 137 | DNMG-PM 27
o o 5| xR/ 122,126 | DNMG-PR 29
o R | oxsclernt 97,103 | DNMG-QM 55
oW 1178361 | CXSDICRIL 97,103 | DNMM-MR 39
IS, Cx-SRDCN 97 | DNMM PR 31
COMT-WM 79,8593 1 SRSCR/L 97 | DNMX-WF 25, 33, 41
COMW...FP 89 | CxssKCR/L 103 | DNMX-WMX 27, 35,43, 45
gzgﬁ ? " 432; Cx-STFCR/L 105 | DSBNR/L 60
AT AW o Cx-STGCR/L 99 | DSKNR/L 60
e oy | CxSVHBR/L 101 | DSSNR/L 60
A KR b, | oxsuBR/L 101 | DTFNR/L 58
MG 28 oy | CrsvosRIL 105 | DTINR/L 58
Ve b | cxsoLEn 175 | DVINR/L 62
CNMG -KM 43,45 | [D] DWLNR/L 62

CNMG KR 49 | DCGT-UM 91,93

CNMG -MF 33,51 | DCGW...S 95
SANDVIK 13
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ALTALANOS TAJEKOZTATO
B F O Targymutatoé

MO
ERO

] R245 -KM 150 | [g]

E10 176 | R245-ML 150 1 soax AL 89
E12 176 | R245-MM 150 1 seicr/L 9%
£16 176 | R245-PH 180 1 somT KF 83
E20 176 | R245PL 180 1 somT KM 85
£25 176 | R245-PM 150 1 somT KR 87
] Ezgg » 12; SCMT -MF 77,91
MTINR/L 62 | R300-MH 168 | o o o
] R300 -MM 168 | cont pr o
N123 124 | R300-PH 168 | somT-PMm 73
N123 -AM 119 | R300-PM 168 | somT-PR 75
N123 CF 11 | Rrs%0 156458 | ooy 9%
N123 CM 109, 111 R390 -KH 159 SNGAS... 57
N123 -CR 111 | R390KL 159,162 | gnGAT... 41, 43,45
N123 05 109 | R390 KM 159,162 | gy i 47
N123 -GF 115 R390 -ML 162 SNMG - MF 33
N123 -GM 115 R390 -MM 159,162 SNMG - MM 35
N123 -RM 117 | R390-NL 162 | s\mG-23 53
N123 RO 117 | R390-PH 162 1 snmG KM 43,45
N123 RS 119 | R390-PL 159,162 | gy i
N123 -TF 121 | R390-PM 159,162 | gy 49
N123 -TM 121 | R590 170 | cuve MR 7
N123...S 115,117 | R590 KL 169 | oy pr o
N151.2 -4E 113 | R590 KW 170 | gaic.pu o7
N151.2 -5E 113 | R590-NL 169 | oy PR 2
N151.2 -5F 113 | R590-NW 170 | Suvie.om .
N151.3 -4G 131 | R840 183186 | o\ R 39
R R842 187188 | g v oo a1
R/L123 CF 111 | R846 189 | sppen 96
R/L123 -CM 111 | R850 190191 | gpscR/L 96
R/L123 -CR 111 | ROGXAL 89 | ssBCR/L 98
R/L151.2 -4E 113 | RCHTAL 165 1 sspeR/L 98
R/L151.2 5E 113 | RCHT-PL 165 | srreR/L 98
R/L151.2 -5F 113 | RCKT-HH 165 | sraeR/L 98
R/LAG123 130 RCKT -KM 165 SVHBR/L 100
R/LAG151.32 131 RCKT -ML 165 SVJBR/L 100
R/LF123 123,124, 127-129 RCKT -MM 165 S..-PCLNR/L 66
R200 164 RCKT -PH 165 S..-PDUNR/L 66
R245 149, 150 RCKT -PM 165 S..-PSKNR/L 66
R245 -AL 150 RCKT -WM 165 S..-PTENR/L 68
R245 -KH 150 | RCMT 73,79, 83, 85

R245 KL 150 | RCMT-SM 91,93
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Targymutato mFO
MmO
ERO
VBMT -KR 87 151.2 124,125
TCGT -UM 93 VBMT -MF 77,91 266R/LFG 135
TCGW...S 95 | VBMT-MM 79,93 | 266R/LG 134
TCGX -AL 89 VBMT -MR 81 266R/LKF 137
TCMT KF g3 | VBMT-PF T 2e6R/LL 136
VBMT -PM 73
TCMT -KM 85 VBMT PR 75 316 172174
TCMT -KR 87 ) 345 146
VCGT -UM 91
TCMT -MF 77,91
VCGX -AL 89 345-KH 147
TCMT -MM 79,93
VCMW....FP 89 3454L 147
TCMT -MR 81 3
VNGA S... 57 45-KM 147
TCMT -PF 71 345PH 147
VNGP 51 -
TCMT -PM 73
VNMG -23 53 345-PL 147
TCMT -PR 75 345PM 147
TCMW... ELP 89 VNMG -KM 43, 45
TOMW...FP 89 VNMG -MF 33,51 490 152-154
TCMW... FRP - VNMG -MM 35 490-KH 155
TCMX WE 71,77.83,01 VNMG -PF 25 490-KM 155
TOMX WM 73,79, 85,93 VNMG -PM 27 490-KL 155
TNGA S 57 VNMG -QM 55 490-ML 155
TNGAT... 41,43,45 | (W] A490MM 155
TNMA KR 47 WNGASS... 57 490-PH 195
TNMG -23 53 | WNGAT... 43,45 jgg'gkﬂ igg
TNMG -KF 41 WNGA T...AWH 57
TNMG -KM 43,45 WNGP 51 880 196, 198
TNMG -KR 49 WNMA -KR 47 880 -GM 197,199
TNMG -MF 33 WNMG 23 53 880 -GR 197, 199
TNMG -MM 35 WNMG -KF 41 880-GT 197
TNMG -MR 37 WNMG -KM 43,45 880 -LM 197, 199
TNMG -PF 25 WNMG -KR 49 880-MS 197, 199
TNMG -PM 27 WNMG -MF 33,51
TNMG -PR 29 WNMG -MM 35
TNMG -QM 55 | WNMG-MR 37
TNMM -MR 39 WNMG -PF 25
TNMM -PR 31 WNMG -PM 27
TNMX -WF 25, 33,41 WNMG -PR 29
TNMX -WMX 27,35, 43, 45 WNMG -QM 55
TNMX -WR 31 WNMG -WF 25, 33,41
V] WNMG -WMX 27, 35, 43, 45
VBGT-UM 01,93 | WNMM-MR 39
VBGW...S 95
VBMT -KF 83
VBMT -KM 85
SANDVIK o
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A kornyezet védelme érdekében!

Ismerje meg a Coromant
Ujrahasznositasi otleteit!

A Coromant Recycling Concept (CRC) atfogo szolgaltatas a hasznalt
keményfém valtélapkak (beleértve a CBN és PCD tipusokat,

ha a 'vivéanyag' cementalt keményfém) és tomor keményfém
szerszamok kezelésére, amelyet a Sandvik Coromant minden lgy-
felének felajanl.

A nem megljithat6é nyersanyagok novekvé fogyasztasanak
fényében, a csdkkend eréforrasok gazdasagos hasznalata a
gyartok sajat kotelessége.

A Sandvik Coromant Ugy vesz részt ebben, hogy a leginkabb
kornyezetbarat médon 6sszegyiijti és Ujrahasznositja a hasznalt
keményfém valtolapkakat és tomor keményfém szerszamokat.

Minden hasznalt keményfém valtdlapka 6sszegylijthetd
a gy(ijtédobozba a munkaallomasnal. Ha a gy(jtédoboz
megtelik, akkor tartalmat at kell helyezni a szallitodoboz-
ba.

irodaba, vagy Coromant kereskedGhoz, aki tovabbi
informéciokkal is szolgalhat Onnek.

A CRC eldnyei 6nmagukért beszélnek

” o

o Vilagméretl Gjrahasznositasi rendszer.

o Végfelhasznaloknak és viszonteladoknak egyarant.

o Egyszer(i eljaras az 6sszegy(jtés és a dobozokban vald
szallitas miatt.

o Kevesebb hulladék, csokkenti a kdrnyezeti terhelést

o A természeti kincsek jobb kihasznalasa.

* Mas gyartok keményfém lapkait is elfogadjuk.

yoon

Rendeljen gyljtodobozt minden esztergalogéphez,
marogéphez, faréhoz vagy megmunkald koz-
ponthoz. Egy gy(ijtédobozt ajanlunk a lapkaknak és
egy masikat a tomor keményfém szerszamokhoz
minden forgacsol6 munkaallomasra.

Szallito lada
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