GEPELEMEK

A gépeket alkatrészekbdl, gépegysegekbdl allitjak Ossze. A gépelemek olyan
szerkezeti egységek, amelyek a kiilonféle gépeken a gép rendeltetésétol
fliggetleniil azonos feladatot latnak el.

GEP
Gépegység , , . .
[Részegység) Gépegység Gépegység
Alkatrész Alkatrész Alkatrész
/Gépelem/ /Gépelem/ /Gépelem/

GEPELEMEK CSOPORTOSITASA

- KOTOGEPELEMEK

- FORGAST KOZVETITO GEPELEMEK

- TENGELYKAPCSOLOK

- FORGAST ATSZARMAZTATO GEPELEMEK
- MOZGAST ATSZARMAZTATO GEPELEMEK
- FEKSZERKEZETEK

- EGYEB GEPELEMEK

KOTOGEPELEMEK
Cél: erohatasokkal szemben szilard kotés 1étesitése és fenntartasa
Két csoport: - oldhatatlan

- oldhato

Oldhatatlan kotések:
Jellemzd: a kotés csak forgacsolassal oldhatd

SZEGECSKOTES
- Szilard kotés

- TOmito kotés
- TOmito szilard kotés

Valtozatai:



Jellemzd méretek:

Altalanos szegecskotés: Szegecstipusok:  Atmerd: d

- hossz: 1
Félgombfeji . N i . @A
szegeccsel Csoszegeccsel ! : : :

v

Félgombfejli  Siillyesztett  Lencsefejii  Csdszegecs
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Kéthevederes



KULONLEGES SZEGECSKOTESEK
Vakszegecsek — csak egy oldalrol hozzaférhetd szerelési helyeken alkalmazzik.

Robbanészegecs:

Az {ireges szegecsszdrban robbané tdltetet
helyeznek el, amely kb. 130 °C-0s melegitésre
robban.

A t0 meghlzisival a kotés létrejon, majd a
gyengités helyén a t(i elszakad.

Imex t8lcsérszegecs:

- zér6fejoldal teljesen zirt,
- nem feltétlendl fontos a pontos furat,
- -hosszirdnyba z8mlil — kit5lti a furatot,
- rezgésbiztos, fricesend viz ellen t8mité kités,
-nagy drfogési tartomédny — 3-5 hagyomanyos
huzdszegecs atfogasi tartomanyaval egyezik
% meg
- kis 4tfogdsndl t6bb lépcsbben rogyik meg,
S -nagy dtfogésndl | lépcsében rogyik meg
. - (z6miil).

- egy tiiskét htiznak keresztiil az {ireges szegecsen,

- a huzotiiske konuszos vége a szegecset felbdviti,

- hazotiiskére felflizve sorozatszegecselésre
hasznalhat6,

-automatikus ~ adagolds, 1500  szegecs/ora
teljesitmény.

-a kiviilrd] belitétt szeg a szegecs hasitott végét
szétfesziti.

-nagy szoritasi tartomany,

- eléfeszitett kbtés — nagy szildrdsag,

- vibriciobiztos kétés,

- csapszakadéds a zdrdhiivellyel egy
magassigban.




HEGESZTETT KOTESEK
A kotés helyén az alapanyagot hevitjiik majd sajtoldssal vagy az anyag

megdmlesztésével egyesitjiik.

Ko6tdhegesztesi eljarasok
- Omlesztéhegesztés
- Sajtolohegesztés
- Omlesztve sajtold hegesztés

Omlesztéhegesztés
Az alapanyagot megolvasztva hozaganyaggal (hegesztopalca, elektroda)

egyesitjiik az alkatrészeket.

GAZHEGESZTES

Acetilén
— Oxigén

Hegeszt?oélca

AN
s

A lang magas hofoka megolvasztja az alapanyagot €s a palcat. A kotés
mindségét nagymértékben befolydsolja a hegesztdpalca anyaga.

Hegesztopisztoly

VARRATFAJTAK

Szimmetrikus peremvarrat, 1-3 mm vastagsagig

I - varrat, 3-5 mm vastagsagig

V - varrat,6-10 mm vastagsagig

Y - varrat, 10-15 mm vastagsagig

X - varrat, 15-20 mm vastagsagig

KettOs sarokvarrat

i q

\}

\

N sarokvarrat
\{
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ivhegesztés:
Az olvasztashoz sziikséges hot elektromos ivvel hozzak 1étre.
Az dramforras: - hegesztétranszformator, vagy
- hegesztddinamo
Az iv létesitéséhez kis fesziiltség €s nagy aramerdsség sziikséges.

Allithaté vasmag

Palca ’ : ﬁé

Transzformator

Az iv fenntartasa érdekében a palcak bevonattal késziilnek.

A bevonat elzarja a levegét az ivtdl, a
varrat  feliiletén = megszilardul — és
megakadalyozza a gyors lehtilést, a
varrat megedzOdését.

Az ivhegesztésnél alkalmazott varratok megegyeznek az elobbiekkel.

A kézi ivhegesztés adatai:

- Gyujtofesziltség: 60-80V
- [:Jzemi fesziiltség: 16-26V
- Aramer0sség: 70 —400 A

A bedllitand6 hegesztdaram a hegesztdpalca &tmérdjének fiiggvénye:

I1=40-D-30 [A] D: azelektroda atméréje [mm)].

s

védogaz alkalmazasaval akadalyozza meg.
Védogaz lehet: - argon
- széndioxid
AFI- hegesztés — Argon véddgazas Fogyoelektrodas fvhegesztés
- a hegesztOpalca a hozaganyag

AWI- hegesztés — Argon véddgazas Wolfram elektrodas fvhegesztés

- az iv a wolfram elektroda é€s a targy kozott keletkezik,

- a palcat az ivbe tartva olvasztjuk meg.
CO,- védodgazas fogyoelektrodas hegesztés.



A véddgazas ivhegesztés vazlata: /%:L

Hegesztopisztoly

AN

i

N—

Transzformator és huzaldob ~ Védogaz
- argon
o . . r . roqr s r " ;o COZ
A hegesztdpisztolyon egyidejlileg 1ép ki a véddgaz és a folyamatos eldtolast

acélhuzal, mint hozaganyag.

FORRASZTAS
Az 0Osszekotendd elemek kozé Omlesztett forraszanyagot visziink. A forrasz
alacsony olvadaspontja miatt (T, =210-230 °C) az alapanyag szilard marad. A
kotést a megszilardulo forraszanyag biztositja.
Két véltozata: - lagy forrasztas — forrasz: forrasztoon
- kemény forrasztas — forrasz: réz vagy eziist

A forrasztas eszkozei: - forrasztélampa

- forrasztopaka

- hegesztékésziilek

Elektromos péaka

Csak tiszta feliiletek forraszthatok. — mechanikus és vegyi tisztitas
A forrasztashoz sziikséges anyagok: hig sosav, foszforsav, forrasztoso, gyanta.

RAGASZTAS

A feliiletek kozé vékony ragasztoréteget visziink, amely adhézios kotést biztosit.
A fémragasztok altalaban két komponensli miianyagragasztok.
FeliiletelOkészités: tisztitas, aktivizalas (mechanikai vagy vegyi)

Kotési 1d6: ragasztotol fiiggden 1-2 perc — 10-20 ora.

Ragasztott kotések:
? \ ? ) Ve )
=" =T




Oldhaté kotések
Az alkatrészek és a kotdelemek jelentdsebb sériilése nélkiil oldhato a kotés.

CSAVARKOTES

A csavarvonal szdrmaztatasa:
A leggyakrabban alkalmazott D o: a menetemelkedés szdge
kotési mod. - A kotést egy R - h: menetemelkedés
menetes orso /csavarorsd/ €s egy " csavarvonal
menetes  furat  /csavaranya/ h
segitségével hozzuk létre. .- - o =

- + TC

Menetprofilok:

lesmenet

Szennyezddésre
érzéketlen, vasuti
kocsik 6sszekap-

Kotocsavarokhoz
hasznaljak, a
nagyobb surlodas

Mozgato
csavarokhoz
hasznaljak,

? miatt az egyenld lehetnek egy csolasahoz,
szaru haromszog vagy két csOszerelvényekhez
profilt bekezdésiiek. hasznaljak.
alkalmaznak.

Métermenet jelolése

o \\\\‘\W N()fn,lal metermenet Normal menet Finom menet
- jelolése: M D h Dxh
\ PL.M 10 M8 1,25 MBx I
Ama N3 Finommenet M10 1,5 M 10x 1,25
h jelolése: M x h M16 2 M16x 1,5
PLM16x 1,5 M20 2,5 M 20 x 2
i I 2 M24 3 M24x2
M30 3,5 M30x2
M 36 4 M 36 x 3
D
B | Y R ~of-- Hatlapfejii csavar 0 . 3 S | E— }
— Hengeresfeji Félgombfeji
_____________________________ —]1.. Belso kulcsnyilasa
csavar
IR
B | D o)) Aszok- vagy
téesavar Siillyesztett fejii Lencsefejii




Csavaranvyak:

H‘. Fules (szarnyas) anya

Hatlapfejli anya Koronas anya J obbmenet Balmenet

Alatétek:

A csavaranya egyenletes felfekvését biztositja, a szoritderét egyenletesen
elosztja, védi a feliiletet a sériiléstdl esetenként a csavarbiztositassal egyiitt.

Fajtai:

Nyers

Példak csavarkotésekre:

Csavarbiztositasok:

Lazulas ellen mozgo, razkodo gépeken a csavarokat biztositani kell.
Megoldasok:

- rugos alatét (L1
- kiils6-bels6 fogas alatét 7 %\
- kétanyas biztositas N N a)

- sasszeges biztositas
- lemezes, huzalos biztositds — a) és b)
- csavaranya milanyag gylrl betéttel — c)




CSAPSZEGKOTESEK:

Alkatrészek  kozott  csuklos
kapcsolatot létesit. A terhelés .
iranya altalaban merdleges a = Ragasssmsy o foo
csapszeg tengelyvonalara, A
igénybevétele paldstnyomas és
nyiras.

sasszeg

TENGELYKOTESEK:

A tengelyen elhelyezked6 gépelemek (€kszij, tarcsa, fogaskerék stb.) rogzitésére

alkalmazzak.

Reteszkotés: Alakzaro kotés, a tengely koriili elfordulast megakadalyozza, de tengely-
iranyu elmozdulés ellen az alkatrészt egyéb mddon biztositani kell.

fves retesz Ekkotések
A mély horony a tengely- Kiilonbség az ¢k és a retesz kozott: €kkotésnél a
véget  gyengiti, ezért kotéelem  feliilete lejtds, igy a kotéskor
nagyobb nyomatékok sugariranyu erOhatas ébred.
atvitelére nem alkalmas. Az ékfeliilet lejtése: 1-2%
& — I ——
B ‘ / Hornyos ¢k Feészkes ¢k Orros ¢k
‘ Bordas tengely profilja:
Bordas tengelykotés

Nagy nyomatékok atvitelére — tengelyiranyu
elmozdulas lehetosége mellett.
Jellemz6 méretek:

D, d, b, z (bordaszam)




FORGAST KOZVETITO GEPELEMEK

Az egyes alkatrészek (pl. fogaskerekek, lanckerekek stb.) forgd mozgasat teszik
lehetové. Ezek: - tengelyek, csapok
- csapagyak
TENGELYEK, CSAPOK:
Forgo alkatrészeket hordoznak — altaldban energiak6z16 funkciot latnak el

Forgd tengelyek: a tengely a (csapagyazassal) a szerelt elemekkel egyiitt forog
All6 tengelyek: a tengely all, a szerelt elemek csapagyazva elfordulnak a tengelyen

Kialakitas szerint a tengelyek lehetnek:

- egyenes tengely - gorbitett tengely: - sikban gorbitett
- térben gorbitett

Tengelyterhelések:
U | SN F._“_.l_.__. F‘ P PR —
Yy 3! F| axialis

radialis radiax (0sszetett) w

CSAPAGYAK

Feladatuk: a tengelyek aldtdmasztasa, a forgd mozgas lehetévé tétele, és a
tengelyre hat6 erdk felvétele

CSAPAGYAK
e v R
Siklocsapagyak [ *| Gordiilécsapagyak
) Persely nélkiili
™  Szemcsapagy < > Radidlis
Perselyes
> Axialis
| Osztott csapagy »  MotorfOcsapagy
> Radiax
> Talpcsapagy

10



Siklocsapagyak:

Tengelycsap csiiszo surlodassal egy perselyben fut. A csap nagy feliileten
¢rintkezik a csapaggyal, ezért a 16késszerli terhelést jol birjak, a fordulatszam
valtozasra érzékenyek.

A tokéletes kenésrdl a csap és a persely kozott gondoskodni kell!

Szemcsapagy:

Alkalmazésa: Per5e|yes
Pgrs_f.' I_y - kis fordulatszam
nelkiili

- kis terhelés
Kenés: zsirral

‘=F'jl Cserélhet6 persely, felajitasa egyszertibb
Jobb siklasi tulajdonsag, persely anyaga:
I

-

. @ ontottvas, bronz, 6n-, 6lom- és
rézdtvozet bélésli acél, miianyag,

j Tengely onkend porkohaszati eljarassal
készitett csapagyak

Osztott csapagy:

Persely - A csapagyhaz és a persely is két darabbol
késziil, ami szerelésiiket megkonnyiti.

- A csapagy jellemzdje a nagy terhelhetdség és
a kis onsuly

Cuapagytons - Bels6égésti motorok fétengelycsapagyaként
hasznaljak
?] - Csapagy: acélvazra épitett tobbrétegli, bronz
| : : ¢s on-6lom fehérfémbal késziil

Gordiilécsapagyak

Gordiilo elemeken fordul el a
tengely.

Elény: gordiilési ellenallas kisebb
mint a csuszosurlodas (f{(n)

Gorduloelemek:

=]

1) ) Pr—
Henger Kuap : "
Golyd {g8rgd) {gérgd) Tigérgd B

11
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Gordiilocsapagy-tipusok:

ore:
DI

Egysoros melyhornya
radialis Kétsoros anbeallo
golyéscsapagy golyoscsapagy

- Hengergoreds csapagy csak radialis
terhelés felvételére alkalmas.

- Tulgorgds csapagy (2-3 mm atméroji)
akkor  javasolhatd, ha kevés a
rendelkezésre 4llo hely. A tligorgok
kosar nélkiil, stirlin egymas mellett
helyezkednek el.

- Tércsas csapagy nagy tengelyiranyu erok
felvételénél alkalmazhato.

J\\J

J.—

T 15

Kétsoros ferde
radlax csapagy Kapgtrgds csapagy

Mélyhornyt  golydscsapagyak  nagy
sugariranyu terhelés felvételére
alkalmasak. Forgasi sikjukhoz képest
szOgeltérést nem engednek meg.

Onbealld golydscsapagy kiilsé  gyfirii-
jének belso feliilete gomb alakd, ami 2-3
fokos szogeltérést tesz lehetove. A
szerelés kisebb pontatlansagai, és a
tengely  szogelhajlasat  konnyebben
elviseli.

P T b
Hengergorgds Tarcsas csapagy
csapagy (axial csapagy)

Ferde hat4dsvonalti csapdgy sugar- ¢és
tengelyiranyt erdk felvételére alkalmas.
A csapagy tengelyvezetése pontos, ezért
a legigényesebb helyekre is beépitheto.

Kupgorgds csapagy egyidejlileg axialis
¢s radialis terhelés elviselésére alkalmas.
A kiilsé gytrli a gorgdkrol leveheto,
csapagyhézag beallithato.

Gordiilécsapagyak kenése: Zsir vagy olaj a felhasznalas helyétdl fliggden

Tomitoelemek:

SzennyezOanyagok csapagyba juta-
sat ¢és a kendanyag eltavozasat
akadalyozzak meg.

Altaldban gumibol késziilt karman-
tyts tomitogytirtiket alkalmaznak.

12
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TENGELYKAPCSOLOK

Feladatuk: tengelyvégek Osszekapcsolasa €és a nyomatéek atvitele

TENGELYKAPCSOLOK

/

\4

T~

UZEM KOZBEN NEM UZEM KOZBEN BIZTONSAGI
OLDHATO OLDHATOK KAPCSOLOK
> MEREV > KORMOS KORMOS
»|  RUGALMAS » SURLODO TARCSAS SURLODO TARCSAS
> HAJLEKONY

UZEM KOZBEN OLDHATATLAN KAPCSOLOK
Uzem kozben a tengelyek nem bonthatok meg.

Merev tengelykapcsolok:

A tengelyvégeket elmozdulas lehetdsége nélkiil, mereven kapcsoljak dssze.
Dinamikus igénybevételekre érzékenyek.

Merev tarcsas tengelykapcsolo:

- Nagy

nyomaték atszarmaztatasara

alkalmas.

Tokos tengelykapcsolok:

- A két tengelyvéget a tok kapcsolja

0ssze az orros €k segitségével.
- Az ék miatt excentrikus a tok,

csak kisebb fordulatszamok mellett

alkalmazhato.

- A nyomatékot az §sszeszoritd erd
altal ébredd surlodas viszi at.

- Hosszu tengelyek esetén a gyartas €s
a szerelés megkonnyitésére is
alkalmazzak.

ezeért
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Rugalmas tengelykapcsolok:

A lokésszerli, dinamikus igénybevétel
rugalmas (pl. bér, gumi).

Gumidugos:

- A ket tarcsafel kozotti kapcsolatot a
az 0sszekotocsavarokon 1€vo rugalmas
elemen keresztiil alakitjak ki.

- A gyakorlatban a tarcsafelek kozott
nincs fémes érintkezés.

- Az elfordulas mértéke, néhany tized
fok, a rugalmas elem anyagatdl és
alakjatol fligg.

Hajlékony tengelykapcsolo:

elkertilésére a nyomatékatvivd elem

1 Gumidugé

. Disszekdtd csavar

Hajtd tarcsa - Hajtott tarcsa
.\ '
L

Szogeltéréssel kapcsolodo tengelyvégek 0sszekotésére alkalmas.

HARDY - TARCSA

_ Wlllés agy
_/

Uil Textilbetétes
gumitarcsa

Kardantengely:

- Nagyobb szogelhajlas ¢és nagyobb
tavolsag esetén hasznaljak.

- Egy kardankeresztnél a meghajtott
tengelyrész  szOgsebessége  nem
allando.

- Kettds kardankereszt alkalmazasdval
lehet a szogsebesség allandosagot
biztositani, de csak akkor ha a
kozépsd elemhez a két szElsod tengely
azonos szdgben hajlik!

14
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- A haromvillas kapcsoléelemek kozott
vaszonbetétes gumitdrcsa, vagy vékony
rugalmas acéltarcsa, rogzitdesavarok
segitségével biztositja az dsszekottetést.

- A villas elemek egymashoz viszonyitva
fél osztassal elforditva kapcsolodnak a
kozottiik 1évo tarcsahoz.

kardankereszt

-~

[+ §

Bord:s hiively

Bordas tengely



UZEM KOZBEN OLDHATO KAPCSOLOK
Terhelés alatt a tengelyek szétvalaszthatok (pl. gépjarmi tengelykapcsolok).

Kormos kapcsolo:

- Uzem kozben csak szétkapcsolni
lehet.

- Osszekapcsolas csak allo hely-
zetben lehetséges.

Kiir m('-');.'-_k*.lpcfv:ul('lli'lf:]-i

Tarcsas tengelykapcsolo:
Tengelyek 0sszekapcsolasa surlodobetéttel ellatott tarcsa (tarcsak) segitségével.

Az F=F’ 0sszeszoritd erd hatasara surloédoerd
¢bred a surlodotarcsa feliiletén:
FSZM'F [N]
Az atvihetd nyomaték nagysaga:
M=F,-Dx [Nm]

A keletkezd nyomaték hatisara a két tengely egyiitt forog, F er6 megsziinésekor
a tengelyek kiilon valnak. Az F erdt a gyakorlatban rugoer6 biztositja.

Kapcsolotarcsa i i
/ — _Nyomoélap A tengelykapcsold pedal
M" Kiemel6kar pegqy DEMyomésakor a nyomo-
/ M Nyomoérug6 (. csapagy a kiemeld karok
é segitségevel eltavolitja a
- o | ..... | Y. nyomolapot a  kapcsolo-
, . | ‘ tarcsatol, ezaltal megsziinik
Kiemel6 a rugok 0Osszeszoritasabol
W /Tl Vvilla szarmazé surlodoerd — a
[ —— . .
~ : = hajtas megsziinik
Osszekoto rudazat
% 6 —
Nyomocsapagy
[.enditokerék
BIZTONSAGI TENGELYKAPCSOLOK: - o
Cél: nyomatékhatarolas (szerke- Wi -d—h-f )
AR

;

zet védelme).

- Tal nagy nyomaték hatasara a T L L _

kapcsolodd kérmok elcsusznak B_ 3
egymason. ! \BBTBH -

Hajto rész

- Atviheté nyomaték nagysagat a

rugd eléfeszitésével allitjuk. Hojtott résy’
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FORGAST ATSZARMAZTATO GEPELEMEK
A forgd mozgés és nyomaték atszarmaztatasara alkalmas megoldasok:

- SZIJHAJTAS

- LANCHAIJTAS

- FOGASKEREKHAJTAS

- HIDRAULIKUS TELJESITMENYATVITEL

SZIJHAJTAS:

Egymastol tavol es6, parhuzamos tengelyek kozotti erdatvitel

Laposszijhajtas:

A tengelyekre szerelt szijtarcsak feliilete és a szij kozotti tapadas a miikodés alapja.
Attételviszonyok:

D n. ., , , L, Feszes ag
i = —% = —Ldttétel(modositas)
D, n,
n D =n,-D,
Valtozatai:

Forgasiriny megvaltozik!

Hajtas kozben a szij a hajtotarcsan megcsuszik

Szlip: v1: hajto kerék kertileti sebessége
vV, —V, v,: hajtott kerék kertileti sebessége

s =——2.100[%]

Vi s =3 -7 % maximum

Laposszij felépitése:

1- krémcserzésti bor futofeliilet

2- poliamid v. poliészter
vonoréteg

3-PVC bevonatu textilszovet v.
bor fedoreteg

16



Szijtarcsa kialakitasa:

- A koriv profil a szijat a %

tarcsa kOzepén tartja Anyaga:
- Altaldban elegendd, ha a ontottvas
nagyobbik tarcsa korives

- A tarcsa feliiletét simara
kell munkalni, és tisztan

kell tartani _L

Ekszijhajtas:

Az egyik legelterjedtebb hajtéelem.

Elénye: - jo hatasfok (~95%); - nagy attételezési lehetdség; - nagy nyomatékétvitel;
- kis feszitderd esetén is nagy surlodoerd ébred az érintkezo feliileteken

4

Ekszij: Trapéz keresztmetszet(i, kordbetétes gumitoltésii, végtelenitett szij

Kisebb szijfeszitd erd ,,AF” Jellemzé méretek:
Nagyobb raszorit6 erd ,,Fn” b—ﬁ
e e -} Gumirozott viszon v b: jellemzd szélesség
X e - o ) horitas ho: magasség
: a.: nyilasszog (34-
389
T Kordssilak . 7‘"‘ Méretmegadas: bx L
7 Gumi pama L: ékszij hossza

Tobbpalyas €kszijakat nagyobb nyomatékok atvitelére hasznaljak A szijtarcsaba
parhuzamos hornyokat alakitanak ki.

A fogazott ékszijak jobban kovetik a kisebb €kszijtarcsak gorbiiletét, a belsd
surlddas csokken a szij kevésbé melegszik.

Eksziitarcsak

Anyaga:
- Ontottvas
- aluminiumotvozet

17



LANCHAJTAS

Péarhuzamos tengelyek kozott cstiszasmentes hajtasatvitel
Hajtasatvivo elem: lanc
Lanchajtas elonyei:

- nagy tengelytavra is hasznalhat6

- egy lanccal tobb tengely is hajthato

- csuszasmentes hajtas

- hatasfok j6 (n =0,9-0,98)

- kezelése egyszerti, viszonylag olcso

Leggvakoribb a gorgds hajtdlanc:

-A  gorgék  alkalmazasaval
csokken a veszteség, lanckerék
fogaival gordiild strlodas

-Kisebb kopas, mindig mas

| gorgofeliilet érintkezik a
5 B A | N N . lanckerékkel
—{- A/ 5 : : .;:h_.| : 155_: ‘: -l:j - A . 174 r 1 k.. .o .
) - 5%953 7 - | VN - 'gorgo §s a persely kozotti
~ || P olajfilm csillapito hatast

1. Liilse heveder: 2. belsi heveder:

e -t = lancosztas
3. persely; 4. csap: 5. wireo

Lanckerék: Lanchajtas attétele:

Jellemzo méret: Z (fogszam)

= Z, _ M i< 1:gyorsito attétel
z, n, 1> 1: lassito attétel
h) ‘+\

O .
(*1 L H-

X = lanchelogas; L = tengelytay

x=0,02-0,03L
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Fogasszij:

- A fogasszijhajtas a szijhajtas €és a lanchajtas elonyeit egyesiti.

- A hajtas viszonylag kis eléfeszitéssel csuszadsmentesen viszi 4t a mozgast.
- Megtelel6 csillapitasu, csendes, karbantartast nem igenyel.

. "t 2
1. Topablaal ellatoltl sealay
2. acélszilak, paszmak

- A fogasszijak rugalmas, hajlékony, nagy szilardsagu miianyagba agyazott sodrott
acélhuzalokbodl késziilt huzoelemekbdl, paszmakbol épiilnek fel.

- Az alkalmazott milanyagok kopasalloak, ezért a fogasszij leggyakrabban
aluminium 6tvozetbdl késziilt fogazott szijtarcsan kenés nélkiil futhat.

FOGASKEREKHAJTAS
Egyméshoz kozelesd — parhuzamos, metsz6 vagy kitér6 — tengelyek kozotti
mozgéasatvitelre hasznalhatok.

Csoportositas:
- hengeres fogaskerekek — parhuzamos tengelyeknél
- kupkerekes fogaskereke — 90 fokos szogben allo tengelyeknél
- csigahajtas — kitéro tengelyeknél

Homlokfogaskerekek jellemzoi:

d;: fejkor

d,: 0sztokor /gordiilokor/
D : labkor

t : fogosztas

v : fogvastagsag

b : fogszélesség

7.7, : fogszamok

Fogaskerekeket jelképesen o0szto-
koreikkel jelolhetiink (d;; d,)

Fogaskerekek attétele:
n,

=22

1 = =

Z, n,




A gordiilokor keriilete: K=d;- n=1z;-t

14 14 {84 t
atméréje: d, =z, —
Vs

AL aranyt modulnak /m/ nevezziik d=z;m— m= 4

T z,

A modul az osztokor atmérdjének egy fogra juto része.

Csak azonos modul értékii fogaskerekek kapcsolhatok dssze.

Modulsorozat (mm): 1; 1,25; 1,5; 2; 2,5; 3;4; 5; 6; 8; 10; 12; 16; 20; 25; 32; 40; 50; 60
Fogaskerekek fajtai:

Homlokfogaskerekek:

Bels6 fogazast egyenes

-A ferde fogazasunal egy-
szerre  tobb  fog  kap-
csolodik.

- Egyenletesebb ~ nyomaték
atadas.

- Csendesebb jarés.

- Tengelyiranyt er6hatas!

- Nyil fogazdsundl a tengely-
irdnya  erék  kiegyenli-
tédnek, bonyolultabb,
szerszam, koltséges gyartas.

Ferde fogazasu Nyil fogazash
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Fogaskerék-fogasléc
Csavarkerekek Kormozgas <> egyenes vonali mozgas

Kupfogaskerekek:

- Egymasra merdleges tengelyek kozotti
fogaskerék kapcsolat kialakitasara.
- P1.: differencidlmiiveknél

\,J\ csigalierék

- 7,

g

Elény: - nagy attétel valosithaté meg
- Onzaro kialakitas
z

Attétele: I = —
k

k: a csiga bekezdéseinek a szama

4 bekezdésii csiga
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