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Az eldlnézet szerkesztése



Az alaplemez metszeti abrazolasa




A szabalyozo kar metszeti abrazolasa




A kOzponti csavarorso abrazolasa




A rogzit 0 szeg abrazolasa




A fogogomb metszeti abrazolasa




A rugod metszeti abrazolasa




Csatlakozo - es befoglalo meretek
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Onall6 alkatrészek megszamozasa
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A rajz végleges kepe
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Tarés, illesztés

A kész munkadarabok tobbé-kevesbe
elternek a rajzon abrazolt munkadaraboktol

Az elteres haromféle lehet:

e meéereteltéres
e alakelteres
 helyzeteltéres




Tarésmezo

eloszlasi garbe
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Tényleges meret

Meretszdrddas
(Szorasmezad)




Turésmezo

A kérulmenyek megfelelé merlegelesevel ki lehet jeldini
azt a ket hatart, amelyen belll a tényleges méretertekek

meg megfelelnek, vagyis az alsé hatarmeéret (AH) és a

felsd hatarméret (FH). Ez a ket hatarmeret hatarozza meg

a megengedett meretszorddast, a tlréesmezot, amit

egyszeruen tuirésnek is nevezlnk.




MNevleges méret
M

Felzd hatarmére!
FH

Alsd hatareltérés Felsd hatareltérés

Tiirésmezd
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Merettlirés

Eltérések. pem




A turésmezo elhelyezkedése a névleges
meérethez viszonyitva
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Alapvonal
Alapyonal
Alapvonal




Egy méret tirésére két adat jellemzé:
« atldréesmezd nagysaga (T=FH-AH)
« atdresmezob elhelyezkedéese az alapvonalhoz viszonyitva

~

Alsd hatareltérések Felsd hatareltéresek

AE FE

Tlresmezo

T Mersttlrés

Eltérések. rem
-

Névleges méret




A turés nagysaga

A tirésnagysagot két tényez6 hatarozza meg:

- névleges méret
- tarésfokozat




A meéret szerepe

A nevleges meret a tures nagysagat a turestiresepysegen keresztul ha-
tarozza meg. Az 1-300mm-ig terjedo nevleges meretekre a turesegyseg

i =045/D +0,001D

Ha a D erteket mm-ben helyettesitjik be, az i érteke (um-ben adodik.



A turesfokozat (pontossag) szerepe

Pl ITS, IT6

A tlrésfokozat olyan tlréscsoportot jelent, amely minden
nevleges mérethez azonos pontossagi szintet rendel.

Az ISO rendszer valamennyi mérettartomany szamara 20
fokozatot rendszeresit. A fokozatokat a kovetkez6
szamok jeldlik:

-01,0,1,2, ... 18

A tlirésnagysag — a tlirésfokozatnak megfelelden — 1-20-
Ig ndvekszik.

Az azonos minoségekhez tartozd tlrésnagysagok
sorozata tlrés-alapsorozatot alkot, amelynek jele az IT

betljelbdl és a tlrésfokozatot jelentd szamjegybdl all.
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R5 sor, kvociense 10Y°~1.6

Pl. IT5: qs=7,
IT6: g5=10
IT7: q,=17
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Syleges meret, mm




A tarésmezd elhelyezkedeése

A tdrésnagysag egymagaban meg nem hatarozza meg a
tlrést;

Leényeges meg a turesmezd elhelyezkedese az
alapvonalhoz (névleges meéerethez) viszonyitva;

A 28 fajta alapelteréest a kdévetkezd betukkel jeldlik:

— csapnal: a, b, c,cd, d, e, ef, f, fg, g, h, s, ], kK, m, n, p,
r,s,t,u, v, X,vy, z, za, zb, zc;
lyuknal: A, B, C,CD,D,E,EF,F, FG, G, H, JS, J, K,
M,N,P, R, S T,UV, XY, Z ZA, ZB, ZC.




Csapok (kisbetl!)

Alapeltérés

Alapeltérés
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Lyukak (NAGYBETU!)




Egy tlrésezett meretet harom adat hataroz meg:
 aneévleges meret

I - aturéesmezo alapelterese
- atdrés mindsege

Alakra utalo jel

|
340 g6

‘Tﬂrésmezé szélessége

Néveleges méret

A tirésmezb elhelyezkedése




A meéretturések megadasa

+ 0,1
A2bh a2




A méretturesek megadasa

#30+0,05




A méretturések megadasa

Szdvegmezd




A méretturések megadasa

a3oH7 (F5:°%")




Ellendrzés

piros jelzés

T
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piros jelzés

©30,025

5 . 16 oldal selejt oldal
6 oldal selejt oldal

Csapok ellenérzésére: Furatok ellen6érzésere:

villas idomszer dugos idomszer



TUréstechnikal szamitasok

Lehetseges esetek:

Az 0sszetevOk adottak, az ereddt szamitjuk
Az eredo adott, valamelyik 0sszetevot keressuk

Fontos:

Az eredd tlrese az Osszetevok tiresének 6sszege!
Az egyenletet mindig az eredére irjuk fel!



Tdrésezetlen méretek pontossaga

7.2. tablazat. A turesezetlen hosszmeretek hatarelteresei

400 felet: 2000 felet:
1000-ig

NEgFon
durva

A 05 mrm-ngl kisebb névlieges méretek hatareRerssait az adott méretiek)ngl kell megadni.




lllesztések alapfogalmai

Két azonos alapmeretl (névieges meretul), kapcsolodo
alkatrész, elkésziléesik utan, ésszeszerelve egymassal,
lazan vagy szilardan illeszkedik

— Jatékrdl (laza illeszkedés) beszéllunk, ha a csap
tenyleges merete kisebb, mint a lyuk tenyleges mérete

— Fedésrdl (szilard illeszkedés) van szdé, ha a csap
tenyleges merete nagyobb, mint a lyuk tényleges
merete




lllesztések alapfogalmai

Z0ros

f azt% ' A csap nagyobb mint a
éséjrr)at nagyobb mint a M P hagy




L aza illesztés




Szilard illesztés




Atmeneti illesztés




Alaplyuk rendszer

Alapvonal

Laza Atmeneti Szilard

Pl.: 40H7/g6 Pl.: 40H7/s6




Alapcsap rendszer

Alapvonal

h

Laza Atmeneti Szilard

Pl.: 40G7/h6 Pl.: 40S7/h6




lllesztés megadasa rajzon




lllesztés megadasa rajzon



Alak- és helyzettiresek

Elemek és tlréseik

Egyetlen elem

Alaktiiréesek

Egyetlen elem vagy
viszonyitott elemek

Iranytlrések

Viszonyitott elemek
Helyzettlrések

Utéstirések

Tarésezett jellemzok

Egyenesség

Siklapusag

Kéralaklsag

Hengeresseg
Adott profil alakja
Adott feltlet alakja

Parhuzamossag

Merdlegesség

Hajlasszig

Egytengelylseg és
kozpontossag

Teljes atés

Rajzjelek
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Siklapusagtiirés: a fellletnek ket, egymastol t=0,08
tavolsagra levo parhuzamos sik kézétt kell lennie




Fellleti érdesség megadasa a
muszaki rajzokon
(ISO 1302 - 2002 szerint)

Tetszd| j ] , o in e
ets Cleges V/_ Fogacsolas Fogacsc,nla}s nelkuli
megmunkalas 1% technoldgia

WP'_\ Az 0sszefliggb kontarhoz tartozé minden fellletre érvényes eléiras.

a.) — atviteli karakterisztika, paraméter, érték
Pl: 0,008-0,8/ Rz 12,5

/ \

Szir6 also, fels@vﬁ; \ érték um-ben
érdesséqi profil, érdességmagassag,

b.) — mint a.): tovabbi paraméterek megadasa

(pl.: hullamossag, stb.)

c.) — felileti megmunkalas, bevonatolas elbirasa pl.: esztergalas

d.) — feliileti mintazat el6irasa; jeldléssel: pl: C koncentrikus minta

e.) — megmunkalasi rdhagyas mm-ben




Az a.)-val és b.)-vel jel6lt vonal alatti részen le  het megadni az
érdességi parametert es az el 6irt ertéket. Minden esetben fel kell
tlintetni a parameter pontos jel6lesét (pl: Ra, Pa, Rz, Wt, Mrl,
stb...). U vagy L jeldléseket alkalmazva lehet 6seg adddik annak
definialasara, hogy az el o6irt érdesség fels 6 (U) vagy also (L)
korlatot jelent.

A mérési gyakorlathoz igazodva a paraméter el  6tt megadhat6 az
atviteli karakterisztika, mely ISO 4288 szerint def inialja a
szabvanyos mérési hossztis. Pl.: U-2,5/Rt 10 az tjelenti, hogy 2,5
mm -es cut-off ertéket alkalmazva, az érdesséqi profil maximalis
egyenetlensége nem haladhatja meg a 10 ym  -t.

Lehet 6ség nyilik a feltleti megmunkalas megnevezésére —c. )
jelolés — s 6t a szabvany kiemeli a feltileti bevonatok megadasan  ak
lehet 6ségeét is. Pl.: a c.) helyre irt Fe/Cr50 felirattal jelezhet 6 a
krombevonatolas.

A szabvany hétféle texturairany-el 6iras megadasara nyujt

lehet 6séget. Ezek: Il - a rajzi el 6iras vetit ésikjaval parhuzamos
textara; [- arajzi el 6iras vetit 6sikjara mer éleges textura; X —
kétiranyd mintazat; M — tobbiranyu mintazat; C — konc  entikus
textdra; R- radialis iranyd megmunkalasi nyomok; P —

barazdalatlan felllet.



Ee/Cr50 esztergalt

-0,8/Ra 1,2

Az abran lathaté mintapélda értelmezése:

El6gyartmany 0,5 mm rahagyassal max 10 um érdességmagassagura esztergalassal
készil. Majd barazdalatlan mintazatot eredményezé megmunkalassal olyan felllet
készil, mely 0,8 mm-es alaphosszon (4 mm kiertékelési hossz) meérve 1,2 um-es
atlagos érdességet eredményez, ugy, hogy emellett a hullamossag magassag ertéke
2,5 um. Végul a felllet a jelzett krobmbevonatot kapja.
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